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Biegeausgleichswalzen sorgen in der 
Papiermaschine für die gleichmäßi-

ge Entwässerung über die gesamte Wal-
zenbreite und haben damit maßgebli-
chen Einfluss auf eine gleichbleibende 
und hochwertige Papierproduktion. 
„Wir haben die 25-jährige Erfahrung 
von Karhula in Biegeausgleichswalzen 
genutzt und die Konstruktion der Wal-
zen nach unseren Vorstellungen verän-
dert“, sagt Wolfgang Richter. Zwei dieser 
neukonstruierten Biegeausgleichswal-
zen werden gerade in Finnland fertigge-
stellt, eine davon soll bereits Ende des 
Jahres bei einem Kunden die Arbeit auf-
nehmen. 

die Besonderheit
Besonders ist, dass im Werk Karhula Bie-
geausgleichswalzen bis zu einer Länge 
von 10 m komplett gefertigt werden. Da-
zu seien nur wenige Unternehmen in der 
Lage, heißt es. Bereits Ende der 1980er 
Jahre hatte der vorherige Eigner Valmet/
Metso (nach Übernahme des Werkes von 
Ahlstrom-Papiermaschinenbau) die Fer-
tigung von kompletten Papiermaschi-
nen auf Walzen, insbesondere Biegeaus-
gleichswalzen, spezialisiert. Neben an-
deren Walzen für die Papierindustrie 
konstruierte man zunächst schwim-

mende Biegeausgleichswalzen. 1995 
folgte die Fertigung der ersten zonenge-
steuerten Biegeausgleichswalze. Bis heu-
te wurden über 50 zonengesteuerte und 
über 400 schwimmende Biegeaus-
gleichswalzen hergestellt. Daneben 
wurden auch sämtliche Walzen für die 
Papierindustrie überholt und repariert. 
„Wir haben bei der Übernahme in Kar-
hula hervorragende Bedingungen in der 
Fertigung vorgefunden, spezialisierte 
Mitarbeiter mit ihrer jahrelangen Erfah-
rung waren noch vor Ort, und der mo-
derne Maschinenpark war in einem Top-
zustand.“ 

So verfügt das Werk über zwei Dreh-
maschinen für Bauteile bis max. 80 t, ei-
nem max. Drehdurchmesser von 2,10 m 
und einer max. Drehlänge von 18 m so-
wie zwei Schleifmaschinen für Durch-
messer bis 2 m und 13,50 m Schleiflän-
ge. Daneben gehören große Bohrdreh-
bänke und eine Honmaschine zur 
Feinstbearbeitung der Biegeausgleichs-
walzenmäntel zur Maschinenausstat-
tung. Mit ihr können feinste Oberflä-
chen bis Ra 0,4 μ erreicht werden, die bis 
zu einem Durchmesser von 1,70 m, ei-
ner Länge von 10,50 m und einem Ge-
wicht von 60 t bearbeitet werden kön-
nen. 

eingehende tests vor der  
Auslieferung
Die fertig montierten Walzen werden 
abschließend auf einem werkeigenen 
Prüfstand eingehend getestet. „Ziel da-
bei ist es, die Walze mit Produktionsge-
schwindigkeit laufenzulassen sowie spä-
ter in der Papierfabrik“, erläutert Jari 
Hämäläinen, Geschäftsführer des Wer-
kes Karhula. Erst wenn sicher ist, dass es 
unter anderem keine Ölleckagen gibt, 
der Druck innerhalb der Walze stimmt 
und keine Schwingungen z.B. durch Un-
wucht oder Resonanz vorhanden sind, 
darf die Walze das Werk verlassen. „Ist 
die Walze erst einmal beim Kunden ein-
gebaut, muss sie von Anfang an fehler-
frei laufen“, so Hämäläinen. Nur wenige 
Unternehmen seien in der Lage, Walzen 
unter Druck und Betriebsgeschwindig-
keit zu testen. Der Prüfstand wurde erst 
kürzlich für Biegeausgleichswalzen mit 
hydrostatischer Gleitlagerung erweitert 
und wird von Richter Karhula nicht nur 
für neukonstruierte Walzen genutzt, 
sondern auch für den Walzenservice. 
Den bietet das Unternehmen nicht nur 
für die Biegeausgleichswalzen an, auch 
andere Walzentypen wie Press-, Kalan-
der- und Saugwalzen werden aufgear-
beitet und kommen auf den Prüfstand. 

[  Walzenherstellung und service ]

Biegeausgleichswalzen aus Karhula
Vor einem Jahr wurde das ehemalige Metso-Werk karhula mit seiner Walzenfertigung und dem Walzen-
service vom Dürener Maschinenbau-Unternehmen Richter Gmbh & co kG übernommen. Jetzt fertigt  
das tochterwerk nahe der südfinnischen Stadt kotka die ersten Biegeausgleichswalzen im neuen, von  
Richter entwickelten Design.

neue eigentwickelte, zonengesteuerte Biegeausgleichswalze (inbetriebnahme der ersten Walze De-
zember 2014)

Als Service – nachgehonter nipcowalzenmantel, Oberfläche Rauig-
keit Ra = 0,4 µ

Neue eigentwickelte, zonengesteuerte Biegeausgleichswalze (Inbetriebnahme der ersten Walze Dezember 2014) Als Service – nachgehonter Nipcowalzenmantel, Oberfläche Rauigkeit  
Ra = 0,4 μ

[  Walzenherstellung und service ]

Biegeausgleichswalzen aus Karhula
Vor einem Jahr wurde das ehemalige Metso-Werk Karhula mit seiner Walzenfertigung und dem 
Walzenservice vom Dürener Maschinenbau-Unternehmen Richter GmbH & Co KG übernommen. Jetzt 
fertigt das Tochterwerk nahe der südfinnischen Stadt Kotka die ersten Biegeausgleichswalzen im neuen, 
von Richter entwickelten Design.

Biegeausgleichswalzen sorgen in der 
Papiermaschine für die gleichmäßi-

ge Entwässerung über die gesamte Wal-
zenbreite und haben damit maßgebli-
chen Einfluss auf eine gleichbleibende 
und hochwertige Papierproduktion. 
„Wir haben die 25-jährige Erfahrung 
von Karhula in Biegeausgleichswal-
zen genutzt und die Konstruktion der 
Walzen nach unseren Vorstellungen 
verändert“, sagt Wolfgang Richter. 
Zwei dieser neukonstruierten Biegeaus-
gleichswalzen werden gerade in Finn-
land fertiggestellt, eine davon soll be-
reits Ende des Jahres bei einem Kunden 
die Arbeit aufnehmen. 

Die Besonderheit
Besonders ist, dass im Werk Karhula 
Biegeausgleichswalzen bis zu einer 
Länge von 10 m komplett gefertigt 
werden. Dazu seien nur wenige Un-
ternehmen in der Lage, heißt es. Be-
reits Ende der 1980er Jahre hatte der 
vorherige Eigner Valmet/Metso (nach 
Übernahme des Werkes von Ahlstrom-
Papiermaschinenbau) die Fertigung 
von kompletten Papiermaschinen auf 
Walzen, insbesondere Biegeausgleichs-
walzen, spezialisiert. Neben anderen 
Walzen für die Papierindustrie konst-

ruierte man zunächst schwimmende 
Biegeausgleichswalzen. 1995 folgte die 
Fertigung der ersten zonengesteuerten 
Biegeausgleichswalze. Bis heute wur-
den über 50 zonengesteuerte und über 
400 schwimmende Biegeausgleichswal-
zen hergestellt. Daneben wurden auch 
sämtliche Walzen für die Papierindust-
rie überholt und repariert. „Wir haben 
bei der Übernahme in Karhula hervor-
ragende Bedingungen in der Fertigung 
vorgefunden, spezialisierte Mitarbeiter 
mit ihrer jahrelangen Erfahrung waren 
noch vor Ort, und der moderne Maschi-
nenpark war in einem Topzustand.“ 

So verfügt das Werk über zwei Drehma-
schinen für Bauteile bis max. 80 t, einem 
max. Drehdurchmesser von 2,10 m und 
einer max. Drehlänge von 18 m sowie 
zwei Schleifmaschinen für Durchmes-
ser bis 2 m und 13,50 m Schleiflänge. 
Daneben gehören große Bohrdrehbän-
ke und eine Honmaschine zur Feinstbe-
arbeitung der Biegeausgleichswalzen-
mäntel zur Maschinenausstattung. Mit 
ihr können feinste Oberflächen bis Ra 
0,4 μ erreicht werden, die bis zu einem 
Durchmesser von 1,70 m, einer Länge 
von 10,50 m und einem Gewicht von 60 
t bearbeitet werden können.

Eingehende Tests vor der
Auslieferung
Die fertig montierten Walzen werden 
abschließend auf einem werkeigenen 
Prüfstand eingehend getestet. „Ziel da-
bei ist es, die Walze mit Produktions-
geschwindigkeit laufenzulassen sowie 
später in der Papierfabrik“, erläutert Jari 
Hämäläinen, Geschäftsführer des Wer-
kes Karhula. Erst wenn sicher ist, dass es 
unter anderem keine Ölleckagen gibt, 
der Druck innerhalb der Walze stimmt 
und keine Schwingungen z.B. durch Un-
wucht oder Resonanz vorhanden sind, 
darf die Walze das Werk verlassen. „Ist 
die Walze erst einmal beim Kunden ein-
gebaut, muss sie von Anfang an fehler-
frei laufen“, so Hämäläinen. Nur wenige 
Unternehmen seien in der Lage, Walzen 
unter Druck und Betriebsgeschwindig-
keit zu testen. Der Prüfstand wurde erst 
kürzlich für Biegeausgleichswalzen mit 
hydrostatischer Gleitlagerung erweitert 
und wird von Richter Karhula nicht nur 
für neukonstruierte Walzen genutzt, 
sondern auch für den Walzenservice. 
Den bietet das Unternehmen nicht nur 
für die Biegeausgleichswalzen an, auch 
andere Walzentypen wie Press-, Kalan-
der- und Saugwalzen werden aufgear-
beitet und kommen auf den Prüfstand.
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» Wir sind in  
der Lage, alle  
Wal zen fabrikate  
zu über holen. « 

„Wir sind in der Lage, alle Walzenfabri-
kate zu überholen – von der kleinsten 
Reparatur bis zur Generalüberholung 
einschließlich Umbauten. Unser Ma-
schinenbestand ermöglicht alle Arten 
von Servicearbeiten und Walzenbearbei-
tungen,“ sagt Jari Hämäläinen.

Vakuumpumpenservice
Neben der Walzenfertigung und dem 
Walzenservice bietet Richter neuerdings 
auch am Standort in Finnland einen Va-
kuumpumpenservice an und hat damit 
weiteres Know-how aus Düren auf sein 
Tochterwerk übertragen. Bereits die 
fünfte Vakuumpumpe wird derzeit in 
Karhula instandgesetzt. Und auch den 
Service rund um Stoffaufläufe bieten die 
finnischen Spezialisten ihren Kunden 
an. Die kommen überwiegend aus Finn-
land, dem übrigen Skandinavien und 
aus Russland, während Richter den zen-
traleuropäischen Markt weiterhin vom 
Hauptsitz in Düren bedient. Das Haupt-
geschäft in Karhula ist jedoch die Wal-
zenproduktion, insbesondere die Her-
stellung großer Walzen: Bis zu einem 
Gewicht von 80 t können sie als Einzel-
teile hergestellt oder auch überholt wer-
den. Daneben stellt das Richter-Tochter-
unternehmen mit seinen „G-Groove“-
Walzenbezügen gewickelte Edelstahl-
bänder für Presswalzen her, die lange 
Standzeiten und bessere Laufzeiten ga-
rantieren. „Wir sehen uns als reinen Sys-
temlieferanten für OEMs, d.h. wir pro-
duzieren die Walzen, nehmen aber kei-
ne Umbaukonstruktionen beim Kunden 
vor. Das würde unsere Möglichkeiten 
überschreiten“, so der Firmenchef. Zu 
den Kunden der Walzenspezialisten ge-

hören nach eigenen Angaben heute die 
meisten Original Equipment Manufac-
turer. 

Vor einem Jahr hatte der Dürener 
Spezialist in Sachen Instandsetzung, 
Modernisierung und Veredelung von 
Verschleißteilen in der Papierindustrie 
die gesamte Infrastruktur und Logistik 
für die Walzenfertigung in Karhula 
übernommen. Jetzt sei die Reorganisati-
on und Umstrukturierung des Werkes 
erfolgreich abgeschlossen und die Auf-
tragsbücher bereits gut gefüllt. „Bei der 
Übernahme des Werkes von Mesera Oy 

lag die Kurzarbeitrate bei 85 %, heute, 14 
Monate später, haben wir die Vollbe-
schäftigung erreicht“, sagt Juniorchef 
Dirk Richter. Rund 50 Mitarbeiter sind in 
Walzenfertigung und -service beschäf-
tigt. Für Geschäftsführer Jari Hämäläi-
nen war es auch eine Zeit der Umgewöh-
nung: „Jahrelang waren wir Teil eines 
Konzerns. Das ist etwas ganz anderes als 
zu einem mittelständischen Unterneh-
men zu gehören.“ Der Finne, der vier Jah-
re lang Serviceleiter bei Valmet-Papier-
maschinen in Pfungstadt war und gut 
Deutsch spricht, ist schon seit 1990 in 
Karhula beschäftigt, zunächst für Val-
met/Ahlström und später für Metso. Mit 
Dirk Richter verbindet ihn eine intensive 

Zusammenarbeit, seit Richter 2012 den 
Vertrieb für Mesera Karhula Walzen und 
den Walzenbezug G-Groove in Zentral-
europa übernommen hatte. 

Zusammenarbeit mit Yamauchi
Anfang 2010 begann noch unter dem 
vormaligen Besitzer Mesera Karhula ei-
ne Zusammenarbeit mit dem japani-
schen Unternehmen Yamauchi, das seit-
her in einem Teil des Werkes Kalander-
walzenbezüge aus polymeren Composi-
te-Werkstoffen produziert und damit 
das Angebot von Karhula ergänzt. Die 
Firma Richter kann somit heute mit 
dem finnischen Tochterunternehmen 
Karhula und Partner Yamauchi sämtli-
che Neuwalzen, Ersatzmäntel für Bie-
geausgleichswalzen, Walzenbeschich-
tungen und Servicearbeiten rund um 
alle Walzen in der Papierindustrie an-
bieten.

Technologisch war die Übernahme 
von Karhula für das Dürener Unterneh-
men der letzte Schritt in Richtung Kom-
plettanbieter von Baugruppen, Kompo-
nenten sowie deren Regeneration für die 
Papierindustrie. „Wir können jetzt vom 
Plattenband bis zum PU-beschichteten 
Tambour, den wir inklusive eigener Be-
schichtung in unserem Werk in Karhula 
herstellen, praktisch das ganze Maschi-
nenbau-Spektrum für die Papiererzeu-
gung bedienen.“ Wolfgang Richter ist 
zufrieden mit der Entwicklung: „Für uns 
war es ein großes Schritt, Karhula zu 
übernehmen. Aber es ist alles gut gelau-
fen, und ich bin sehr zufrieden. Die fin-
nischen Mitarbeiter sind sehr flexibel 
und einsatzbereit, und die Arbeit hat das 
Niveau unserer Werke in Düren er-
reicht.“   | db

karhula-Prüfstand zum testen aller Arten von Biegeausgleichswalzen und Saugwalzen Überholtes Joch einer Sym-Walze
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Karhula-Prüfstand zum Testen aller Arten von Biegeausgleichswalzen und Saugwalzen Überholtes Joch einer Sym-Walze

„Wir sind in der Lage, alle Walzenfab-
rikate zu überholen – von der kleinsten 
Reparatur bis zur Generalüberholung 
einschließlich Umbauten. Unser Ma-
schinenbestand ermöglicht alle Arten 
von Servicearbeiten und Walzenbear-
beitungen,“ sagt Jari Hämäläinen.

Vakuumpumpenservice
Neben der Walzenfertigung und dem 
Walzenservice bietet Richter neuer-
dings auch am Standort in Finnland 
einen Vakuumpumpenservice an und 
hat damit weiteres Know-how aus Dü-
ren auf sein Tochterwerk übertragen. 
Bereits die fünfte Vakuumpumpe wird 
derzeit in Karhula instandgesetzt. Und 
auch den Service rund um Stoffaufläu-
fe bieten die finnischen Spezialisten 
ihren Kunden an. Die kommen über-
wiegend aus Finnland, dem übrigen 
Skandinavien und aus Russland, wäh-
rend Richter den zentraleuropäischen 
Markt weiterhin vom Hauptsitz in Dü-
ren bedient. Das Hauptgeschäft in Kar-
hula ist jedoch die Walzenproduktion, 
insbesondere die Herstellung großer 
Walzen: Bis zu einem Gewicht von 80 
t können sie als Einzelteile hergestellt 
oder auch überholt werden. Daneben 
stellt das Richter-Tochterunternehmen 
mit seinen „G-Groove“-Walzenbezügen 
gewickelte Edelstahlbänder für Press-
walzen her, die lange Standzeiten und 
bessere Laufzeiten garantieren. „Wir 
sehen uns als reinen Systemlieferanten 
für OEMs, d.h. wir produzieren die Wal-
zen, nehmen aber keine Umbaukonst-
ruktionen beim Kunden vor. Das würde 
unsere Möglichkeiten überschreiten“, 
so der Firmenchef. Zu den Kunden der 
Walzenspezialisten gehören nach eige-

nen Angaben heute die meisten Origi-
nal Equipment Manufacturer. 

Vor einem Jahr hatte der Dürener Spe-
zialist in Sachen Instandsetzung, Mo-
dernisierung und Veredelung von Ver-
schleißteilen in der Papierindustrie die 
gesamte Infrastruktur und Logistik für 
die Walzenfertigung in Karhula über-
nommen. Jetzt sei die Reorganisation 
und Umstrukturierung des Werkes er-
folgreich abgeschlossen und die Auf-
tragsbücher bereits gut gefüllt. „Bei 
der Übernahme des Werkes von Mesera 

Oylag die Kurzarbeitrate bei 85 %, heu-
te, 14 Monate später, haben wir die Voll-
beschäftigung erreicht“, sagt Junior-
chef Dirk Richter. Rund 50 Mitarbeiter 
sind in Walzenfertigung und -service 
beschäftigt. Für Geschäftsführer Jari 
Hämäläinen war es auch eine Zeit der 
Umgewöhnung: „Jahrelang waren wir 
Teil eines Konzerns. Das ist etwas ganz 
anderes als zu einem mittelständischen 
Unternehmen zu gehören.“ Der Finne, 
der vier Jahre lang Serviceleiter bei 
Valmet-Papiermaschinen in Pfungstadt 
war und gut Deutsch spricht, ist schon 
seit 1990 in Karhula beschäftigt, zu-
nächst für Valmet/Ahlström und später 
für Metso. Mit Dirk Richter verbindet 

ihn eine intensive Zusammenarbeit, 
seit Richter 2012 den Vertrieb für Me-
sera Karhula Walzen und den Walzen-
bezug G-Groove in Zentraleuropa über-
nommen hatte.

Zusammenarbeit mit Yamauchi
Anfang 2010 begann noch unter dem  
vormaligen Besitzer Mesera Karhula 
eine Zusammenarbeit mit dem japa-
nischen Unternehmen Yamauchi, das 
seither in einem Teil des Werkes Kalan-
derwalzenbezüge aus polymeren Com-
posite-Werkstoffen produziert und da-
mit das Angebot von Karhula ergänzt. 
Die Firma Richter kann somit heute 
mit dem finnischen Tochterunterneh-
men Karhula und Partner Yamauchi 
sämtliche Neuwalzen, Ersatzmäntel 
für Biegeausgleichswalzen, Walzen-
beschichtungen und Servicearbeiten 
rund um alle Walzen in der Papierin-
dustrie anbieten. Technologisch war 
die Übernahme von Karhula für das Dü-
rener Unternehmen der letzte Schritt 
in Richtung Komplettanbieter von Bau-
gruppen, Komponenten sowie deren 
Regeneration für die Papierindustrie. 
„Wir können jetzt vom Plattenband bis 
zum PU-beschichteten Tambour, den 
wir inklusive eigener Beschichtung in 
unserem Werk in Karhula herstellen, 
praktisch das ganze Maschinenbau-
Spektrum für die Papiererzeugung 
bedienen.“ Wolfgang Richter ist zu-
frieden mit der Entwicklung: „Für uns 
war es ein großes Schritt, Karhula zu 
übernehmen. Aber es ist alles gut ge-
laufen, und ich bin sehr zufrieden. Die 
finnischen Mitarbeiter sind sehr flexi-
bel und einsatzbereit, und die Arbeit 
hat das Niveau unserer Werke in Düren 
erreicht.“ | DB
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 „G-GROOVE“ Bezüge:

siehe Seite 26

für biegungskompensierte und 
konventionelle Presswalzen
für Schuhpressen
lieferbar mit und ohne 
Hartmetall-Beschichtung
maximalste Belastbarkeit und
maximalste Entwässerungsleistung

Nipcowalze von UPM Hürth, bezogen mit neuem G-Groove Bezug    (Karhula produziert  G-Cover seit 1988)

gerillte Edelstahl-Walzenbezüge

[ Tagung ]

Energiewende verändert 
Papierindustrie

[ VDMa ]

Umsatzrückgang im 
Bereich Papiertechnik

[ EffiziEnz ]

Neues Additiv für  
gestrichene Kartons

[ KarTonVErpacKung ]

Schneiden von groß
formatigem Karton 

[ BEruf unD KarriErE ]

Ausbildung beim  
Großhändler Antalis
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Nipcowalze von UPM Hürth, bezogen mit neuem G-Groove Bezug (Karhula produziert G-Cover seit 1988)
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pulp&reject

Maschinenbau + Retrofit
Überholungen, Reparaturen, Service

siehe Seite  28

Zusammenbau CS12  Bearbeitung  neues „verschleißfestes“ Gehäuse-Oberteil Combisorter CS12

Generalüberholung Combisorter CS12

[ MAschinenbAu ] 
VIB Systems  
will durchstarten

[ JubiläuM ] 
100 Jahre Hamburger 
Rieger 

[ Technologie ]  
Verbesserte Schlamm
entwässerung

[ PTs Papier symposium ] 
Herausforderungen  
für Papiererzeuger

[ AnTrieb ] 

Synchronantrieb als  
Alternative zu Keilriemen

2012  |  Nr. 11
www.apr.de

AKTUELLE PAPIER-RUNDSCHAU

[ sPeciAl ]

StoffAufBeReItuNg,
 ABwASSeR,

PumPeN,
RefINeR

CRoSSmedIAINfoRmAtIoN füR eNtSCHeIdeR deR PAPIeRwIRtSCHAft   
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  Pulper & Stoffsortierer

  Schneckenpressen & -förderer

  Rejektsorter

  Förderpumpen & Schieber

  Refiner & Entstipper

  Schredder

  Lagerungen

[  M Aschi n en bAu ]

VIB Systems

will durchstarten

Herausforderungen
für Papiererzeuger

[  J u biläu M ]

[ Tech nologie ]

[ AnTr ieb ]

[ PTs Papier symposium ]

100 Jahre Hamburger

Rieger

Verbesserte Schlam-
mentwässerung

Synchronantrieb als
Alternative zu Keilriemen

StoffAufBeReItung, 

ABwASSeR,

 PumPen, 

RefIneR

[  sPeciAl ]

sonder  

DRUCK
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Generalüberholung Combisorter CS12

Bearbeitung neues „verschleißfestes“ Gehäuse-Oberteil Combisorter CS12 Zusammenbau CS12

RICHTER 
Pulp & Reject

Maschinenbau + Retrofit
Überholungen, Reparaturen, Service
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G-Groove Edelstahlbezüge
Biegeausgleichswalzenmäntel
Neufertigung + Nachbearbeitung 
Funktionswalzenbau
Walzenservice

RICHTER KARHULA

Die Walzen-Union 

KARHULA

Funktionswalzen-Union
Walzenbau, Reparaturen, Service

siehe Seite 33

[ bvdm ] 
Druckindustrie für 2012 
optimistisch

[ verband ] 
Zellcheming gibt sich 
einen neuen Rahmen

[ neuausrichtung ]  
Huyck.Wangner und  
Stowe Woodward mit 
Reorganisation

[ Kundenservice ] 
Södra Cell will mehr  
neue Produkte

[ btg ] 

Schaber erhöhen  
Feststoffgehalt der 
Streichfarbe
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AKTUELLE PAPIER-RUNDSCHAU

[ special ]

VeRbRauCHSgüteR, 
beSPaNNuNgeN, 

 FilZe,  
FoRmieRSiebe

CRoSSmeDia-iNFoRmatioN FüR eNtSCHeiDeR DeR PaPieRWiRtSCHaFt   

D
ie N

eu
e a

k
tu

elle Pa
PieR

-R
u

N
D

SCH
a

u
  N

r. 0
8

/2
0

1
2

U1_apr0812_s01 Titelseite.indd   1 17.07.12   09:05

Die Walzen- Union

  G-Groove Edelstahlbezüge
  Biegeausgleichswalzenmäntel

   Neufertigung + Nachbearbeitung
  Funktionswalzenbau
  Walzenservice

Funktionswalzen-Union
Walzenbau, Reparaturen, Service

[  bv dm ]

Druckindustrie für 2012
optimistisch

Södra Cell will mehr
neue Produkte

PaPiererzeugung ,
vorberiChte zur

zellCheming

[  v er ba nd ]

[  neuausricht ung ]

[  btg ]

[  speci al ]

[  Kundenserv ice ]

zellcheming gibt sich
einen neuen rahmen

huyck.Wangner und
Stowe Woodward mit
reorganisation

Schaber erhöhen
Feststoffgehalt der
Streichfarbe

sonder  

DRUCK

RICHTER 
Karhula Oy

   

pumps

Vakuumpumpen 

mehr über unseren Pumpenservice auf Seite 41

  Energieverluste stoppen
  Service + Retrofit Reparaturintervalle verlängern

korrodierte Dichtfläche

verstopfte Steuerschlitze
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[ papiererzeugung ] 
Deutsche Papierproduk-
tion schrumpft

[ ingede ] 
Weniger Mineralölrück-
stände in Verpackungen

[ plagiate ]  
Lösungen zur Fälschungs-
sicherheit

[ papierherstellung ] 
Kalzium wird für Alt-
papierverarbeiter zum 
Problem

[ innovation ] 

Papierumreifungs- 
system mit Papiergarn

2012  |  Nr. 04
www.a-p-r.de

AKTUELLE PAPIER-RUNDSCHAU

[ special ]

KArtoN- 
erzeugNg uND  
FäLschuNgs-

sicherheit

crossMeDiA-iNForMAtioN Für eNtscheiDer Der PAPierWirtschAFt   
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  Energieverluste stoppen
  Reparaturintervalle verlängern

Vakuumpumpen
Service + Retrofit

[  pa pier er zeugu ng ]

Deutsche Papierproduk‑
tion schrumpft

Kalzium wird für Alt‑
papierverarbeiter zum 
Problem

KArton ‑ 
erzeugng unD  
fälschungs‑ 

sicherheit

[  ingede ]

[  pl agi ate ]

[  innovation ]

[  Speci al ]

[  papierherStellung ]

Weniger Mineralölrück‑
stände in Verpackungen

lösungen zur fälschungs‑
sicherheit

Papierumreifungssys‑
tem mit Papiergarn
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korrodierte Dichtfläche

verstopfte Steuerschlitze

RICHTER 
Pumps

[ titelstory ]

Richter – Hidden Cham-
pion in Maintenance

[ druckindustrie] 

Branche erwartet 2011 
Umsatzstagnation

[ umsatzliste ] 
Die führenden Unter-
nehmen der deutschen 
Papierwirtschaft 

[ software ]

Energie sparen in der 
Papierherstellung

[ papiertrocknung ] 

Deublin-Seminar 2011
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[ special ]

tRoCkNUNg,
kliMa, ENERgiE- 

EiNSPaRUNg, 
SiEBE

CRoSSMEDia-iNfoRMatioN füR ENtSCHEiDER DER PaPiERwiRtSCHaft   

 
  

 

sonder  

DRUCK

Danke für Ihren Besuch 

im Weißen Haus!

Mehr über uns 
auf Seite 10+11

[  t itelstory ]

Richter – Hidden Cham-
pion in Maintenance

Energie sparen in der
Papierherstellung

tRoCknung, 
kliMa, EnERgiE-

EinsPaRung,  
siEbE

[  druck industr ie ]

[  umsatzliste ]

[  papiertrocknung ]

[  speci al ]

[  soft ware ]

branche erwartet 2011
umsatzstagnation

Die führenden unter-
nehmen der deutschen
Papierwirtschaft

Deublin-seminar 2011

   

Kalanderwalzen-Union 

RICHTER   

mehr über unsere Walzenunion auf Seite 34

 Neue Bezüge, Reparaturen, Service 
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für Glättwerkwalzen
für Softkalander
für Superkalander
für Multi-Nip-Kalander
Hersteller unabhängig

MirrorMax Bezug

[ maschinenbau ] 
Interview mit Pama-
Geschäftsführer Dr. Peter 
Engelmann

[ vdma ] 
Druckmaschinenhersteller 
mit Optimismus zur drupa

[ messeblitzlicht ]  
Tagung des Vereins 
Zellcheming

[ Produktionstechnik ] 
Stora Enso-Werk Skuts-
kär kann Wasserverbrauch 
reduzieren

[ ultraschall ] 

Zellstoffproduktion mit 
neuer Qualität

2012  |  Nr. 06
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AKTUELLE PAPIER-RUNDSCHAU

[ sPecial ]

PaPIErErZEuGuNG,
VOrbErIchTE Zur  

ZEllchEmING

crOSSmEDIa-INfOrmaTION für ENTSchEIDEr DEr PaPIErWIrTSchafT   
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RICHTER 
Yamauchi

sonder  

DRUCK

Kalanderwalzen-Union
Neue Bezüge, Reparaturen, Service

[  M ASCHINENBAU ]

Interview mit Pama-
Geschäftsführer Dr. Peter
Engelmann

Stora Enso-Werk Skuts- 
kär kann Wasserverbrauch
reduzieren

PaPIErErzEuGunG ,
vorbErIchtE zur

zEllchEmInG

[  V DM A ]

[  MESSEBLITZLICHT ]

[  ULTr ASCH ALL ]

[  SpECI AL ]

[  prODUKTIONSTECHNIK ]

Druckmaschinenhersteller
mit optimismus zur drupa

tagung des vereins
zellcheming

zellstoffproduktion mit
neuer Qualität
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  für Glättwerkwalzen
  für Softkalander
  für Superkalander
  für Multi-Nip-Kalander
  Hersteller unabhängig

MirrorMax Bezug

ceramics

RiWaMat rollcovers

NEU

mehr über RiW
aMat

 - Bezüge auf Seite 28

Thermische- und Verbundkeramiken

[  VDP ]

Energiewende erfordert 

Anstrengungen

[  CePi ]

Schlüsselaussagen zur 

Bioökonomie

[  wasserbereitung ] 

Mit weniger mehr 

erreichen

[  wartung ]

Kabelloses Condition 

Monitoring

[  saCkherstellung ] 

Mondi Trebsen mit voll-

digitaler Papiersacklinie

2012  |  N
r. 02
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AKTUELLE PAPIER-RUNDSCHAU

[  sPeCial ]

wArTuNg uNd  

iNSTANdhAlTuNg, 

ENErgiE- 

CoNTrACTiNg

CroSSMEdiA-iNforMATioN für ENTSChEidEr dEr PAPiErwirTSChAfT   
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Schneiden von großfor-

matigem Karton

RICHTER 

ceramics

Tel.: + 49   (0)2421/ 20 85 69- 0       
   Fax: + 49   (0)2421/ 20 85 69- 990       

   E-Mail: walzen@richter-industrie.de

[  V DP ]

Energiewende erfordert

Anstre
ngungen

Kabelloses Condition

Monitoring

wArtung und

inStAndhAltung,

EnErgiECont

rACting

[  CePi ]

[  wasserbereitung ]

[  ultr asChall ]

[  sPeCial ]

[  wartung ]

Schlüsselaussagen zur

Bioökonomie

Mit w
eniger mehr

erreichen

Zellsto
ffproduktion mit

neuer Qualität

Ri Wa Mat   roll
cove

rs

Thermische- und Verbundkeramiken

so
nd

er
  

DRUCK

   
RICHTER   ceramics
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Walzenbezüge für
alle Positionen der PM

Wolframkarbid-Schichten

nach HVOF-Verfahren

Keramik-Schichten 

nach Plasmaverfahren
 siehe Seite 30

[ reportage ]

Pfleiderer Spezialpapiere: 

Entwicklungspartner 

seiner Kunden

[ Zellcheming Forum ]

Ansprüche an  

Recyclingprodukte

[ Kooperation ]

Pama baut Service

bereich aus

[ meSSmethode ]

Sicheres Bestimmen 

relevanter Oberflächen

parameter

[ produKte ]

Zehn Dinge, die man 

über Hartpapierhülsen 

wissen sollte …

2013  |  Nr. 07
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AKTUELLE PAPIER-RUNDSCHAU

[ Special ]

AuSStEllER 

REPORtAgEN  

ZEllcHEmiNg 2013

cROSSmEDiAiNfORmAtiON füR ENtScHEiDER DER PAPiERwiRtScHAft   
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  Wolframkarbid-Schichten

   nach HVOF-Verfahren

  Keramik-Schichten

   nach Plasmaverfahren

[  r eportage ]

Pfleiderer Spezialpapiere:

Entwicklungspartner

seiner Kunden

Sicheres Bestimmen

relevanter Oberflächen-

parameter

[  Zellcheming Foru m ]

[  Kooper ation ]

[  produKte ]

[  meSSmethode ]

Ansprüche an

Recyclingprodukte

Pama baut Service-

bereich aus

Zehn Dinge, die man

über Hartpapierhülsen

wissen sollte …

AuSStEllER-

REPORtAgEn

ZEllcHEming 2013

[  Speci al ]
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RICHTER 
Ceramics

Walzenbezüge

für alle Positionen der PM

   

RICHTER   
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Karhula

PresswalzenSizer- und Coaterwalzen
KalanderwalzenTamboure und Tragwalzen

Leit-, Regulier- und Antriebswalzen

 News : (siehe Seite 30)Richter übernimmt Karhula
den Walzenspezialisten für :

[ VDP ]
Deutlicher Umsatz- und leichter Produktions-rückgang

[ Das Porträt ]Dr. Jan Klingele
[ PraxisbeisPiel ]ERP-Integrierte Logistik

[ innoVation ]Ein neues Deinking Konzept

[ beruf unD Karriere ]
Voith: Ausbildung für  die Zukunft

2013  |  Nr. 04www.apr.de

AKTUELLE PAPIER-RUNDSCHAU

[ sPecial ]
INtERNE  UND ExtERNE LogIstIK

CRossmEDIA-INfoRmAtIoN füR ENtsChEIDER DER PAPIERwIRtsChAft   
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Richter übernimmt Karhula   Presswalzen  Sizer- und Coaterwalzen
  Kalanderwalzen  Tamboure und Tragwalzen

  Leit-, Regulier- und Antriebswalzen

[  V DP ]
Deutlicher Umsatz- undleichter Produktions-rückgang

Ein neues DeinkingKonzept

[  Das Portr ät ]

[  Pr a xisbeisPiel ]

[  beruf unD K arriere ]

[  innoVation ]

Dr. Jan Klingele

ERP-Integrierte Logistik

Voith: Ausbildung fürdie Zukunft

IntERnEUnD ExtERnELogIstIK

[  sPecial ]

sonder  

DRUCK
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RICHTER Karhula Oy
den Walzenspezialisten für:

Mehr ARTIKEL


