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Die Dürener Firma Wolfgang Richter, 
Spezialist in der Überholung, Mo-

dernisierung und Veredelung von Ver-
schleißteilen der Papierindustrie, wird 
jetzt eine neue Anlage zur thermischen 
Beschichtung von Walzen installieren. 
„Es ist schon seit Jahren mein Wunsch, 
in den Bereich des thermischen Sprit-
zens für hochwertige Walzen zu inves-
tieren. Jetzt werden wir dieses Projekt 
verwirklichen“, sagt Juniorchef Dirk 
Richter. Anfang Januar 2012 fiel die Ent-
scheidung, schon Mitte Januar wurde ei-
ne neue, hochmoderne Anlage bestellt. 
Mit ihr erweitert Richter nun kurzfristig 
sein Angebot im Bereich Rollservice um 
die beiden Verfahren Hochgeschwin-
digkeitsflammspritzen (High Velocity 
Oxygen-Fuel Spraying, HVOF) und Plas-
maspritzen. 

Auf der neuen Anlage können ver-
schiedenste Walzen mittels thermi-
schen Spritzens beschichtet werden. Da-
zu gehören Zentralwalzen und Schuh-
presswalzen, Kalander- und Glättwerk-
walzen, Formier- und Saugwalzen, 
Leimpresswalzen, Rillenpresswalzen, 
Trockenzylinder, Transportwalzen für 
Auf- und Umroller sowie Rollen- und 
Querschneider, Antriebswalzen, Trag-
trommeln sowie auch Leit-, Spann- und 
Regulierwalzen sofern sie extremem 

Verschleiß unterliegen.  Letztere werden 
bereits heute von Richter aufgearbeitet 
und mit eigens entwickelten Composite-
Werkstoffen beschichtet, die gegenüber 
Gummierungen nicht nur eine erhöhte 
Verschleißbeständigkeit besitzen, son-
dern auch weitere Vorteile wie beispiels-
weise Antihafteigenschaften aufweisen 
und einen größeren Widerstand gegen 
Unterrostungen als z. B. Gummierun-
gen bieten. 

Mit den neuen Beschichtungsverfah-
ren können Walzen aber nicht nur für 
den Einsatz in extrem beanspruchten 
Bereichen, sondern auch für die sensi-
belsten  Anwendungen der Papierma-
schine fit gemacht werden.

Einen wesentlichen Beitrag, zur ra-
schen Umsetzung des Projektes leistete 
auch die fachkundige Beratung durch 
einen renommierten Werkstofffach-
mann, der seit über 30 Jahren im Bereich 

der Oberflächen- und Beschichtungs-
technik tätig ist. Davon war er zahl-
reiche Jahre als technischer Geschäfts-
führer in einem großen Beschichtungs-
unternehmen für Entwicklung und 
Produktion von Beschichtungen, ins-
besondere für thermische Spritztech-
niken von Keramik und Karbiden, zu-
ständig. Unter seiner Regie wurden in 
den Jahren 1980 bis 2011 verschiedenste 
Walzenbeschichtungen entwickelt und 
mehrere tausend Walzen bearbeitet, da-
runter mehr als 300 Walzen für sämt-
liche Positionen der Papierindustrie mit 
bis zu 3 m Durchmesser, 12 m Länge,  
65 t Gewicht.

Diese Möglichkeiten werden von 
der neuen Richteranlage nicht ganz er-
reicht, sie enden bei einem Durchmes-
ser von 2,40 m, 12 m Länge und 30 t  
Gewicht. 

Im Jahr 2000 hat Richter sein Pro-
duktspektrum für die Papierindustrie 
um den Walzenservice erweitert und 
seitdem mit verschiedenen Werkstof-
fen, teilweise von Dirk Richter selbst 
entwickelten Composite-Beschichtun-
gen dafür gesorgt, dass jede Leitwalze 
optimal beschichtet werden kann. Die 
Walzenbeschichtungen werden kom-
plett im Richter Werk II Rolls in Dü-
ren produziert. Zum Service gehören 

[  INNOVaTION ]

RichteR Rolls „keRamische Walzenbezüge“
Walzenbezüge aus keramischen oder karbidischen Schichten sind in der Papierindustrie immer  
dann von Bedeutung, wenn besondere eigenschaften gefordert sind. Dazu gehören extreme  
Verschleiß-, temperatur- und korrosionsbeständigkeit, maximale und langlebige Glätte sowie  
verschiedenste Oberflächenstrukturen und -eigenschaften.
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RiWaMat -Keramikbeschichtung einer Zentralwalze mit Plasma-Verfahren
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RichteR Rolls „keRamische Walzenbezüge“
Walzenbezüge aus keramischen oder karbidischen Schichten sind in der Papierindustrie immer
dann von Bedeutung, wenn besondere Eigenschaften gefordert sind. Dazu gehören extreme
Verschleiß-, Temperatur- und Korrosionsbeständigkeit, maximale und langlebige Glätte sowie
verschiedenste Oberflächenstrukturen und -eigenschaften.

D ie Dürener Firma Wolfgang Richter, 
Spezialist in der Überholung, Moder-

nisierung und Veredelung von Verschleiß-
teilen der Papierindustrie, wird jetzt eine 
neue Anlage zur thermischen Beschich-
tung von Walzen installieren. „Es ist schon 
seit Jahren mein Wunsch, in den Bereich 
des thermischen Spritzens für hochwerti-
ge Walzen zu investieren. Jetzt werden wir 
dieses Projekt verwirklichen“, sagt Junior-
chef Dirk Richter. Anfang Januar 2012 fiel 
die Entscheidung, schon Mitte Januar wur-
de eine neue, hochmoderne Anlage bestellt. 
Mit ihr erweitert Richter nun kurzfristig 
sein Angebot im Bereich Rollservice um die 
beiden Verfahren Hochgeschwindigkeits-
flammspritzen (High Velocity Oxygen-Fuel 
Spraying, HVOF) und Plasmaspritzen.

Auf der neuen Anlage können verschie-
denste Walzen mittels thermischen Sprit-
zens beschichtet werden. Dazu gehören 
Zentralwalzen und Schuhpresswalzen, Ka-
lander- und Glättwerkwalzen, Formier- und 
Saugwalzen, Leimpresswalzen, Rillenpress-
walzen, Trockenzylinder, Transportwalzen 
für Auf- und Umroller sowie Rollen- und 
Querschneider, Antriebswalzen, Tragtrom-
meln sowie auch Leit-, Spann- und Regu-
lierwalzen sofern sie extremem Verschleiß 
unterliegen. Letztere werden bereits heute 
von Richter aufgearbeitet und mit eigens 

entwickelten Composite- Werkstoffen be-
schichtet, die gegenüber Gummierungen 
nicht nur eine erhöhte Verschleißbestän-
digkeit besitzen, sondern auch weitere 
Vorteile wie beispielsweise Antihafteigen-
schaften aufweisen und einen größeren 
Widerstand gegen Unterrostungen als z. B. 
Gummierungen bieten.

Mit den neuen Beschichtungsverfahren 
können Walzen aber nicht nur für den Ein-
satz in extrem beanspruchten Bereichen, 
sondern auch für die sensibelsten Anwen-
dungen der Papiermaschine fit gemacht 
werden. Einen wesentlichen Beitrag, zur 
raschen Umsetzung des Projektes leistete 
auch die fachkundige Beratung durch ei-

nen renommierten Werkstofffachmann, 
der seit über 30 Jahren im Bereich der Ober-
flächen- und Beschichtungstechnik tätig 
ist. Davon war er zahlreiche Jahre als tech-
nischer Geschäftsführer in einem großen 

Beschichtungsunternehmen für Entwick-
lung und Produktion von Beschichtungen, 
insbesondere für thermische Spritztechni-
ken von Keramik und Karbiden, zuständig. 
Unter seiner Regie wurden in den Jahren 
1980 bis 2011 verschiedenste Walzenbe-
schichtungen entwickelt und mehrere tau-
send Walzen bearbeitet, darunter mehr als 
300 Walzen für sämtliche Positionen der 
Papierindustrie mit bis zu 3 m Durchmes-
ser, 12 m Länge, 65 t Gewicht. 
   
Diese Möglichkeiten werden von der neuen 
Richteranlage nicht ganz erreicht, sie en-
den bei einem Durchmesser von 2,40 m, 12 
m Länge und 30 t Gewicht. 

Im Jahr 2000 hat Richter sein Produktspek-
trum für die Papierindustrie um den Wal-
zenservice erweitert und seitdem mit 
verschiedenen Werkstoffen, teilweise von 
Dirk Richter selbst entwickelten Compo-
site-Beschichtungen dafür gesorgt, dass 
jede Leitwalze optimal beschichtet werden 
kann. Die Walzenbeschichtungen werden 
komplett im Richter Werk II Rolls in Düren 
produziert. Zum Service gehörenfestigkeit 
aus, was die Schleifintervalle verlängert. 
Dank der Herstellung im Schleuderguss-
verdas Entfernen von alten Bezügen, das 
Strahlen der Oberfläche, das Auswuchten 
sowie die einbaufertige Bearbeitung der 
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das Entfernen von alten Bezügen, das 
Strahlen der Oberfläche, das Auswuch-
ten sowie die einbaufertige Bearbeitung 
der Walze. Die Komplettbearbeitung aus 
einer Hand gilt auch für die neuen Be-
schichtungsverfahren und gewährleis-
tet den von Richter bekannten Service 
für hochwertige thermisch gespritzte 
Oberflächen mit den jeweilig benötig-
ten Eigenschaften. Dirk Richter: „Zent-
ral- und Schuhpresswalzenbezüge bei-
spielsweise besitzen eine hydrophile po-
lare Oberfläche mit definierter Porosität, 
die eine längere konstante Oberflächen-
struktur und damit auch eine längere 
gute Blattabgabe gewährleistet. Kalan-
der- und Glättwerkswalzen müssen da-
gegen eine extrem glatte Oberfläche be-
sitzen.“ Sie werden im Hause Richter da-
her auf niedrigste Rauigkeit geschliffen 
und poliert. Bei den Saug-, Formier- und 
Rillenpresswalzen ist auf besonders ho-
he Haftkräfte der Schicht für maxima-
le Kantenstabilität von Stegen und Boh-
rungen bei der Wahl der Beschichtungs-
werkstoffe und dem Beschichtungsver-
fahren zu achten, um Abplatzungen 
auszuschließen. Tragtrommeln, Regu-
lier-, Transport- und Antriebswalzen 
wiederum benötigen je nach Einsatzfall 
unterschiedliche definierte Rauigkeiten, 
um eine gute Traktion zu gewährleisten. 
Die Rauigkeit ist so festzulegen, dass es 
beispielsweise bei Regulierwalzen und  
Siebantriebswalzen durch den Schlupf 
zu keinem nennenswerten Siebver-
schleiß kommt. Tragtrommeln würden 
bei zu hohen Rauigkeiten die Papierbahn 
schädigen. Dies gilt auch für Anwendun-
gen in Rollen- und Querschneidern.

„Sobald die Anlage in unserem Werk 
II Rolls installiert ist, wird der komplette 

Service hier ausgeführt. Alle übrigen Ar-
beiten erledigen wir ohnehin schon im 
eigenen Haus“, sagt Dirk Richter. Die ge-
samte Infrastruktur dafür ist bei Richter 
vorhanden: Schleifen, Drehen, Fräsen, 
Auswuchten – für alle diese Arbeiten 
ist das Werk II bestens ausgerüstet. Die 
neue Beschichtungsanlage passt außer-
dem problemlos in die vorhandene Hal-
le und wird nach  entsprechenden Schu-
lungen vom Richter-Personal bedient 
werden. 

Mit der Investition in eine der mo-
dernsten Beschichtungsanlagen im Be-
reich des thermischen Beschichtens, 
möchte Richter vor allem kurzfristig 

seine Angebotspalette erweitern. „Un-
sere Kunden setzen ja teilweise bereits 
Walzen ein, die mit den beiden Verfah-
ren beschichtet wurden und wir möch-
ten ihnen als neuer Lieferant neben den 
bisherigen Beschichtungsverfahren nun 
auch HVOF- und Plasmaspritzen anbie-
ten“, sagt Dirk Richter. „Mit den neuen 
Verfahren können wir nun für alle Po-
sitionen und Anforderungen in der Pa-
piermaschine geeignete, harte Walzen-
beschichtungen anbieten. Die neue An-
lage ist der letzte Baustein dazu.“

Das Investitionsvolumen inklusi-
ve Fundamente liegt im sechsstelligen 
Euro-Bereich und wird von dem Düre-
ner Familienunternehmen komplett aus 
eigenen Mitteln finanziert. „Es gehört 
zu unserer Firmenphilosophie, Investi-
tionen immer eigenzufinanzieren. Die-
se Vorgehensweise erlaubt es uns, mit 
neuen Produkten ohne Zeit- und Kosten-
druck in den Markt zu gehen.“

Mit der neuen Anlage führt Richter 
die derzeit für Keramikwalzenbezüge 
modernste Spritztechnik der Welt auf 
dem Markt ein. Dadurch können zum 
einen höherwertige Qualitäten als bis-
her erzielt werden und zum anderen die 
bisherigen Qualitäten günstiger produ-
ziert werden. 

Das Unternehmen mit vier Stand-
orten im Kreis Düren bietet Rundum-
Service in den Geschäftsbereichen Pulp 
& Reject, Rolls und Pumps. Rund 130 
Papierfabriken in Deutschland, Öster-
reich, der Schweiz und den Beneluxlän-
dern gehören zu den Kunden des Fami-
lienunternehmens mit rund 200 Mitar-
beitern.  | 
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das Entfernen von alten Bezügen, das 
Strahlen der Oberfläche, das Auswuch-
ten sowie die einbaufertige Bearbeitung 
der Walze. Die Komplettbearbeitung aus 
einer Hand gilt auch für die neuen Be-
schichtungsverfahren und gewährleis-
tet den von Richter bekannten Service 
für hochwertige thermisch gespritzte 
Oberflächen mit den jeweilig benötig-
ten Eigenschaften. Dirk Richter: „Zent-
ral- und Schuhpresswalzenbezüge bei-
spielsweise besitzen eine hydrophile po-
lare Oberfläche mit definierter Porosität, 
die eine längere konstante Oberflächen-
struktur und damit auch eine längere 
gute Blattabgabe gewährleistet. Kalan-
der- und Glättwerkswalzen müssen da-
gegen eine extrem glatte Oberfläche be-
sitzen.“ Sie werden im Hause Richter da-
her auf niedrigste Rauigkeit geschliffen 
und poliert. Bei den Saug-, Formier- und 
Rillenpresswalzen ist auf besonders ho-
he Haftkräfte der Schicht für maxima-
le Kantenstabilität von Stegen und Boh-
rungen bei der Wahl der Beschichtungs-
werkstoffe und dem Beschichtungsver-
fahren zu achten, um Abplatzungen 
auszuschließen. Tragtrommeln, Regu-
lier-, Transport- und Antriebswalzen 
wiederum benötigen je nach Einsatzfall 
unterschiedliche definierte Rauigkeiten, 
um eine gute Traktion zu gewährleisten. 
Die Rauigkeit ist so festzulegen, dass es 
beispielsweise bei Regulierwalzen und  
Siebantriebswalzen durch den Schlupf 
zu keinem nennenswerten Siebver-
schleiß kommt. Tragtrommeln würden 
bei zu hohen Rauigkeiten die Papierbahn 
schädigen. Dies gilt auch für Anwendun-
gen in Rollen- und Querschneidern.

„Sobald die Anlage in unserem Werk 
II Rolls installiert ist, wird der komplette 

Service hier ausgeführt. Alle übrigen Ar-
beiten erledigen wir ohnehin schon im 
eigenen Haus“, sagt Dirk Richter. Die ge-
samte Infrastruktur dafür ist bei Richter 
vorhanden: Schleifen, Drehen, Fräsen, 
Auswuchten – für alle diese Arbeiten 
ist das Werk II bestens ausgerüstet. Die 
neue Beschichtungsanlage passt außer-
dem problemlos in die vorhandene Hal-
le und wird nach  entsprechenden Schu-
lungen vom Richter-Personal bedient 
werden. 

Mit der Investition in eine der mo-
dernsten Beschichtungsanlagen im Be-
reich des thermischen Beschichtens, 
möchte Richter vor allem kurzfristig 

seine Angebotspalette erweitern. „Un-
sere Kunden setzen ja teilweise bereits 
Walzen ein, die mit den beiden Verfah-
ren beschichtet wurden und wir möch-
ten ihnen als neuer Lieferant neben den 
bisherigen Beschichtungsverfahren nun 
auch HVOF- und Plasmaspritzen anbie-
ten“, sagt Dirk Richter. „Mit den neuen 
Verfahren können wir nun für alle Po-
sitionen und Anforderungen in der Pa-
piermaschine geeignete, harte Walzen-
beschichtungen anbieten. Die neue An-
lage ist der letzte Baustein dazu.“

Das Investitionsvolumen inklusi-
ve Fundamente liegt im sechsstelligen 
Euro-Bereich und wird von dem Düre-
ner Familienunternehmen komplett aus 
eigenen Mitteln finanziert. „Es gehört 
zu unserer Firmenphilosophie, Investi-
tionen immer eigenzufinanzieren. Die-
se Vorgehensweise erlaubt es uns, mit 
neuen Produkten ohne Zeit- und Kosten-
druck in den Markt zu gehen.“

Mit der neuen Anlage führt Richter 
die derzeit für Keramikwalzenbezüge 
modernste Spritztechnik der Welt auf 
dem Markt ein. Dadurch können zum 
einen höherwertige Qualitäten als bis-
her erzielt werden und zum anderen die 
bisherigen Qualitäten günstiger produ-
ziert werden. 

Das Unternehmen mit vier Stand-
orten im Kreis Düren bietet Rundum-
Service in den Geschäftsbereichen Pulp 
& Reject, Rolls und Pumps. Rund 130 
Papierfabriken in Deutschland, Öster-
reich, der Schweiz und den Beneluxlän-
dern gehören zu den Kunden des Fami-
lienunternehmens mit rund 200 Mitar-
beitern.  | 
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RiWaMat-Wolframkarbidbeschichtung einer Kalanderwalze
mit HVOF-Verfahren

Zentralwalze mit Plasmakeramik auf der
Wuchtbank

Walze. Die Komplettbearbeitung aus einer 
Hand gilt auch für die neuen Beschich-
tungsverfahren und gewährleistet den von 
Richter bekannten Service für hochwerti-
ge thermisch gespritzte Oberflächen mit 
den jeweilig benötigten Eigenschaften. 
Dirk Richter: „Zentral- und Schuhpress-
walzenbezüge beispielsweise besitzen eine 
hydrophile polare Oberfläche mit definier-
ter Porosität, die eine längere konstante 
Oberflächenstruktur und damit auch eine 
längere gute Blattabgabe gewährleistet. 
Kalander- und Glättwerkswalzen müssen 
dagegen eine extrem glatte Oberfläche 
besitzen.“ Sie werden im Hause Richter 
daher auf niedrigste Rauigkeit geschliffen 
und poliert. Bei den Saug-, Formier- und 
Rillenpresswalzen ist auf besonders hohe 
Haftkräfte der Schicht für maximale Kan-
tenstabilität von Stegen und Bohrungen 
bei der Wahl der Beschichtungswerkstof-
fe und dem Beschichtungsverfahren zu 
achten, um Abplatzungen auszuschließen. 
Tragtrommeln, Regulier-, Transport- und 
Antriebswalzen wiederum benötigen je 
nach Einsatzfall unterschiedliche definier-
te Rauigkeiten, um eine gute Traktion zu 
gewährleisten. Die Rauigkeit ist so festzu-
legen, dass es beispielsweise bei Regulier-
walzen und Siebantriebswalzen durch den 
Schlupf zu keinem nennenswerten Siebver-
schleiß kommt. Tragtrommeln würden bei 
zu hohen Rauigkeiten die Papierbahn schä-
digen. Dies gilt auch für Anwendungen in 
Rollen- und Querschneidern. „Sobald die 
Anlage in unserem Werk II Rolls installiert 
ist, wird der komplette Service hier ausge-
führt. Alle übrigen Arbeiten erledigen wir 
ohnehin schon im eigenen Haus“, sagt Dirk 
Richter. Die gesamte Infrastruktur dafür ist 
bei Richter vorhanden: Schleifen, Drehen, 
Fräsen, Auswuchten – für alle diese Arbei-

ten ist das Werk II bestens ausgerüstet. Die 
neue Beschichtungsanlage passt außerdem 
problemlos in die vorhandene Halle und 
wird nach entsprechenden Schulungen 
vom Richter-Personal bedient werden. 

Mit der Investition in eine der modernsten 
Beschichtungsanlagen im Bereich des ther-
mischen Beschichtens, möchte Richter vor 
allem kurzfristig seine Angebotspalette er-
weitern. „Unsere Kunden setzen ja teilwei-
se bereits Walzen ein, die mit den beiden 

Verfahren beschichtet wurden und wir 
möchten ihnen als neuer Lieferant neben 
den bisherigen Beschichtungsverfahren 

nun auch HVOF- und Plasmaspritzen anbie-
ten“, sagt Dirk Richter. „Mit den neuen Ver-
fahren können wir nun für alle Positionen 
und Anforderungen in der Papiermaschine 
geeignete, harte Walzenbeschichtungen 
anbieten. Die neue Anlage ist der letzte 
Baustein dazu.“ Das Investitionsvolumen 
inklusive Fundamente liegt im sechsstel-
ligen Euro-Bereich und wird von dem Dü-
rener Familienunternehmen komplett aus 
eigenen Mitteln finanziert. „Es gehört zu 
unserer Firmenphilosophie, Investitionen 
immer eigenzufinanzieren. Diese Vorge-
hensweise erlaubt es uns, mit neuen Pro-
dukten ohne Zeit- und Kostendruck in den 
Markt zu gehen.“ Mit der neuen Anlage 
führt Richter die derzeit für Keramikwal-
zenbezüge modernste Spritztechnik der 
Welt auf dem Markt ein. Dadurch können 
zum einen höherwertige Qualitäten als 
bisher erzielt werden und zum anderen die 
bisherigen Qualitäten günstiger produziert 
werden. 

Das Unternehmen mit vier Standorten im 
Kreis Düren bietet Rundum- Service in den 
Geschäftsbereichen Pulp & Reject, Rolls 
und Pumps. Rund 130 Papierfabriken in 
Deutschland, Österreich, der Schweiz und 
den Beneluxländern gehören zu den Kun-
den des Familienunternehmens mit rund 
200 Mitarbeitern. | DB
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[ MAschinenbAu ] 
VIB Systems  
will durchstarten

[ JubiläuM ] 
100 Jahre Hamburger 
Rieger 

[ Technologie ]  
Verbesserte Schlamm
entwässerung

[ PTs Papier symposium ] 
Herausforderungen  
für Papiererzeuger

[ AnTrieb ] 

Synchronantrieb als  
Alternative zu Keilriemen
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  Pulper & Stoffsortierer

  Schneckenpressen & -förderer

  Rejektsorter

  Förderpumpen & Schieber

  Refiner & Entstipper

  Schredder

  Lagerungen

[  M Aschi n en bAu ]

VIB Systems

will durchstarten

Herausforderungen
für Papiererzeuger

[  J u biläu M ]

[ Tech nologie ]

[ AnTr ieb ]

[ PTs Papier symposium ]

100 Jahre Hamburger

Rieger

Verbesserte Schlam-
mentwässerung

Synchronantrieb als
Alternative zu Keilriemen

StoffAufBeReItung, 

ABwASSeR,

 PumPen, 

RefIneR

[  sPeciAl ]

sonder  

DRUCK
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Generalüberholung Combisorter CS12

Bearbeitung neues „verschleißfestes“ Gehäuse-Oberteil Combisorter CS12 Zusammenbau CS12

RICHTER 
Pulp & Reject

Maschinenbau + Retrofit
Überholungen, Reparaturen, Service
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G-Groove Edelstahlbezüge
Biegeausgleichswalzenmäntel
Neufertigung + Nachbearbeitung 
Funktionswalzenbau
Walzenservice

RICHTER KARHULA

Die Walzen-Union 

KARHULA

Funktionswalzen-Union
Walzenbau, Reparaturen, Service

siehe Seite 33

[ bvdm ] 
Druckindustrie für 2012 
optimistisch

[ verband ] 
Zellcheming gibt sich 
einen neuen Rahmen

[ neuausrichtung ]  
Huyck.Wangner und  
Stowe Woodward mit 
Reorganisation

[ Kundenservice ] 
Södra Cell will mehr  
neue Produkte

[ btg ] 

Schaber erhöhen  
Feststoffgehalt der 
Streichfarbe
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[ special ]
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Die Walzen- Union

  G-Groove Edelstahlbezüge
  Biegeausgleichswalzenmäntel

   Neufertigung + Nachbearbeitung
  Funktionswalzenbau
  Walzenservice

Funktionswalzen-Union
Walzenbau, Reparaturen, Service

[  bv dm ]

Druckindustrie für 2012
optimistisch

Södra Cell will mehr
neue Produkte

PaPiererzeugung ,
vorberiChte zur

zellCheming

[  v er ba nd ]

[  neuausricht ung ]

[  btg ]

[  speci al ]

[  Kundenserv ice ]

zellcheming gibt sich
einen neuen rahmen

huyck.Wangner und
Stowe Woodward mit
reorganisation

Schaber erhöhen
Feststoffgehalt der
Streichfarbe

sonder  

DRUCK

RICHTER 
Karhula Oy

   

pumps

Vakuumpumpen 

mehr über unseren Pumpenservice auf Seite 41

  Energieverluste stoppen
  Service + Retrofit Reparaturintervalle verlängern

korrodierte Dichtfläche

verstopfte Steuerschlitze
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[ papiererzeugung ] 
Deutsche Papierproduk-
tion schrumpft

[ ingede ] 
Weniger Mineralölrück-
stände in Verpackungen

[ plagiate ]  
Lösungen zur Fälschungs-
sicherheit

[ papierherstellung ] 
Kalzium wird für Alt-
papierverarbeiter zum 
Problem

[ innovation ] 

Papierumreifungs- 
system mit Papiergarn

2012  |  Nr. 04
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[ special ]
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  Energieverluste stoppen
  Reparaturintervalle verlängern

Vakuumpumpen
Service + Retrofit

[  pa pier er zeugu ng ]

Deutsche Papierproduk‑
tion schrumpft

Kalzium wird für Alt‑
papierverarbeiter zum 
Problem

KArton ‑ 
erzeugng unD  
fälschungs‑ 

sicherheit

[  ingede ]

[  pl agi ate ]

[  innovation ]

[  Speci al ]

[  papierherStellung ]

Weniger Mineralölrück‑
stände in Verpackungen

lösungen zur fälschungs‑
sicherheit

Papierumreifungssys‑
tem mit Papiergarn
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korrodierte Dichtfläche

verstopfte Steuerschlitze

RICHTER 
Pumps

[ titelstory ]

Richter – Hidden Cham-
pion in Maintenance

[ druckindustrie] 

Branche erwartet 2011 
Umsatzstagnation

[ umsatzliste ] 
Die führenden Unter-
nehmen der deutschen 
Papierwirtschaft 

[ software ]

Energie sparen in der 
Papierherstellung

[ papiertrocknung ] 

Deublin-Seminar 2011
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[ special ]

tRoCkNUNg,
kliMa, ENERgiE- 

EiNSPaRUNg, 
SiEBE

CRoSSMEDia-iNfoRMatioN füR ENtSCHEiDER DER PaPiERwiRtSCHaft   

 
  

 

sonder  

DRUCK

Danke für Ihren Besuch 

im Weißen Haus!

Mehr über uns 
auf Seite 10+11

[  t itelstory ]

Richter – Hidden Cham-
pion in Maintenance

Energie sparen in der
Papierherstellung

tRoCknung, 
kliMa, EnERgiE-

EinsPaRung,  
siEbE

[  druck industr ie ]

[  umsatzliste ]

[  papiertrocknung ]

[  speci al ]

[  soft ware ]

branche erwartet 2011
umsatzstagnation

Die führenden unter-
nehmen der deutschen
Papierwirtschaft

Deublin-seminar 2011

   

Kalanderwalzen-Union 

RICHTER   

mehr über unsere Walzenunion auf Seite 34

 Neue Bezüge, Reparaturen, Service 
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für Glättwerkwalzen
für Softkalander
für Superkalander
für Multi-Nip-Kalander
Hersteller unabhängig

MirrorMax Bezug

[ maschinenbau ] 
Interview mit Pama-
Geschäftsführer Dr. Peter 
Engelmann

[ vdma ] 
Druckmaschinenhersteller 
mit Optimismus zur drupa

[ messeblitzlicht ]  
Tagung des Vereins 
Zellcheming

[ Produktionstechnik ] 
Stora Enso-Werk Skuts-
kär kann Wasserverbrauch 
reduzieren

[ ultraschall ] 

Zellstoffproduktion mit 
neuer Qualität
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RICHTER 
Yamauchi

sonder  

DRUCK

Kalanderwalzen-Union
Neue Bezüge, Reparaturen, Service

[  M ASCHINENBAU ]

Interview mit Pama-
Geschäftsführer Dr. Peter
Engelmann

Stora Enso-Werk Skuts- 
kär kann Wasserverbrauch
reduzieren

PaPIErErzEuGunG ,
vorbErIchtE zur

zEllchEmInG

[  V DM A ]

[  MESSEBLITZLICHT ]

[  ULTr ASCH ALL ]

[  SpECI AL ]

[  prODUKTIONSTECHNIK ]

Druckmaschinenhersteller
mit optimismus zur drupa

tagung des vereins
zellcheming

zellstoffproduktion mit
neuer Qualität
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  für Glättwerkwalzen
  für Softkalander
  für Superkalander
  für Multi-Nip-Kalander
  Hersteller unabhängig

MirrorMax Bezug
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 Biegeausgleichswalzen Zonengesteuerte und
schwimmende Walzen
für Pressenpartie
für Kalander
Testläufe bei Betriebsdrehzahl

Neufertigung & Service

Überholung  einer 
Biegeausgleichswalze 
im Werk Karhula 

[ porträt ]

Dr. Roland Pelzer 

[ einweihung  ]

Neues Voith Training 
Center eröffnet

[ fortbildung  ]

Konecranes weiht neues 
Trainingszentrum ein

[ ausstellung  ]

Vorberichte zur Tagung 
des Zellcheming

[ chemie  ]

Neues Verfahren gegen 
Kalziumkonzentrationen

2014  |  Nr. 06
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  Zonengesteuerte und
   schwimmende Walzen
  für Pressenpartie
  für Kalander
  Testläufe bei Betriebsdrehzahl

Überholung einer  
Biegeausgleichswalze  
im Werk Karhula

Biegeausgleichswalzen
Neufertigung & Service

RICHTER 
Karhula Oy

   

RICHTER   ceramics
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Walzenbezüge für

alle Positionen der PM

Wolframkarbid-Schichten

nach HVOF-Verfahren

Keramik-Schichten 

nach Plasmaverfahren

 siehe Seite 30

[ reportage ]

Pfleiderer Spezialpapiere: 

Entwicklungspartner 

seiner Kunden

[ Zellcheming Forum ]

Ansprüche an  

Recyclingprodukte

[ Kooperation ]

Pama baut Service

bereich aus

[ meSSmethode ]

Sicheres Bestimmen 

relevanter Oberflächen

parameter

[ produKte ]

Zehn Dinge, die man 

über Hartpapierhülsen 

wissen sollte …
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[  Special ]
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  W
olframkarbid-Schichten

   nach HVOF-Verfahren

  Keramik-Schichten

   nach Plasmaverfahren

[  reportage ]

Pfleiderer Spezialpapiere:

Entwicklungspartner

seiner Kunden

Sicheres Bestim
men

relevanter Oberflächen-

parameter

[  Zellcheming Forum ]

[  Kooper ation ]

[  produKte ]

[  m
eSSmethode ]

Ansprüche an

Recyclingprodukte

Pama baut Service-

bereich aus

Zehn Dinge, die man

über Hartpapierhülsen

wissen sollte …

AuSStEllER-

REPORtAgEn

ZEllcHEming 2013

[  Special ]
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RICHTER 

Ceramics

Walzenbezüge

für alle Positionen der PM

   

RICHTER   
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Karhula

Presswalzen
Sizer- und Coaterwalzen

Kalanderwalzen
Tamboure und Tragwalzen

Leit-, Regulier- und Antriebswalzen

 News : (siehe Seite 30)

Richter übernimmt Karhula

den Walzenspezialisten für :

[ VDP ]

Deutlicher Umsatz- und 

leichter Produktions-

rückgang

[ Das Porträt ]

Dr. Jan Klingele

[ PraxisbeisPiel ]

ERP-Integrierte Logistik

[ innoVation ]

Ein neues Deinking 

Konzept

[ beruf unD Karriere ]

Voith: Ausbildung für  

die Zukunft

2013  |  Nr. 04
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[ sPecial ]
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Richter übernimmt Karhula   Presswalzen

  Sizer- und Coaterwalzen

  Kalanderwalzen

  Tamboure und Tragwalzen

  Leit-, Regulier- und Antriebswalzen

[  V DP ]

Deutlicher Umsatz- und

leichter Produktions-

rückgang

Ein neues Deinking

Konzept

[  Das Portr ät ]

[  Pr a xisbeisPiel ]

[  beruf unD K arriere ]

[  innoVation ]

Dr. Jan Klingele

ERP-Integrierte Logistik

Voith: Ausbildung für

die Zukunft

IntERnE

UnD ExtERnE

LogIstIK

[  sPeci al ]
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RICHTER   
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Karhula „G-GROOVE“ Bezüge:

siehe Seite 26

für biegungskompensierte und 
konventionelle Presswalzen
für Schuhpressenlieferbar mit und ohne Hartmetall-Beschichtung

maximalste Belastbarkeit und
maximalste Entwässerungsleistung

Nipcowalze von UPM Hürth, bezogen mit neuem G-Groove Bezug    (Karhula produziert  G-Cover seit 1988)

gerillte Edelstahl-Walzenbezüge

[ Tagung ]Energiewende verändert 
Papierindustrie

[ VDMa ]
Umsatzrückgang im Bereich Papiertechnik

[ EffiziEnz ]Neues Additiv für  gestrichene Kartons
[ KarTonVErpacKung ]

Schneiden von großformatigem Karton 

[ BEruf unD KarriErE ]
Ausbildung beim  Großhändler Antalis
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[ SpEcial ]KArtoNErzEUGUNG, FälSchUNGSSichErhEit,  FAltSchAchtEl hErStEllUNG
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  für biegungskompensierte und
   konventionelle Presswalzen
  für Schuhpressen  lieferbar mit und ohne

   Hartmetall-Beschichtung
  maximalste Belastbarkeit und

   maximalste Entwässerungsleistung

[  Tagung ]Energiewende verändert
Papierindustrie

Schneiden von großfor-matigem Karton

[  V DM a ]

[  EffiziEnz ]

[  BEruf unD K arriErE ]

[  K arTon VE rpacKung ]

Umsatzrückgang imBereich Papiertechnik

Neues Additiv für ge-strichene Kartons

Ausbildung beimGroßhändler Antalis

KArtoNErzEGUNG, FälSchUNGSSichEr-hEit, FAltSchAchtEl-hErStEllUNG

[  SpEcial ]

„G-GROOVE“ Bezüge:

Nipcowalze von UPM Hürth, bezogen mit neuem G-Groove Bezug (Karhula produziert G-Cover seit 1988)
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RICHTER Karhula Oy
Gerillte Edelstahl-Walzenbezüge
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