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RichteR: Roll-coveRs-News
[  WalZenbeZüge auS düren ]

I n einer Produktionshalle des Rich-
ter- Werks II sind die Arbeiten zur In-

stallation der neuen Anlage bereits weit 
fortgeschritten und lassen die Ausmaße 
der Walzen erahnen, die hier beschichtet 
werden sollen: Die größten Walzen dürfen 
einen Durchmesser von 2,40 m und eine 
Gesamtlänge von 16,50 m haben und bis 
zu 40 Tonnen wiegen. „Natürlich werden 
wir hier auch kleinere Walzen mit unseren 
thermischen Spritzverfahren beschichten. 
Die Anlage ist für die kleinsten Walzen 
ebenso geeignet wie für die ganz großen“, 
sagt Juniorchef Dirk Richter. „Wir sind sehr 
stolz darauf, dass wir mit der neuen Anlage 
eine sehr hohe Qualität produzieren kön-
nen.“ Walzenbezüge aus keramischen oder 
karbidischen Schichten bieten eine sehr 
gute Verschleiß-, Temperatur- und Korr si-
onsbeständigkeit, langlebige Glätte sowie 
verschiedenste Oberflächenstrukturen 
und -eigenschaften. 

Auf der neuen Anlage können verschie-
denste Walzen mit den beiden Verfahren 

Hochgeschwindigkeitsflammspritzen (High 
Velocity Oxygen-Fuel Spraying, HVOF) und 
Plasmaspritzen beschichtet werden. „Wir 
haben demnächst hier eine der drei größten 
Anlagen für Walzenbeschichtung in Euro-
pa und arbeiten dann mit den derzeit mo-
dernsten Spritztechniken für Keramikund 
Wolframkarbid (WC)-Walzenbezüge der 
Welt“, so Dirk Richter. „Mit den Spritzver-
fahren können wir nun für alle Positionen 
und Anforderungen in der Papiermaschine 
geeignete, harte Walzenbeschichtungen 
anbieten.“ Dazu gehören beispielsweise Sie-
bantriebswalzen und Siebleitwalzen in der 
Nasspartie sowie Tragtrommeln, aber auch 
die unterschiedlichsten Funktionswalzen, 
z. B. Kalanderwalzen, Leimpresswalzen, etc. 
„Stolz sind wir auch auf die Ergebnisse einer 
Papierleitwalze in der hinteren Vorstreich-
gruppe, in der Farbe mit hochabrasivem Ti-
tandioxid aufgetragen wird. Nachdem zuvor 
sämtliche Versuche mit anderen Beschich-
tungen gescheitert waren, läuft unsere Wal-
ze nun so hervorragend, dass wir zurzeit 
zwei Folgeaufträge im Haus haben.“ 

Strenge Anforderungen an
Emissions- und lärmschutz
Um die neue Spritzanlage am Standort Dü-
ren betreiben zu dürfen, musste Richter 
strenge Anforderungen an den Emissions- 
und Lärmschutz erfüllen. Immerhin wer-
den im Betrieb rund 130 Dezibel erreicht 
– so viel Lärm erzeugt auch ein Flugzeug-
triebwerk. Die Anlage wurde daher in der 
Produktionshalle komplett eingehaust. 
Außerdem werden die feinen Stäube der 
Spritzwerkstoffe über eine moderne Filter-
anlage zu 100 % aus der Luft gefiltert, ge-
sammelt und fachgerecht entsorgt.

Um die Anlaufzeit für den Vertrieb zu ver-
kürzen, hat Richter bereits seit einem Drei-
vierteljahr Referenzwalzen im Markt. Sie 
wurden nach exakten Vorgaben des Unter-
nehmens von einem Unterlieferanten mit 
vergleichbarer 

Anlagentechnologie gefertigt. „Wir ha-
ben dabei nicht nur die zu verwendenden 
Spritzpulver, sondern auch alle anderen 
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im August wird die Firma Wolfgang Richter eine der modernsten Anlagen zur thermischen Walzen-
beschichtung in Betrieb nehmen. Damit erweitert das Dürener Unternehmen sein Angebot um die 
beiden Verfahren hochgeschwindigkeitsflammspritzen (hVOF) und Plasmaspritzen und bietet dann 
den kompletten Walzenservice für sämtliche Walzen aus einer hand, am Standort Düren.
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In einer Produktionshalle des Richter-
Werks II sind die Arbeiten zur Installa-

tion der neuen Anlage bereits weit fort-
geschritten und lassen die Ausmaße der 
Walzen erahnen, die hier beschichtet 
werden sollen: Die größten Walzen dür-
fen einen Durchmesser von 2,40 m und 
eine Gesamtlänge von 16,50 m haben 
und bis zu 40 Tonnen wiegen. „Natürlich 
werden wir hier auch kleinere Walzen 
mit unseren thermischen Spritzverfah-
ren beschichten. Die Anlage ist für die 
kleinsten Walzen ebenso geeignet wie 
für die ganz großen“, sagt Juniorchef 
Dirk Richter. „Wir sind sehr stolz darauf, 
dass wir mit der neuen Anlage eine sehr 
hohe Qualität produzieren können.“ 
Walzenbezüge aus keramischen oder 
karbidischen Schichten bieten eine sehr 
gute Verschleiß-, Temperatur- und Kor-
rosionsbeständigkeit, langlebige Glätte 
sowie verschiedenste Oberflächenstruk-
turen und -eigenschaften. 

Auf der neuen Anlage können ver-
schiedenste Walzen mit den beiden Ver-

fahren Hochgeschwindigkeitsflamm-
spritzen (High Velocity Oxygen-Fuel 
Spraying, HVOF) und Plasmaspritzen  
beschichtet werden. „Wir haben dem-
nächst hier eine der drei größten Anla-
gen für Walzenbeschichtung in Europa 
und arbeiten dann mit den derzeit mo-
dernsten Spritztechniken für Keramik- 
und Wolframkarbid (WC)-Walzenbezü-
ge der Welt“, so Dirk Richter. „Mit den 
Spritzverfahren können wir nun für alle 
Positionen und Anforderungen in der 
Papiermaschine geeignete, harte Wal-
zenbeschichtungen anbieten.“ Dazu ge-
hören beispielsweise Siebantriebswal-
zen und Siebleitwalzen in der Nass partie 
sowie Tragtrommeln, aber auch die un-
terschiedlichsten Funktionswalzen, z. B. 
Kalanderwalzen, Leimpresswalzen, etc. 
„Stolz sind wir auch auf die Ergebnisse 
einer Papierleitwalze in der hinteren 
Vorstreichgruppe, in der Farbe mit hoch-
abrasivem Titandioxid auf getragen wird. 
Nachdem zuvor sämt liche Versuche mit 
anderen Beschichtungen gescheitert wa-

ren, läuft unsere Walze nun so hervor-
ragend, dass wir zurzeit zwei Folgeauf-
träge im Haus haben.“

Strenge Anforderungen an  
Emissions- und Lärmschutz
Um die neue Spritzanlage am Standort 
Düren betreiben zu dürfen, musste Rich-
ter strenge Anforderungen an den Emis-
sions- und Lärmschutz erfüllen. Immer-
hin werden im Betrieb rund 130 Dezibel 
erreicht – so viel Lärm erzeugt auch ein 
Flugzeugtriebwerk. Die Anlage wurde 
daher in der Produktionshalle komplett 
eingehaust. Außerdem werden die fei-
nen Stäube der Spritzwerkstoffe über ei-
ne moderne Filteranlage zu 100 % aus 
der Luft gefiltert, gesammelt und fachge-
recht entsorgt.

Um die Anlaufzeit für den Vertrieb 
zu verkürzen, hat Richter bereits seit ei-
nem Dreivierteljahr Referenzwalzen im 
Markt. Sie wurden nach exakten Vor-
gaben des Unternehmens von einem  
Unterlieferanten mit vergleichbarer  

[  Walzenbezüge aus Düren ]

RichteR: Roll-coveRs-News
Im August wird die Firma Wolfgang Richter eine der modernsten Anlagen zur thermischen Walzen
beschichtung in Betrieb nehmen. Damit erweitert das Dürener Unternehmen sein Angebot um die  
beiden Verfahren Hochgeschwindigkeitsflammspritzen (HVOF) und Plasmaspritzen und bietet dann  
den kompletten Walzenservice für sämtliche Walzen aus einer Hand, am Standort Düren.

Neue Walzenbeschichtungsanlage für thermische Spritzschichten (Keramik im Plasmaverfahren, Wolframkarbid im Hochgeschwindigkeitsverfahren, HVOF)  
für Walzen mit Durchmesser 2,40 m x 16,50 m Länge und 40 t sowie andere Bauteile.
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Neue Walzenbeschichtungsanlage für thermische Spritzschichten (Keramik im Plasmaverfahren, Wolframkarbid im Hochgeschwindigkeitsverfahren, HVOF)
für Walzen mit Durchmesser 2,40 m x 16,50 m Länge und 40 t sowie andere Bauteile.
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Parameter vorgeben.“ Richter- Kunden, 
bei denen diese Walzen bereits im Einsatz 
sind, seien sehr zufrieden und hätten be-
reits mehrfach mit diesen Verfahren be-
schichtete Walzen nachbestellt. 

Von dem günstigen Einführpreis der für 
Richter wichtigen Referenzwalzen sowie 
dem guten Preis-Leistungs Verhältnis der 
gelieferten Beschichtungen seien die Kun-
den begeistert gewesen und hätten weitere 
Walzen bestellt, auch nachdem die Preise 
für Folgeaufträge mit gleicher Beschichtung 
etwas erhöht werden mussten. „Das aller-
dings immer noch äußerst interessante Ein-
führpreis-Niveau werden wir noch bis Ende 
des Jahres halten“, sagt Dirk Richter. 

Für interessierte Kunden stellen die Außen-
dienstmitarbeiter des Unternehmens gerne 
entsprechende Kontakte her. Um Walzen 
in marktüblicher Qualität und besser zu 
produzieren, hat Richter nach eigenen An-
gaben sehr viel Know-how für die meisten 
Walzen erarbeitet, in Zusammenarbeit mit 
verschiedenen Beratern Informationen ge-
sammelt, Analysen an vorhandenen Wal-
zen durchgeführt sowie viele Gespräche 
mit Kunden geführt, die Erfahrungen in 
Walzentechnologie haben. Ursprünglich 
sollte die thermische Spritzanlage vor ei-
nem halben Jahr in Betrieb gehen. Durch 
die Übernahme der Firma Mesera im finni-
schen Karhula durch Richter (siehe apr Nr. 
4/2013) hatte sich die Installation verzögert. 

Walzenbezüge aus Karhula
Dort habe sich seit Abschluss der Über-
nahmeverhandlung der Auftragseingang 
bezüglich der Paradeprodukte – G-Cover, 
gerillte Edelstahl-Presswalzenbezüge, die 

bei Richter unter dem Namen G-Groove 
vertrieben werden, und die Yamauchi-Ka-
landerwalzenbezüge „MirrorMax“ – sehr 
positiv entwickelt. Zusätzlich stimme Rich-
ter für die Zukunft optimistisch, dass G-Co-
ver nicht länger nur in der weißen, sondern 
auch in der braunen Papierproduktion, also 
bei der Herstellung von Verpackungspapie-
ren, zum Einsatz kommt. Nach Angaben 
von DS Smith de Hoop (ehemals SCA), Wil-
ly Vonk, läuft im Werk des Unternehmens 
im niederländischen De Hoop ein G-Band 

von Metso seit Monaten sehr erfolgreich. 
Richter betont zudem, dass eine Weiter-
entwicklung der Technologie nicht zur 
grundsätzlichen Verkürzung der Filzlauf-
zeiten geführt habe, obwohl dies gerne als 
Argument gegen diese Walzenart vorge-
bracht werde. Unter geeigneten Bedingun-
gen seien keine Unterschiede gegenüber 
PU feststellbar, so dass nur die Vorteile des 
GCovers in Form von längeren Laufzeiten 
und konstanteren und optimalen Produk-
tionsbedingungen zum Tragen kommen. 
Auch die im Vergleich zu einer PUWalze 
gerne ins Spiel gebrachten höheren An-
schaffungskosten amortisierten sich ange-
sichts von weniger Walzenwechsel und ei-
nem geringeren Wartungsbedarf schnell. 

„An der richtigen Position ist das G-Cover 
gegenüber PUBezügen unschlagbar.“

in Zukunft auch mehr Pu-Bezüge? 
Derzeit analysiere man zudem die im 
neuen Werk in Karhula vorhandene PUBe-
schichtungsanlage für Tamboure und lote 
Möglichkeiten aus, ob neben der seit bereits 
über 20 Jahren üblichen Tambourbeschich-
tung künftig dort auch andere Qualitäten 
in PU produziert werden können. Alter-
nativ laufen aber auch Gespräche mit den 
entsprechenden Lieferanten über eine en-
gere Zusammenarbeit in PU und Gummi. 
Im August soll aber zunächst in Düren die 
Inbetriebnahme der neuen thermischen 
Spritzanlage mit einer offiziellen Einwei-
hungsfeier begangen werden. Unter den 
Gästen werden auch die Kunden sein, die 
bereits jetzt mit den Referenzwalzen arbei-
ten. Dirk Richter: „Und natürlich werden 
auch Musterwalzen vor Ort zu besichtigen 
sein.“ Das Unternehmen plant für die Zu-
kunft zudem eine Schulung zum Thema 
thermische Spritzschichten, da es derzeit 
noch „sehr viel Geheimniskrämerei“ um 
diese Technologie gebe. | DB
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Anlagentechnologie gefertigt. „Wir ha-
ben dabei nicht nur die zu verwenden-
den Spritzpulver, sondern auch alle an-
deren Parameter vorgeben.“ Richter-
Kunden, bei denen diese Walzen bereits 
im Einsatz sind, seien sehr zufrieden 
und hätten bereits mehrfach mit diesen 
Verfahren beschichtete Walzen nachbe-
stellt. 

Von dem günstigen Einführpreis der 
für Richter wichtigen Referenz walzen 
sowie dem guten Preis-Leistungs-Ver-
hältnis der gelieferten Beschichtungen 
seien die Kunden begeistert gewesen 
und hätten weitere Walzen bestellt, 
auch nachdem die Preise für Folge-
aufträge mit gleicher Beschichtung et-
was erhöht werden mussten. „Das aller-
dings immer noch äußerst interessante 
Einführpreis-Niveau werden wir noch 
bis Ende des Jahres halten“, sagt Dirk 
Richter. 

Für interessierte Kunden stellen die 
Außendienstmitarbeiter des Unterneh-
mens gerne entsprechende Kontakte 
her. Um Walzen in marktüblicher Qua-
lität und besser zu produzieren, hat 
Richter nach eigenen Angaben sehr viel 
Know-how für die meisten Walzen erar-
beitet, in Zusammenarbeit mit verschie-
denen Beratern Informationen gesam-
melt, Analysen an vorhandenen Walzen 
durchgeführt sowie viele Gespräche mit 
Kunden geführt, die Erfahrungen in 
Walzentechnologie haben.

Ursprünglich sollte die thermische 
Spritzanlage vor einem halben Jahr in 
Betrieb gehen. Durch die Übernahme 
der Firma Mesera im finnischen Karhula 
durch Richter (siehe apr Nr. 4/2013) hatte 
sich die Installation verzögert. 

Walzenbezüge aus Karhula
Dort habe sich seit Abschluss der Über-
nahmeverhandlung der Auftragsein-
gang bezüglich der Paradeprodukte – 
G-Cover, gerillte Edelstahl-Presswalzen-
bezüge, die bei Richter unter dem  
Namen G-Groove vertrieben werden, 
und die Yamauchi-Kalanderwalzenbe-
züge „MirrorMax“ – sehr positiv ent-
wickelt. Zusätzlich stimme Richter für 
die Zukunft optimistisch, dass G-Cover 
nicht länger nur in der weißen, sondern 

auch in der braunen Papierproduktion, 
also bei der Herstellung von Verpackungs-
papieren, zum Einsatz kommt. Nach An-
gaben von DS Smith de Hoop (ehemals 
SCA), Willy Vonk, läuft im Werk des Un-
ternehmens im niederländischen De 
Hoop ein G-Band von Metso seit Monaten 
sehr erfolgreich. Richter betont zudem, 
dass eine Weiterentwicklung der Tech-
nologie nicht zur grundsätzlichen Ver-
kürzung der Filzlaufzeiten geführt ha-
be, obwohl dies gerne als Argument ge-
gen diese Walzenart vorgebracht werde. 
Unter geeigneten Bedingungen seien 
keine Unterschiede gegenüber PU fest-
stellbar, so dass nur die Vorteile des G-
Covers in Form von längeren Laufzeiten 

und konstanteren und optimalen Pro-
duktionsbedingungen zum Tragen kom-
men. Auch die im Vergleich zu einer PU-
Walze gerne ins Spiel gebrachten höhe-
ren Anschaffungskosten amortisierten 
sich angesichts von weniger Walzen-
wechsel und einem geringeren War-
tungsbedarf schnell. „An der richtigen 
Position ist das G-Cover gegenüber PU-
Bezügen unschlagbar.“ 

In Zukunft auch mehr PU-Bezüge?
Derzeit analysiere man zudem die im 
neuen Werk in Karhula vorhandene PU-
Beschichtungsanlage für Tamboure und 
lote Möglichkeiten aus, ob neben der seit 
bereits über 20 Jahren üblichen Tam-
bourbeschichtung künftig dort auch an-
dere Qualitäten in PU produziert werden 
können. Alternativ laufen aber auch Ge-
spräche mit den entsprechenden Liefe-
ranten über eine engere Zusammenar-
beit in PU und Gummi.

Im August soll aber zunächst in Dü-
ren die Inbetriebnahme der neuen ther-
mischen Spritzanlage mit einer offiziel-
len Einweihungsfeier begangen werden. 
Unter den Gästen werden auch die Kun-
den sein, die bereits jetzt mit den Refe-
renzwalzen arbeiten. Dirk Richter: „Und 
natürlich werden auch Musterwalzen 
vor Ort zu besichtigen sein.“ Das Unter-
nehmen plant für die Zukunft zudem ei-
ne Schulung zum Thema thermische 
Spritzschichten, da es derzeit noch „sehr 
viel Geheimniskrämerei“ um diese Tech-
nologie gebe.   | db
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korrodierte Dichtfläche

verstopfte Steuerschlitze
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Pumps

[ titelstory ]

Richter – Hidden Cham-
pion in Maintenance

[ druckindustrie] 

Branche erwartet 2011 
Umsatzstagnation

[ umsatzliste ] 
Die führenden Unter-
nehmen der deutschen 
Papierwirtschaft 

[ software ]

Energie sparen in der 
Papierherstellung

[ papiertrocknung ] 

Deublin-Seminar 2011
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[ special ]

tRoCkNUNg,
kliMa, ENERgiE- 

EiNSPaRUNg, 
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Danke für Ihren Besuch 

im Weißen Haus!

Mehr über uns 
auf Seite 10+11

[  t itelstory ]

Richter – Hidden Cham-
pion in Maintenance

Energie sparen in der
Papierherstellung

tRoCknung, 
kliMa, EnERgiE-

EinsPaRung,  
siEbE

[  druck industr ie ]

[  umsatzliste ]

[  papiertrocknung ]

[  speci al ]

[  soft ware ]

branche erwartet 2011
umsatzstagnation

Die führenden unter-
nehmen der deutschen
Papierwirtschaft

Deublin-seminar 2011

   

Kalanderwalzen-Union 

RICHTER   

mehr über unsere Walzenunion auf Seite 34
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für Glättwerkwalzen
für Softkalander
für Superkalander
für Multi-Nip-Kalander
Hersteller unabhängig

MirrorMax Bezug

[ maschinenbau ] 
Interview mit Pama-
Geschäftsführer Dr. Peter 
Engelmann

[ vdma ] 
Druckmaschinenhersteller 
mit Optimismus zur drupa

[ messeblitzlicht ]  
Tagung des Vereins 
Zellcheming

[ Produktionstechnik ] 
Stora Enso-Werk Skuts-
kär kann Wasserverbrauch 
reduzieren

[ ultraschall ] 

Zellstoffproduktion mit 
neuer Qualität
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Yamauchi
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Kalanderwalzen-Union
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[  M ASCHINENBAU ]

Interview mit Pama-
Geschäftsführer Dr. Peter
Engelmann

Stora Enso-Werk Skuts- 
kär kann Wasserverbrauch
reduzieren

PaPIErErzEuGunG ,
vorbErIchtE zur

zEllchEmInG

[  V DM A ]

[  MESSEBLITZLICHT ]

[  ULTr ASCH ALL ]

[  SpECI AL ]

[  prODUKTIONSTECHNIK ]

Druckmaschinenhersteller
mit optimismus zur drupa

tagung des vereins
zellcheming

zellstoffproduktion mit
neuer Qualität
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  für Multi-Nip-Kalander
  Hersteller unabhängig

MirrorMax Bezug
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 Biegeausgleichswalzen Zonengesteuerte und
schwimmende Walzen
für Pressenpartie
für Kalander
Testläufe bei Betriebsdrehzahl

Neufertigung & Service

Überholung  einer 
Biegeausgleichswalze 
im Werk Karhula 

[ porträt ]

Dr. Roland Pelzer 

[ einweihung  ]

Neues Voith Training 
Center eröffnet

[ fortbildung  ]

Konecranes weiht neues 
Trainingszentrum ein

[ ausstellung  ]

Vorberichte zur Tagung 
des Zellcheming

[ chemie  ]

Neues Verfahren gegen 
Kalziumkonzentrationen
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  Zonengesteuerte und
   schwimmende Walzen
  für Pressenpartie
  für Kalander
  Testläufe bei Betriebsdrehzahl

Überholung einer  
Biegeausgleichswalze  
im Werk Karhula

Biegeausgleichswalzen
Neufertigung & Service

RICHTER 
Karhula Oy ceramics

RiWaMat rollcovers

NEU

mehr über RiWaMat - Bezüge auf Seite 28

Thermische- und Verbundkeramiken

[ VDP ]

Energiewende erfordert 
Anstrengungen

[ CePi ]

Schlüsselaussagen zur 
Bioökonomie

[ wasserbereitung ] 
Mit weniger mehr 
erreichen

[ wartung ]

Kabelloses Condition 
Monitoring

[ saCkherstellung ] 

Mondi Trebsen mit voll-
digitaler Papiersacklinie
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Schneiden von großfor-
matigem Karton

RICHTER 
ceramics
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[  V DP ]

Energiewende erfordert
Anstrengungen

Kabelloses Condition
Monitoring

wArtung und
inStAndhAltung,

EnErgiECont
rACting

[  CePi ]

[  wasserbereit ung ]

[  ultr asCh all ]

[  sPeCi al ]

[  wart ung ]

Schlüsselaussagen zur
Bioökonomie

Mit weniger mehr
erreichen

Zellstoffproduktion mit
neuer Qualität

Ri Wa Mat   rollcovers Thermische- und Verbundkeramiken
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RICHTER   
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Karhula

Presswalzen

Sizer- und Coaterwalzen

Kalanderwalzen

Tamboure und Tragwalzen

Leit-, R
egulier- und Antriebswalzen

 News : (siehe Seite 30)

Richter übernimmt Karhula

den Walzenspezialisten für :

[ VDP ]

Deutlicher Umsatz- und 

leichter Produktions-

rückgang

[ Das Porträt ]

Dr. Jan Klingele

[ PraxisbeisPiel ]

ERP-Integrierte Logistik

[ innoVation ]

Ein neues Deinking 

Konzept

[  beruf unD Karriere ]

Voith: Ausbildung für  

die Zukunft
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Richter übernimmt Karhula
  Presswalzen

  Sizer- und Coaterwalzen

  Kalanderwalzen

  Tamboure und Tragwalzen

  Leit-, R
egulier- und Antriebswalzen

[  V DP ]

Deutlich
er Umsatz- und

leichter Produktions-

rückgang

Ein neues Deinking

Konzept

[  Das Portr ät ]

[  Pr a xisbeisPiel ]

[  beruf unD K arriere ]

[  innoVation ]

Dr. Ja
n Klingele

ERP-Integrierte Logistik

Voith: Ausbildung für

die Zukunft
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Karhula Oy

den Walzenspezialisten für:

   

RICHTER   

           Tel.: + 49  (0)2421/ 9 13 13 - 0         Fax: + 49  (0)2421/ 9 13 13- 990          E-Mail: walzen@richter-industrie.de

Karhula

 „G-GROOVE“ Bezüge:

siehe Seite 26

für biegungskompensierte und 

konventionelle Presswalzen

für Schuhpressen
lieferbar mit und ohne 

Hartmetall-Beschichtung

maximalste Belastbarkeit und

maximalste Entwässerungsleistung

Nipcowalze von UPM Hürth, bezogen mit neuem G-Groove Bezug    (Karhula produziert  G-Cover seit 1988)

gerillte Edelstahl-Walzenbezüge

[ Tagung ]

Energiewende verändert 

Papierindustrie

[ VDMa ]

Umsatzrückgang im 

Bereich Papiertechnik

[ EffiziEnz ]

Neues Additiv für  

gestrichene Kartons

[ KarTonVErpacKung ]

Schneiden von groß

formatigem Karton 

[ BEruf unD KarriErE ]

Ausbildung beim  

Großhändler Antalis
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  für biegungskompensierte und

   konventionelle Presswalzen

  für Schuhpressen

  lieferbar mit und ohne

   Hartmetall-Beschichtung

  maximalste Belastbarkeit und

   maximalste Entwässerungsleistung

[  Tagu ng ]

Energiewende verändert

Papierindustrie

Schneiden von großfor-

matigem Karton

[  V DM a ]

[  EffiziEnz ]

[  BEruf unD K arriErE ]

[  K arTon V E rpacKung ]

Umsatzrückgang im

Bereich Papiertechnik

Neues Additiv für ge-

strichene Kartons

Ausbildung beim

Großhändler Antalis

KArtoNErzEGUNG, 

FälSchUNGSSichEr-

hEit, FAltSchAchtEl-

hErStEllUNG

[  SpEci al ]

„G-GROOVE“ Bezüge:

Nipcowalze von UPM Hürth, bezogen mit neuem G-Groove Bezug (Karhula produziert G-Cover seit 1988)
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Karhula Oy

Gerillte Edelstahl-Walzenbezüge    
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Pulper & StoffsortiererSchneckenpressen & -förderer
RejektsorterFörderpumpen & Schieber 

Refiner & EntstipperSchredderLagerungen

pulp&rejectMaschinenbau + Retrofit
Überholungen, Reparaturen, Service

siehe Seite  28

Zusammenbau CS12  

Bearbeitung  neues „verschleißfestes“ Gehäuse-Oberteil Combisorter CS12

Generalüberholung Combisorter CS12

[ MAschinenbAu ] VIB Systems  will durchstarten
[ JubiläuM ] 100 Jahre Hamburger Rieger 

[ Technologie ]  Verbesserte Schlammentwässerung

[ PTs Papier symposium ] 
Herausforderungen  für Papiererzeuger

[ AnTrieb ] Synchronantrieb als  Alternative zu Keilriemen
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  Pulper & Stoffsortierer  Schneckenpressen & -förderer
  Rejektsorter  Förderpumpen & Schieber

  Refiner & Entstipper  Schredder  Lagerungen

[  M Aschi n en bAu ]VIB Systemswill durchstarten

Herausforderungenfür Papiererzeuger

[  J u biläu M ]

[ Tech nologie ]

[ AnTr ieb ]

[ PTs Papier symposium ]

100 Jahre HamburgerRieger

Verbesserte Schlam-mentwässerung

Synchronantrieb alsAlternative zu Keilriemen

StoffAufBeReItung, ABwASSeR,
 PumPen, 
RefIneR

[  sPeciAl ]
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Generalüberholung Combisorter CS12

Bearbeitung neues „verschleißfestes“ Gehäuse-Oberteil Combisorter CS12 Zusammenbau CS12

RICHTER Pulp & RejectMaschinenbau + Retrofit
Überholungen, Reparaturen, Service
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