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Karhula

 „G-GROOVE“ Bezüge:

siehe Seite 26

für biegungskompensierte und 
konventionelle Presswalzen
für Schuhpressen
lieferbar mit und ohne 
Hartmetall-Beschichtung
maximalste Belastbarkeit und
maximalste Entwässerungsleistung

Nipcowalze von UPM Hürth, bezogen mit neuem G-Groove Bezug    (Karhula produziert  G-Cover seit 1988)

gerillte Edelstahl-Walzenbezüge
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  For deflection compensation and 
   conventional press rolls
  For shoe presses
  Available with or without hard 

   metal coating
  Maximal load capacity and maximal 

   drainage capacity
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„G-Groove“ covers

Nipco roll from UPM Hürth, coverd with new G-Groove cover (Karhula has produced G-Groove since 1988)
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Ansicht des mit hartmetall beschichteten G-covers 
von UPM hürth

nipcowalze von UPM hürth, bezogen mit neuem  
G-cover aus karhula – im Bild Ralf Blankartz (links) 
und Johann Stimke von UPM hürth

[  T iTelsTory ]

„G-Groove“ – Gerillter edelstahlbezuG für 
Presswalzen von richter Karhula 
Gerillte edelstahl-Presswalzenbezüge sind besonders geeignet für hohe dynamische Belastungen wie  
hohe Maschinengeschwindigkeiten und Liniendrücke, aber auch für hohe chemische, thermische  
und insbesondere abrasive Beanspruchungen. 

Der wesentlichste Vorteil der so ge-
nannten G-Bezüge ist jedoch die 

maximale und konstant bleibende Ent-
wässerungsleistung. Ihr wirtschaftli-
cher Einsatz beginnt aber nicht erst da, 
wo gerillte polymere Walzenbezüge an 
ihre Grenzen stoßen, sondern je nach 
Einsatzbedingungen schon viel früher.

Gerillte edelstahlbezüge seit 1971
Gerillte Edelstahlbezüge für die Pressen-
partie wurden bereits 1971 vom Papier-
maschinenhersteller Ahlstrom im finni-
schen Werk Karhula entwickelt, paten-
tiert und als so genannter A-Bezug ver-
marktet. Für diesen A-Cover wurden 
Walzenrohre mit dicken Edelstahlplat-
ten plattiert. Dazu walzte man die Plat-
ten zu Schalen, deren Innendurchmes-
ser dem Außendurchmesser des Press-
walzenkernes entsprach, und ver-
schweißte sie auf dem Walzenrohr. Im 
Anschluss wurden dann die Entwässe-
rungsrillen in den Edelstahlbezug einge-
fräst. 

Aufgrund des großen Erfolges entwi-
ckelte der Papierkonzern Metso, noch 
unter seinem alten Namen Valmet, kur-
ze Zeit später ebenfalls einen gerillten 
Edelstahlbezug, bei dem allerdings ein 

präzisionsgewalztes, höchst korrosions-
beständiges Edelstahlband hochkant 
auf das Walzenrohr gewickelt wurde. 
Die Rillen entstehen bei diesem Verfah-
ren durch die spezielle Geometrie auto-
matisch. Fertigungstechnisch erwiesen 
sich die als G-Cover bezeichneten Bezü-
ge als vorteilhafter, und so wurde in Kar-
hula, nach der Übernahme des Werkes 
durch Metso im Jahre 1987, das neue 
Herstellungsverfahren eingeführt.

Weltweit drei Anbieter
Nach Ablauf der Patentrechte entwickel-
te auch Voith Paper ein entsprechendes 
G-Cover. Der erste eigenproduzierte G-
Bezug kam 2007 bei einer neuen Zei-
tungspapier-Maschine von Holmen Pa-
per in Madrid zum Einsatz. Heute gibt es 
mit Metso, Voith sowie dem jetzt unab-
hängigen, ehemaligen Metso-Werk in 
Karhula (vertreten durch die Firma Rich-
ter/Düren) weltweit drei Anbieter für  
G-Cover auf Presswalzen. Die Bezüge eig-
nen sich sowohl für konventionelle als 
auch für biegungskompensierende Wal-
zen.

Zwischen 1971 und 1990 wurden in 
Karhula über 400 Walzenrohre sowohl 
von konventionellen als auch von bie-

gungskompensierten Walzen mit A-Co-
ver bezogen. Seit der Metso-Übernahme 
1987 wurden in Karhula bis heute über 
300 Walzen oder Mäntel mit G-Covern 
bestückt – in den meisten Fällen sogar 
inklusive der Neuanfertigung eines neu-
en Kerns bzw. Mantels. Neben Kunden 
aus der Papierindustrie und Metso wur-
den in der Vergangenheit auch viele 
Erstausrüster wie Voith, Küsters, Beloit, 
Escher Wyss mit den widerstandsfähi-
gen, gerillten Edelstahl-Bezügen sowie 
kompletten Walzen beliefert. Heute zäh-
len vor allem GapCon und Andritz Küs-
ters zu den OEM-Kunden.

Wurden die gerillten Edelstahl-Be-
züge zunächst hauptsächlich in schnell 
laufenden Maschinen (>= 800 m/min) 
verwendet, wie sie für die Herstellung 
von Zeitungspapieren üblich sind, kön-
nen sie heute in der Produktion der un-
terschiedlichsten Papiersorten in den  
unterschiedlichsten Pressenkonzepten 
(unabhängig vom Hersteller der Presse) 
zum Einsatz kommen. In großen, mo-
dernen Wellpappenrohpapier Maschinen 
werden G-Cover in zwei hintereinander 
folgenden Schuhpressen verwendet. Ein 
weiteres Einsatzgebiet sind Schuhpres-
sen in modernen Zellstoffmaschinen. 

TECHNIK

Grooved stainless steel press roll covers are particularly suited for high dynamic loads as well as 
high machine speeds and line pressures, yet also for high chemical, thermal and particular abrasive 
exposures.

B ut the most essential advantage of the
so-called G-Covers is the maximal 

and constant drainage capacity. Yet its 
economic use does not start only where 
grooved polymer roll covers hit their 
limits, rather it comes to bear much earlier 
depending on the use conditions.

Grooved stainless steel covers since 1971

Grooved stainless steel covers for the 
press section were developed by the paper 
machine manufacturer Ahlstrom in the 
Finish factory of Karhula as early as in 
1971. These covers were patented and 
marketed as the so called A-cover. For 
this A-cover, roll tubes were cladded with 
thick stainless steel plates. In the process, 
the plates were rolled into shells with an 
internal diameter matching the external 
diameter of the press roll body, and they 
were then welded onto the roll tube. 
Subsequently, the drainage grooves were
milled into the stainless steel cover.

Based on the great success, the Metso paper 
group, still under its old name Valmet, also 
developed a grooved stainless steel cover 
shortly thereafter, for which however a 
precision milled, highly corrosion resistant 
stainless steel band was wound vertically 

onto the roll tube. The grooves are created
automatically in this procedure from the 
special geometry. In terms of fabrication 
processes the covers called G-covers proved 
to be more advantageous and were therefore 
introduced in the new manufacturing 
process at Karhula following to the 
takeover of the factory by Metso in the 
year 1987. Three suppliers worldwide After 
the patent rights expired, Voith Paper 
developed an accordant G-cover. The first 
G-cover of its own production was used in 
2007 in a new newsprint paper machine 
of Holmen Paper in Madrid .Today Metso, 
Voith as well as the independent, former 
Metso factory in Karhula (represented by 
the company Richter/Düren) are worldwide 
the only three suppliers of G-covers on 
press rolls. The covers are suitable for 
both conventional as well as deflection 
compensating rolls.

Between 1971 and 1990, more than 400 
roll tubes of both conventional as well as 
deflection compensating rolls have been 
covered with A-covers in Karhula. Since 
Metso takeover in 1987 until the present 
day, more than 300 rolls or shells are fitted 
with G-covers in Karhula – in most cases 
even including a newly manufactured roll 

body or shell. Besides customers in the 
paper industry and Metso, many original 
equipment manufacturers, such as Voith, 
Küsters, Beloit, Escher Wyss have been 
supplied with the resistant, grooved 
stainless steel covers as well as complete 
rolls in the past. Today, most of all GapCon 
and Andritz Küsters are among the OEM 
customers. While the grooved stainless 
steel covers were initially used primarily in 
machines running at high speeds (>= 800 
m/min) as are common in the production 
of newsprint pape , they are used today 
in the production of a wide range of 
paper types in different press concepts 
(independent of the manufacturer of the 
press). For example, in large, modern 
corrugated cardboard machines, G-cover 
is used in two consecutive shoe presses. A 
further field of application is shoe presses 
in modern pulp machines. 

Low wear and tear

The G-covers from Karhula are available
in the market under the name G-Groove
and can not only be used as replacements
of existing G-covers from Voith and 
Metso, but also as replacement for grooved 
polymer covers. 
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[  T ITELSTORY ]

View of the G-cover of UPM Hürth coated with
hard metal

Nipco roll of UPM Hürth, covered with new Gcover
of Karhula – In the photo: Ralf Blankartz
(left) and Johann Stimke of UPM Hürth

“G-GROOVE” – GROOVED STAINLESS STEEL COVER 
FOR RICHTER KARHULA PRESS ROLLS
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G-cover-Presswalzen-Bezug aus karhula ist ein auf ein Walzenrohr gewickelter, gerillter-edelstahl-Bezug. er 
kommt auf konventionellen Walzen bis hin zu Biegeausgleichswalzen in einer Schuhpresse zum einsatz.

Geringer Verschleiß
Die G-Cover aus Karhula sind unter der 
Bezeichnung G-Groove auf dem Markt 
erhältlich und können nicht nur im Aus-
tausch vorhandener G-Bezüge von Voith 
und Metso, sondern auch im Austausch 
für gerillte polymere Bezüge verwendet 
werden. 

Der geringe Verschleiß des G-Groove-
Bezuges führe automatisch zu längeren 
Laufzeiten zwischen zwei Schleifinter-
vallen, so der Hersteller. Die Laufzeit 
zwischen zwei erforderlichen Walzenin-
tervallen lasse sich zudem durch die Ver-
wendung von Wolframkarbid-Beschich-
tungen nochmals deutlich verlängern. 
Mit gerillten Edelstahlbezügen ausge-
stattete Walzen zeichnen sich durch ho-
he Formstabilität und, auch bei sehr ho-
hen Pressdrücken, konstant bleibende, 
offene Rillenflächen aus. Weiterer Vor-
teil: Das bereits doppelt so große Spei-
chervolumen durch die doppelte Rillen-
tiefe eines G-Covers gegenüber Polyure-
than bleibt erhalten, während die PU-
Rillen mit jedem Nachschleifen an Tiefe 
und damit auch an Entwässerungskapa-
zität verlieren. Laut Jari Hämäläinen, 
Geschäftsführer des Werkes in Karhula, 
garantieren die sich daraus ergebende 
konstante, optimale Entwässerungsleis-
tung und die Verringerung der Still-
standszeiten den effizienten Betrieb und 
damit eine maximale wirtschaftliche 
Rentabilität.

Durch ihre hohe Verschleißbestän-
digkeit können die gerillten Edelstahl-
Bezüge gegenüber polymeren Bezügen 
auch in Sachen HD-Reinigung, Bescha-
berung und mechanischer Reinigung 
punkten. Sie zeichnen sich außerdem 
durch eine höhere Temperaturbestän-

digkeit aus, benötigen keine Walzen-
kühlung, da keine zusätzliche Tempera-
turerhöhung durch Walkarbeit auftritt. 
Außerdem sind sie beständiger gegen-
über Chemikalien und Wasseradsorpti-
on. Grundsätzlich sind auch Reparatu-
ren des Bezuges möglich. Dies kann bei 
unbeschichteten G-Covern und kleine-

ren Beschädigungen sogar vor Ort, z. B. 
durch Schweißen, erfolgen. Bei größeren 
Beschädigungen kann im Werk sogar der 
Austausch eines gesamten „Teilbereichs“ 
des vorhandenen G-Bandes erfolgen. 
Selbst bei bis zu 25 % der gesamten Man-
telfläche kann ein solcher Austausch 
wirtschaftlich noch sinnvoll sein.

Von 1971 bis heute wurden über 700 
Edelstahl-Rillen-Bezüge sowohl ohne 
neuen Kern als auch direkt gemeinsam 
mit neuem Walzenkern aus Karhula  
für Pressenpartien in der ganzen Welt 
geliefert. 

Der Verkauf des G-Bezuges aus Kar-
hula unter dem Markenname „G-Groove“ 
erfolgt in Zentraleuropa über die Firma 
Richter aus Düren, der Verkauf in Skan-
dinavien erfolgt direkt über Karhula. 
Der G-Groove ist, wie auch die entspre-
chenden Bezüge von Voith und Metso, 
sowohl in der unbeschichteten als auch 
in der hartmetallbeschichteten Ausfüh-
rung erhältlich.  |

Geschichte des Werkes karhula und des G-covers

1889 Gründung der „Karhula Werk-
statt“ als Reparaturbetrieb für Maschi-
nen der Holz- und Papierindustrie.
1905 Der erste Stoffauflauf wird ge-
baut.
1908 bis 1911 Bau der ersten drei Kar-
tonmaschinen
1915 Ahlstrom kauft Karhula Werk-
statt
1948 Ahlstrom Karhula konstruiert 
und baut die erste finnische Papierma-
schine für Tervakoski.
1948 bis 1987 Ahlstrom Karhula etab-
liert sich weltweit als Lieferant der  
Papierindustrie für komplette Papier- 
und Zellstoffmaschinen sowie deren 
Komponenten und Service.
1971 Ahlstrom Karhula entwickelt 
und patentiert gerillte Edelstahl-Press-
walzen-Bezüge. Die Rillen in diesen 
Bezügen werden gefräst. Weltweit 
wird der als A-Cover bezeichnete Be-
zug bis 1988 vertrieben.
1987 Valmet (heute Metso) kauft den 
Papiermaschinenbau in Karhula von 
Ahlstrom und spezialisiert die Ferti-
gung auf den Bereich Walzentechnik, 
insbesondere auf schwimmende Bie-
geausgleichswalzen.

1988 Valmet ersetzt die Ahlstrom  
A-Cover durch die eigenentwickelten  
G-Band-Walzenbezüge aus gewickel-
tem Edelstahl-Band.
1989 Die erste schwimmende Bie-
geausgleichswalze aus Karhula wird 
an Kämmerer Osnabrück geliefert.
1995 Die erste zonengesteuerte Bie-
geausgleichswalze wird konstruiert 
und gefertigt.
1999 Valmet ändert seinen Namen in 
Metso.
2000 bis 2004 Metso verkauft das 
Werk Karhula an die Firmen Mesera 
und Sulzer.
2007 Voith hat eine eigene G-Cover-
Fertigung aufgebaut und fertigt sein 
erstes, eigenproduziertes G-Cover und 
vertreibt es weltweit unter dem Na-
men G-Flex.
2012 Richter Düren übernimmt den 
Vertrieb für Mesera Karhula-Walzen 
und den G-Groove-Bezug in Zentral-
europa 

Bis heute wurden über 700 stück  
A- und G-Cover auf vorhandene oder 
in Karhula neugefertigte Walzen-
rohre appliziert.

TECHNIK

The low wear and tear on the G-Groove 
cover would automatically leads to longer 
running times between two grinding 
intervals, according to the manufacturer. 
The running time between two required
roll intervals could moreover be 
considerably prolonged by the use of 
Wolframcarbide (Tungsten) coatings. Rolls 
equipped with grooved stainless steel 
covers are characterized by high form 
stability and, even at very high press 
loads, they keep continuously stable, open 
groove surfaces. Additional advantage: the 
already twice as large void volume remains 
preserved by the double groove depth of a 
G-cover in comparison to polyurethane, 
while the PU grooves lose depth with every
subsequent grinding and consequently 
their dewatering capacity deteriorates 
as well. According to Jari Hämäläinen, 
general manager of the factory in Karhula, 
the constant, optimal dewatering capacity 
and the reduction of standstill times 
thus also achieved the efficient operation 
and maximum economic profitability in 
consequence.

By virtue of their high resistance to wear
and tear, the grooved stainless steel covers
are likewise more persuasive than polymer 
covers in terms of high-pressure cleaning, 
roll scraping and mechanical cleaning. 
Furthermore, they are distinguished for 
their greater temperature resistance, and
because they do not require roll cooling 
since no additional temperature increases 
occur by flexing. In addition, they are 
more resistant against chemicals and 
water absorption. Generally cover repairs 
are also possible. This can even be done 
on site, e.g. by welding, when uncoated 
G-covers are used and if the damages are 

of a lesser degree. For greater damages, an 
entire “subsection” of the existing G-band
can be replaced in the factory. Even with 
up to 25% of the entire surfaces, such a 
replacement can still make economically 
sense. 

Since 1971 until today, more than 700 
stainless steel groove covers have been 
supplied both without new roll body as 
well as together with new roll body directly
from Karhula for press sections around the 
world. 

Sales of the Gcover from Karhula under the 
brand name “G-Groove” are implemented
by the company Richter from Düren in 
Central Europe, sales in Scandinavia are 
implemented directly through Karhula. 
The G-Groove is available, as are the 
corresponding covers of Voith and Metso, 
both as the uncoated as well as the 
hardmetal coated model. | | DB
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History of the Karhula factory and the G-cover

1889 Founding of the “Karhula workshop”
as repair shop for machines for the wood
and paper industry.

1905 The first headbox is built.

1908 to 1911 Construction of the first
three board machines.

1915 Ahlstrom buys the Karhula workshop.

1948 Ahlstrom Karhula designs and builds
the first Finish paper machine for Tervakoski.

1948 to 1987 Ahlstrom Karhula establishes
itself worldwide as supplier of the
paper industry for complete paper and
pulp machines as well as their components
and service.

1971 Ahlstrom Karhula develops and patents
the grooved stainless steel press roll
covers. The grooves are milled into these
covers. The cover called the A-cover
around the world is sold until 1988.

1987 Valmet (today Metso) buys the
paper machine manufacture in Karhula
from Ahlstrom and focuses the production
on the field of roll technology, particularly
swimming deflection compensating rolls.

Press rolls G-cover from Karhula is a grooved stainless steel cover spooled onto a roll tube. It is used in a
variety of rolls, from conven-tional rolls to shoe presses.

1988 Valmet replaces the Ahlstrom
A-covers by its own development of
the G-band roller covers of spooled
stainless steel band.

1989 The first swimming deflection
compensating roll is delivered from
Karhula to Kämmerer of Osnabrück.

1995 The first zone-controlled deflection
compensating roll is designed and produced.

1999 Valmet changes its name to Metso.

2000 to 2004 Metso sells the Karhula
factory to the companies Mesera
and Sulzer.

2007 Voith has established its own
G-cover production and manufactures
its first, self-developed G-cover,
and sells it worldwide under the
name G-Flex.

2012 Richter Düren takes over sales
and distribution for Mesera Karhula
rolls and the G-groove cover in Central
Europe.

Until today more than 700 individual
A- and G-covers have been applied to 
existing roll tubes or to roll tubes newly
produced in Karhula.


