
   

RICHTER   

           Tel.: + 49  (0)2421/ 20 85 69- 0         Fax: + 49  (0)2421/ 20 85 69- 990          E-Mail: walzen@richter-industrie.de

G-Groove Edelstahlbezüge
Biegeausgleichswalzenmäntel
Neufertigung + Nachbearbeitung 
Funktionswalzenbau
Walzenservice

RICHTER KARHULA

Die Walzen-Union 

KARHULA

Funktionswalzen-Union
Walzenbau, Reparaturen, Service

siehe Seite 33

[ bvdm ] 
Druckindustrie für 2012 
optimistisch

[ verband ] 
Zellcheming gibt sich 
einen neuen Rahmen

[ neuausrichtung ]  
Huyck.Wangner und  
Stowe Woodward mit 
Reorganisation

[ Kundenservice ] 
Södra Cell will mehr  
neue Produkte

[ btg ] 

Schaber erhöhen  
Feststoffgehalt der 
Streichfarbe

2012  |  Nr. 08
www.a-p-r.de

AKTUELLE PAPIER-RUNDSCHAU

[ special ]

VeRbRauCHSgüteR, 
beSPaNNuNgeN, 

 FilZe,  
FoRmieRSiebe

CRoSSmeDia-iNFoRmatioN FüR eNtSCHeiDeR DeR PaPieRWiRtSCHaFt   

D
ie N

eu
e a

k
tu

elle Pa
PieR

-R
u

N
D

SCH
a

u
  N

r. 0
8

/2
0

1
2

U1_apr0812_s01 Titelseite.indd   1 17.07.12   09:05

The Roll  Union

  G-Groove stainless steel covers
  Deflection compensation roll shells,

   Manufacture and retrofit
  Manufacture of function rolls
  Roll service

Function roll – Union
Manufacturing of rolls, repairs, service
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Zellcheming gibt sich
einen neuen Rahmen

Huyck.Wangner und
Stowe Woodward mit
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» Hauptgeschäft 
ist die Produktion 
von Funktionswal-
zen. « 

Am Standort von Mesera Karhula im 
Industriepark Karhula werden be-

reits seit 1905 unter verschiedenen Na-
men (Ahlstrom, Valmet, Metso, Mesera) 
Maschinen und Anlagen für die Papier-
industrie hergestellt. Die ersten drei Kar-
tonmaschinen baute das Unternehmen 
zwischen 1908 und 1911, die erste Zell-
stoffmaschine 1909. Walzen hatten von 
Anfang an immer einen großen Anteil 
an der Produktion. Das Unternehmen 
hat sich im Laufe seiner Geschichte im-
mer mehr auf den Bau von hochwertigen 
Spezialwalzen sowie den Walzenservice 
für Biegeausgleichwalzen, Saug-, Press- 
und Leitwalzen sowie Tambourwalzen 
spezialisiert. Heute sind über 400 Bie-
geausgleichswalzen aus Karhula im Ein-
satz. Im Werk Karhula kann man zudem 
auf über 105 Jahre Erfahrung im Be-
reich Stoffauflauf und den entsprechen-
den Service zurückblicken – rund 400 
komplette Stoffaufläufe und Stoffauf-
laufteile wurden aus Karhula an Papier-
hersteller geliefert und montiert. Mesera 
Karhula ist heute ein Unternehmen mit 
rund 100 Mitarbeitern und einem Um-
satz von etwa 12 Mio. Euro. 

 
„Unsere Firma ist zwar klein im Ver-

gleich zu den großen, weltweit führen-
den Papiermaschinenherstellern, aber 
wir bieten unseren Kunden sehr hohe 
Qualität und liefern immer zuverlässig“, 
sagt Jari Hämäläinen, Verkaufs- und 
Werkleiter Mesera Karhula. Das Hauptge-
schäft ist die Produktion von Funktions-
walzen wie Sizer-, Press-, Kalander- und 

Saugwalzen, insbesondere die Fertigung 
von Komponenten für Biegeausgleichs-
walzen, sowohl für die konventionellen 
(schwimmende), als auch die zonenge-
steuerten Typen aller Hersteller.  

Das Unternehmen ist vor allem Spe-
zialist in der Herstellung großer Wal-
zen: Bis zu einem Gewicht von 80 Ton-
nen können als Einzelteile hergestellt 

oder auch überholt werden. Daneben 
stellt das Richter-Partnerunternehmen 
mit seinen „G-Groove“-Walzenbezügen 
gewickelte Edelstahlbänder für Press-
walzen her, die lange Standzeiten und 
bessere Entwässerung garantieren.  

Die Hauptmärkte für die Karhula-
Walzen liegen in Finnland und dem 
übrigen Skandinavien sowie in Mittel-
europa. Erste Lieferungen gingen aber 
auch bereits nach Süd- und Nordame-
rika. Kunden wie Stora Enso, UPM und 
Metso vertrauen auf den Walzenservice 
von Mesera Karhula. „Wir können alle 
Walzenfabrikate überholen – von der 
kleinsten Reparatur bis zur General-
überholung, einschließlich Umbauten. 
Unser Maschinenbestand ermöglicht al-
le Arten von Servicearbeiten und Wal-
zenbearbeitungen sowie Ersatzteillie-
ferungen für sämtliche Biegeausgleich-
walzen. Mit unserem hochmodernen 
Großmaschinenpark, unserem jahr-
zehntelangen Know-how in der Papier-
industrie und den erfahrenen, hochqua-
lifizierten Facharbeitern sehen wir uns 
für die Zukunft in einer starken Position 
für die europäische Papierindustrie“, so 

[  T iTelsTory ]

RichteR koopeRieRt mit kaRhula
Mesera karhula Oy ist ein finnisches Privatunternehmen für Maschinenbau und Service. in kotka/Südfinn-
land baut das Unternehmen Spezialwalzen für die Papierindustrie. Anfang 2012 hat die Dürener Firma 
Wolfgang Richter Vertrieb, Service und inbetriebnahme der Walzen in Deutschland, Österreich, der Schweiz 
und den Beneluxländern übernommen. 

Großwalzendreherei im Werk kahula in Finnland für max. Bauteilgrößen  2,10 m x 18 m Länge (80 t) Wolfgang Richter an der honmaschine in karhula  
 1,70 m x 10,50 m Länge (60 t)
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Large rolls turning shop in Karhula factory for max. components sizes 2.10 m diameter x 18 m length (80t) Wolfgang Richter at the honing machine in Karhula. Diameter 
1.70 m x 10.50 m length (60t)

[  T ITELSTORY ]

RICHTER IS COOPERATING WITH KARHULA
Mesera Karhula Oy is a Finnish private company for mechanical engineering and service. In Kotka/
Southern Finland, the company builds special rolls for the paper industry. Early 2012, the company
Wolfgang Richter Düren took over sales, service and commissioning of rolls in Germany, Austria,
Switzerland and the Benelux countries.

A t the site of Mesera Karhula in 
Karhula industrial park, machinery 

and equipment for the paper industry 
have been produced since 1905 under 
different names (Ahlstrom, Valmet, 
Metso, Mesera). The company built the 
first three board machines from 1908 
till 1911, the first pulp machine in 1909. 
From the very beginning, rolls business 
always occupied a large share in the 
production. Throughout its history, the 
Company become more specialized in 
the construction of high-quality special 
rolls as well as roll service for deflection 
compensating rolls, suction rolls, press 
rolls and guide rolls as well as reel rolls. 
Today over 400 deflection compensating 
rolls made in Karhula are in operation. In 
Karhula factory, you can furthermore look 
back on over 105 years of experience in the 
headbox and the related service around 
400 complete headboxes and headbox 
parts were shipped from Karhula to paper 
manufacturers and assembled. Mesera 
Karhula is now a company employing 
around 100 employees and having a 
turnover of about 12 million Euros. 

„Our company might be small in 
comparison to large, worldwide leading 
paper machine manufacturers, but we 
provide our customers with very high 
quality and always deliver in a reliable 
manner,“ says Jari Hämäläinen, sales and 
plant manager Mesera Karhula. The core 
business is the production of function 
rolls like sizer, press, calender and suction 

rolls, especially the manufacturing of 
components for deflection compensating 
rolls, both for conventional (swimming), 
and for zonecontrolled types of all 
manufacturers. 

The company is mainly specialized in the 
production of large rolls. Single parts can 
be manufactured or reconditioned up to a 

weight of 80 tons. Besides that the Richter-
partner company manufactures with its 
„G-Groove“ roll covers, wound stainless 
steel strips for press rolls which guarantee 
a long service life and a better drainage. 

The main markets for the Karhula rolls 
are located in Finland and the rest of 
Scandinavia as well as Central Europe. 
First deliveries already went to South and 
North America. Customers such as Stora 
Enso, UPM and Metso rely on the Mesera 
Karhula’s roll service. „We can overhaul 
all roll makes - from the smallest repair to 
major overhauls, including rebuilds. Our 
machinery portfolio allows all kinds of 
service works and roll processings as well 
as spare parts deliveries for all deflection 
compensating rolls. With our ultra-modern 
large machinery park, our decades of 
Know-how in the paper industry and the 
experienced, highly skilled workers, we 
see ourselves for the future in a strong 
position for the European paper industry, 
„said Jari Hämäläinen. Until recently the 
company worked as a supplier for Metso. 
Now we want to participate in business 
independently. 

»» Core business 
is the production of 
function rolls ««

TECHNIK
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Jari Hämäläinen. Bis vor kurzem war das 
Unternehmen noch als Unterlieferant 
für Metso tätig. „Jetzt wollen wir eigen-
ständig an Kunden herantreten.“

der karhula-Maschinenpark  
besteht überwiegend aus Groß-
maschinen
Dazu gehören zwei Drehmaschinen für 
max. 80 Tonnen Bauteile, einem max. 
Drehdurchmesser von 2,10 m und ei-
ner max. Drehlänge von 18 m sowie 
zwei hochmoderne Schleifmaschinen 
für Durchmesser bis 2 m und 13,50 m 
Schleiflänge, von denen eine auch das 
hochmoderne so genannte 3D-Schleifen 
beherrscht. 

Dieses maximal fünf Jahre alte Ver-
fahren ist wirklich die neuste Techno-
logie im Walzenschleifen und wird in 
erster Linie verwendet, um Geometrie-
veränderungen, die durch die extremen 
Drehzahlunterschiede der Walze zwi-
schen Nachschleifen und Produktion be-
stehen, zu kompensieren. Das heißt in 
Kurzform: Die Walze wird beim Schlei-
fen „unrund“ geschliffen, damit sie unter 
Produktionsbedingungen perfekt rund 
läuft. „Wuchttechnisch erreichen wir  
einen Durchmesser von 3,20 m und eine 
Bauteillänge von 15 m. Was uns von die-
sen  mittelständigen Walzenherstellern 
aber eindeutig abhebt, sind unsere gro-
ßen Bohrdrehbänke und unsere Hon-
maschine zur Fertigung der Biegeaus-
gleichswalzen- Mäntel. Mit ihr können 
feinste Oberflächen runter bis Ra 0,4 µ 
erreicht werden, die bis zu einem Durch-
messer von 1,70 m, einer Länge von 10,50 
m und einem Gewicht von 60 t bearbeitet 

werden können“, berichtet Hämäläinen. 
Karhula ist auch in der Lage, Walzen die-
ser Länge zu fräsen und zu hobeln.

Yamauchi, der dritte Partner der 
Walzenunion
Seit Anfang 2010 arbeitet Mesera Kar-
hula mit dem japanischen Unterneh-
men Yamauchi zusammen, das seither 
in einem Teil des finnischen Werkes 
Kalanderwalzenbezüge aus polymeren 
Composite-Werkstoffen produziert und 
damit das Angebot von Karhula ergänzt. 
Yamauchi ist ebenfalls Partner der Fir-
ma Richter, die Vertrieb und Service für 

Ausbohren eines Rohres zur Fertigung eines neuen 
Biegeausgleichswalzenmantels

Walzenrohr auf der honmaschine, vor dem eintauchen 
des honkopfes

Geschichte

1889 Gründung der „Karhula Werkstatt“ als  
Reparaturbetrieb für Maschinen der Holz- und 
Papierindustrie

1905 Der erste Stoffauflauf wurde gebaut

1908 bis 1911 Die ersten drei Kartonmaschi-
nen werden gebaut.

1915 Ahlström kauft Kahula-Werkstatt.

1948 Ahlström Karhula konstruiert und  
baut die erste finnische Papiermaschine für  
Tervakoski.

1948 bis 1987 Ahlstöm Karhula etabliert sich 
weltweit als Lieferant der Papierindustrie für 
komplette Papier- und Zellstoffmaschinen, sowie 
deren Komponenten und Service.

1987 Valmet (heute Metso) kauft von Ahlstöm 
den Papiermaschinenbau in Karhula und  
spe zialisiert die Fertigung auf den Bereich Wal-
zentechnik , insbesondere auf schwimmende  
Biegeausgleichswalzen.

1989 Die erste schwimmende Biegeausgleichs-
walze wird an Kämmerer Osnabrück geliefert.

1995 Die erste zonengesteuerte Biegeaus-
gleichswalze wird gefertigt.

1999 Valmet ändert seinen Namen in Metso 

2000 Metso beginnt konzernweit bei einfache-
ren Bauteilen Outsourcing

2000 Metso verkauft erste Teile des Karhula-
Werkes an Mesera und kauft die dort gefertig-
ten Bauteile z. B. Stoffaufläufe, Rahmen, Entwäs-
serungsteilen, Spanner und Regler zu.

2004 Mesera übernimmt auch noch den Wal-
zenbau und Walzenservice von Metso. 

Bis heute sind 48 zonengesteuerte, über 
400 stück schwimmende sowie über 200 
einzelne Mäntel als ersatzteil, für alle auf 
dem Markt befind lichen Biegeausgleichs-
walzen-Fabrikate, gefertigt worden.

die Kalanderwalzenbezüge in Zentral- 
und Osteuropa übernommen hat (siehe 
apr Nr. 6/12).

Nach Installation der neuen ther-
mischen Spritzanlage im Richter Werk 
II Rolls in Düren zur Herstellung von 
Keramik- und Wolframkarbidbezügen 
im Oktober dieses Jahres (siehe apr Nr. 
2/12), können die drei Unternehmen als 
„Walzenunion“ gemeinsam sämtliche 
Neuwalzen, Ersatzmäntel für Biegeaus-
gleichswalzen, Walzenbeschichtungen 
und Servicearbeiten rund um alle Wal-
zen der Papierindustrie anbieten.  |

Als Service nachgehonter nipcowalzenmantel, Ober-
fläche Rauigkeit Ra = 0,4 µ
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Drilling out a pipe for the production of a new deflection 
compensating roll

Roll pipe on the honing machine before immersion of 
honing head

Nipco roll shell honing as service, surface roughness Ra 
= 0.4 μ

The Karhula machinery park  
mainly consists of large machines
These include two turning lathes for 
max. 80 tons components, a max. turning 
diameter of 2.10 m and a max. turning 
length of 18 m as well as two state-of-the-
art grinding machines for diameter up 
to 2 m and 13.50 m grinding length, one 
of which masters the highly modern, so 
called 3D-grinding. 

This maximum five year old process is 
really the latest technology in roll grinding 
and is primarily used to compensate 
geometry changes that are caused by the 
extreme speed differences of roll between 
regrinding operations and production. 
This means in short: the roll is “non-
circular” ground, so that it runs perfectly 
and smoothly under operating conditions. 
“We achieve dynamic balance up to 3.20 m 
diameter and a component length up to 15 
m. 

What mostly distinguishes us from 
medium-sized manufacturers are our large 
drilling lathes and honing machines for the 
manufacturing of deflection compensating 
roll shells. Thanks to them, very fine 
surfaces down to Ra 0.4 μ can be achieved 
which can be processed up to a diameter of 
1.70 m, a length of 10.50 m and a weight 
of 60 t”, comments Hämäläinen. Karhula is 
also in a position to mill and to plane rolls 
having such a length. 

Yamauchi, the third  
partner of Rolls Union 
Since early 2010 Mesera Karhula has 
been working together with the Japanese 
company Yamauchi which produces 
since that time calender rolls made of 
polymeric composite materials in an area 
of the Finnish plant, so that it completes 
the Karhula products range. Yamauchi is 
also partner of company Richter which has 
taken over sales and service for calender 
roll covers in Central and Eastern Europe 
(see apr No. 6/12). 

1889 Establishment “Karhula workshop” as 
repair company for machines for the wood 
and paper industry.

1905 First head box was built up.

1908 till 1911 first three board machines 
were built up.

1915 Ahlström acquires Karhula workshop.

1948 Ahlström Karhula designs and builds 
up the first Finnish paper machine for 
Tervakoski.

1948 till 1987 Ahlström establishes itself 
worldwide as supplier of paper industry for 
complete paper and pulp machines as well 
as for components and service.

1987 Valmet (today Metso) buys Ahlström 
paper machine division in Karhula 
and specializes the production in roll 
technology, especially swimming deflection 
compensating rolls.

History

After installing the new thermal spray 
system at Richter Plant II Rolls in Düren for 
the production of ceramics and Wolfram 
carbide covers in October this year (see 
apr 2/12), the three companies can present 
themselves as „Rolls Union“ and are able to 
offer all kinds of new rolls, spare shells for 
deflection compensating rolls, roll covers ||

1989 the first swimming deflection compensating 
roll is delivered to Kämmerer Osnabrück.

1995 the first zone zone-controlled deflection 
compensating roll is manufactured.

1999 Valmet changes its name into Metso.

2000 Metso starts company-wide simple 
components Outsourcing.

2000 Metso sells first divisions of Karhula plant 
and buys there the finished components, f. ex. 
head boxes, frames, dewatering components, 
clamps and regulators.

2004 Mesera takes over roll construction and 
roll service from Metso. 

Until today, there are 48 zone-controlled, 
over 400 swimming as well as 200 shells 
as spare parts for all existing deflection 
compensating rolls makes which have been 
manufactured.

TECHNIK


