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TECHNIK

Uusi itse kehitetty vyohykeséadetty taipumakompensoitu tela (ensimmaisen telan kayttdonotto joulukuussa 2014)

[ TELOJEN VALMISTUS JA HUOLTO ]

TAIPUMAKOMPENSOIDUT TELAT KARHULASTA

Vuosi sitten saksalainen konepajayritys Richter GmbH & Co. KG osti entisen Metson Karhulan tehtaan
ja sen telanvalmistuksen ja telahuollon. Nyt Kotkan tuntumassa sijaitseva tytaryhtié on valmistamassa
ensimmaisia Richterin uuden muotoilun mukaisia taipumakompensoituja teloja.

T aipumakompensoidut telat takaavat
tasaisen kuivatuksen paperikoneessa
koko telan leveydeltd. Ne auttavat siten
merkittdvasti pitimddn paperituotannon
tasaisen laadukkaana.

“OlemmehyddyntineetKarhulan25vuoden
kokemuksen taipumakompensoiduista
teloista ja muuttaneet telan rakennetta
omien  suunnitelmiemme  mukaan”,
Wolfgang Richter kertoo. Kahta ndistd
uusista taipumakompensoitujen telojen
malleista valmistetaan Suomessa
parhaillaan, ja toinen niistd on tarkoitus
ottaa kdyttéoén asiakkaan koneessa jo
tdmén vuoden lopulla.

Erityispiirre

Karhulan telanvalmistuksen erityispiirre
on, ettd sielld tehdddn jopa 10-metrisid
taipumakompensoituja teloja valmiiksi
saakka. Sithen ei moni yritys pysty,
Richter jatkaa. Jo 1980-luvun lopulla
edellinen omistaja Valmet/Metso
(Ahlstromin paperikonevalmistuksen
oston jilkeen) oli siirtynyt kokonaisten
paperikoneiden valmistuksesta teloihin,

erityisesti taipumakompensoituihin.
Muiden paperiteollisuuden telojen
rinnalla  kehitettiin  aluksi  kelluvia
taipumakompensoituja teloja.
Vuonna 1995 syntyi ensimmdinen
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vyohykesdddetty taipumakompensoitu
tela. Tdhdn mennessd on valmistettu yli
50 vyohykesdddettyd ja yli 400 kelluvaa
taipumakompensoitua telaa.Lisédksi
yrityksessd huollettiin ja kunnostettiin
kaikenlaisia paperiteollisuuden teloja.

”Karhula toi meille loistavat edellytykset
valmistukselle.  Yritykselld oli vield
erikoistunutta ja kokenutta ty6voimaa,
ja nykyaikainen konekanta oli

loistokunnossa.”
Tehtaalla on kaksi sorvia, joissa voi
tyostdd  maksimissaan 80  tonnin

painoisia osia 2,10 m sorvaushalkaisijaan
ja 18 m sorvauspituuteen saakka, ja
kaksi  hiomakonetta  halkaisijaltaan
maksimissaan 2 m ja hiomapituudeltaan
13,50 m osille. Lisdksi konekantaan
kuuluu suuria porasorveja ja laahintakone
taipumakompensoitujen telojen vaippojen
hienotydstoon. Niilld saadaan ddrimmadisen
hieno pinta jopa 0,4 p Ra-arvoon saakka.
Tyostokappaleen enimmadishalkaisija on
1,70 m, pituus enimmillddn 10,50 m ja
paino 60 tonnia.

Perusteelliset testit ennen luovutusta
Valmiiksi asennetut telat testataan
lopuksi perusteellisesti tehtaan omalla
testilaitteistolla. “Tarkoitus on pyorittdd
telaa tuotantonopeudella, kuten
my6hemmin paperitehtaassa”, Karhulan

Palveluna X jélkeenpdin laahittu Nipco-telan vaippa, pinnan karkeus
Ra=0,4p

tehtaan toimitusjohtaja Jari Hdméildinen
selittdd. Tela saa ldhted tehtaalta vasta,
kun on varmistettu mm., ettei 6ljyd vuoda,
telan sisdinen paine on oikea eikd esiinny
tarinditd  esimerkiksi  epdkeskisyyden
tai resonanssin vuoksi. “Kun tela on
asiakkaalla, sen on toimittava alusta
alkaen virheettémasti”, Himéldinen sanoo.
Harva yritys pystyy testaamaan teloja
paineessa ja todellisella kdyttonopeudella.
Testauslaitteistoa laajennettiin hiljattain
niin, ettd se sopii myos hydrostaattisella
liukulaakeroinnilla varustetuille
taipumakompensoiduille teloille, ja Richter
Karhula kéyttaa sitd uusien telojen lisdksi
myostelojen huollossa. Yritystarjoaahuoltoa
muillekin kuin taipumakompensoiduille
teloille. Esimerkiksi puristin-, kalanteri- ja
imutelat pddtyvdt kunnostuksen jdlkeen
testauslaitteistoon.

Pystymme tarjoamaan kaikkien
telatuotteiden kunnostusta — pienimmasta
korjauksesta aina kokonaishuoltoon ja
muutostéihin  sakka. Konekantamme
mahdollistaa kaikenlaiset huoltotydt ja
telojen ty6ston”, Jari Himadldinen toteaa.

Alipainepumppujen huoltoa

Telanvalmistuksen ja telahuollon
lisdksi Richter on hiljattain aloittanut
Karhulassa my6s alipainepumppujen
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Karhulan testauslaitteisto kaikenlaisten taipumakompensoitujen telojen ja imutelojen testaukseen

huollon ja tuonut siten lisdd osaamista
Saksan Diirenistd Suomen tytaryhtioons.
Karhulassa kunnostetaan parhaillaan jo
viidettd alipainepumppua. Suomalaiset
spesialistit tarjoavat asiakkailleen myds
kaikki peridlaatikoihin liittyvdt huollot.
Perdlaatikot tulevat péddasiassa Suomesta
ja muista Pohjoismaista sekd Vendjiltd,
kun taas Richter palvelee edelleen
Keski-Euroopan markkinoita Diirenin
padtoimipaikasta késin. Karhulan tirkein
liikketoiminta on kuitenkin telatuotanto,
erityisesti suurten telojen valmistus.
Yksittdisind osina niitd voidaan valmistaa
ja my6s huoltaa 80 tonnin painoon
saakka. Lisdksi tdmd Karhulan yksikko
tarjoaa G-Groove -telapinnoitteita,
haponkestévéstd terdksestd valmistettuja
G-nauhapinnoitteita puristinteloille. Ne
takaavat pitkdn kéyttdidn ja paremmat
kayttoajat. “Toimimme puhtaasti
jrjestelmétoimittajina OEM-valmistajille,
ts. tuotamme teloja mutta emme tee
muutostditd asiakkaan luona. Se ylittdisi
mahdollisuutemme”, toimitusjohtaja
sanoo. Telaspesialistien omien tietojen
mukaan useimmat OEM-valmistajat ovat
nykyisin heidédn asiakkaitaan.

Vuosi sitten paperiteollisuuden kuluvien
osien kunnostukseen, modernisointiin ja
jalostukseen erikoistunut saksalaisyritys
osti Karhulan telanvalmistuksen koko
infrastruktuurin ja logistiikan. Nyt tehtaan
organisaatio- ja rakennemuutos on saatu
onnistuneesti pddtokseen, ja tilauskirjat
ovat jo tdyttyneet hyvin. "Kun ostimme
Mesera Oymn tehtaan, 85 prosenttia
henkil6stostd teki lyhennettyd tyoviikkoa.
Nyt 14 kuukautta mydhemmin olemme
saavuttaneet tdystyollisyyden”, nuorempi
johtaja Dirk Richter kertoo.

Telanvalmistuksessa ja telahuollossa toimii
noin 50 tyontekijad. Toimitusjohtaja Jari
Héamaldiselle aika on ollut myo6s totuttelua
uuteen: “Olimme  vuosikausia  osa
konsernia. Se on aivan eri asia kuin kuulua
keskisuureen yritykseen.” Himéldinen
toimi neljd vuotta Valmetin paperikoneiden
huoltopééllikkénd Pfungstadtissa ja puhuu
hyvéd saksaa. Hin on toiminutKarhulassajo
vuodesta 1990, aluksi Valmetin/Ahlstromin
ja sittemmin Metson palveluksessa.
Hin on tehnyt tiivistd yhteisty6td Dirk
Richterin kanssa siitd ldhtien, kun Richter
alkoi hoitaa Mesera Karhulan telojen ja

»» Pystymme
tarjoamaan
kaikkien
telatuotteiden
kunnostusta. €€

G-Groove -telapinnoitteiden myyntid Keski-
Eurooppaan vuonna 2012.

Yhteisty6 Yamauchin kanssa

Vuoden 2010 alussa alkoi jo edellisen
omistajan, Mesera Karhulan alaisuudessa
yhteisty6 japanilaisen Yamauchin kanssa.
Yritys on siitd ldhtien valmistanut yhdessd
tehtaan osassa kalanteritelapinnoitteita
polymeerisistd komposiittimateriaaleista ja
tdydentdd ndin Karhulan tarjontaa. Richter
voi siten tarjota nykyisin kaikentyyppisid

uusia teloja, taipumakompensoitujen
telojen  varavaippoja,  telapinnoitteita
ja huoltot6itd kaikenlaisiin

paperiteollisuuden teloihin suomalaisen
tytdryhtionsd Karhulan ja kumppaninsa
Yamauchin kanssa.
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Kunnostettu sym-telan kannatin

Teknisesti Karhulan ostaminen oli
saksalaisyritykselle  viimeinen  askel
tielld rakenneryhmien, komponenttien
ja niiden uusimisen kokonaistarjoajaksi
paperiteollisuudelle. “Voimme
nyt  tarjota kiytinnossi kaiken
paperinvalmistuksessa tarvittavan
koneenrakennuksen levykuljettimista
PU-pinnoitteisiin tampuuriteloihin,
jotka valmistamme omalla pinnoitteella
Karhulan tehtaallamme.” Wolfgang Richter
on tyytyvdinen kehitykseen: “Karhulan
osto oli meille iso harppaus. Mutta
kaikki on sujunut hyvin, ja olen erittdin
tyytyvdinen. Suomalaiset tyontekijit ovat
hyvin joustavia ja ahkeria, ja tyon laatu
on saatu samalle tasolle kuin Diirenin
tehtaissamme.” | DB
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