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t ec h n i k

Die Dürener Firma Wolfgang Richter, 
Spezialist in der Überholung, Mo-

dernisierung und Veredelung von Ver-
schleißteilen der Papierindustrie, wird 
jetzt eine neue Anlage zur thermischen 
Beschichtung von Walzen installieren. 
„Es ist schon seit Jahren mein Wunsch, 
in den Bereich des thermischen Sprit-
zens für hochwertige Walzen zu inves-
tieren. Jetzt werden wir dieses Projekt 
verwirklichen“, sagt Juniorchef Dirk 
Richter. Anfang Januar 2012 fiel die Ent-
scheidung, schon Mitte Januar wurde ei-
ne neue, hochmoderne Anlage bestellt. 
Mit ihr erweitert Richter nun kurzfristig 
sein Angebot im Bereich Rollservice um 
die beiden Verfahren Hochgeschwin-
digkeitsflammspritzen (High Velocity 
Oxygen-Fuel Spraying, HVOF) und Plas-
maspritzen. 

Auf der neuen Anlage können ver-
schiedenste Walzen mittels thermi-
schen Spritzens beschichtet werden. Da-
zu gehören Zentralwalzen und Schuh-
presswalzen, Kalander- und Glättwerk-
walzen, Formier- und Saugwalzen, 
Leimpresswalzen, Rillenpresswalzen, 
Trockenzylinder, Transportwalzen für 
Auf- und Umroller sowie Rollen- und 
Querschneider, Antriebswalzen, Trag-
trommeln sowie auch Leit-, Spann- und 
Regulierwalzen sofern sie extremem 

Verschleiß unterliegen.  Letztere werden 
bereits heute von Richter aufgearbeitet 
und mit eigens entwickelten Composite-
Werkstoffen beschichtet, die gegenüber 
Gummierungen nicht nur eine erhöhte 
Verschleißbeständigkeit besitzen, son-
dern auch weitere Vorteile wie beispiels-
weise Antihafteigenschaften aufweisen 
und einen größeren Widerstand gegen 
Unterrostungen als z. B. Gummierun-
gen bieten. 

Mit den neuen Beschichtungsverfah-
ren können Walzen aber nicht nur für 
den Einsatz in extrem beanspruchten 
Bereichen, sondern auch für die sensi-
belsten  Anwendungen der Papierma-
schine fit gemacht werden.

Einen wesentlichen Beitrag, zur ra-
schen Umsetzung des Projektes leistete 
auch die fachkundige Beratung durch 
einen renommierten Werkstofffach-
mann, der seit über 30 Jahren im Bereich 

der Oberflächen- und Beschichtungs-
technik tätig ist. Davon war er zahl-
reiche Jahre als technischer Geschäfts-
führer in einem großen Beschichtungs-
unternehmen für Entwicklung und 
Produktion von Beschichtungen, ins-
besondere für thermische Spritztech-
niken von Keramik und Karbiden, zu-
ständig. Unter seiner Regie wurden in 
den Jahren 1980 bis 2011 verschiedenste 
Walzenbeschichtungen entwickelt und 
mehrere tausend Walzen bearbeitet, da-
runter mehr als 300 Walzen für sämt-
liche Positionen der Papierindustrie mit 
bis zu 3 m Durchmesser, 12 m Länge,  
65 t Gewicht.

Diese Möglichkeiten werden von 
der neuen Richteranlage nicht ganz er-
reicht, sie enden bei einem Durchmes-
ser von 2,40 m, 12 m Länge und 30 t  
Gewicht. 

Im Jahr 2000 hat Richter sein Pro-
duktspektrum für die Papierindustrie 
um den Walzenservice erweitert und 
seitdem mit verschiedenen Werkstof-
fen, teilweise von Dirk Richter selbst 
entwickelten Composite-Beschichtun-
gen dafür gesorgt, dass jede Leitwalze 
optimal beschichtet werden kann. Die 
Walzenbeschichtungen werden kom-
plett im Richter Werk II Rolls in Dü-
ren produziert. Zum Service gehören 

[  INNOVaTION ]

RichteR Rolls „keRamische Walzenbezüge“
Walzenbezüge aus keramischen oder karbidischen Schichten sind in der Papierindustrie immer  
dann von Bedeutung, wenn besondere eigenschaften gefordert sind. Dazu gehören extreme  
Verschleiß-, temperatur- und korrosionsbeständigkeit, maximale und langlebige Glätte sowie  
verschiedenste Oberflächenstrukturen und -eigenschaften.
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RiWaMat -keramikbeschichtung einer Zentralwalze mit Plasma-Verfahren

» Harte Walzen-
bezüge für alle  
Positionen bis 11 m  
Ballenlänge « 
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Keskitelan Riwamat-keramiikkapinnoitus plasmamenetelmällä

[  INNOVAATIO ]

RICHTER ROLLS - KERAAMISET TELAPINNOITTEET
Paperintekijät valitsevat teloilleen keraamisista tai karbidisista materiaaleista koostuvia pin-
noitteita silloin, kun tarvitaan erikoisominaisuuksia kuten erittäin hyvä kulumis-, lämmön- ja 
korroosionkestävyys, pitkäkestoinen erinomainen sileys sekä erityyppiset pinnan rakenteet ja 
ominaisuudet. 

W olfgang Richter -yhtiö, jonka koti-
paikka on Saksan Dürenissä, on eri-

koistunut paperiteollisuudessa käytettyjen 
kulumisosien kunnostukseen, moderni-
sointiin ja jalostukseen; nyt yhtiö asentaa 
uuden telojen lämpöpinnoitusjärjestelmän. 
„Suunnitelma investoida lämpöruisku-
tusjärjestelmään korkealaatuisten telojen 
pinnoitusta varten syntyi jo vuosia sitten. 
Nyt toteutamme tämän projektin“, kertoo 
varatoimitusjohtaja Dirk Richter. Vuonna 
2012 päätimme asiasta tammikuun alus-
sa ja saman kuun puolivälissä tilasimme 
jo uuden huippunykyaikaisen laitteiston. 
Uutuudella Richter laajentaa telojen pinno-
itustekniikan palvelutarjontaansa kahdella 
menetelmällä - suurnopeus-liekkiruisku-
tuksella (High Velocity Oxygen-Fuel Spray-
ing, HVOF) ja plasmaruiskutuksella.

Uuden laitteiston avulla voidaan lämpö-
ruiskutusmenetelmällä pinnoittaa mitä 
erilaisimpia teloja, mm. voimakkaalle ku-
lumiselle altistuvia keskiteloja ja kenkäpu-
ristinteloja, kalanteri- ja konekalanteri-
teloja, rainanmuodostus- ja imuteloja, 
liimapuristinteloja, uritettuja puristinteloja 
eli ventateloja, kuivatussylintereitä, auki-, 
väli- ja uudelleenrullainten sekä pituus- ja 
arkkileikkureiden siirtoteloja, vetoteloja, 
rullaussylintereitä, johto-, kiristys- ja säätö-
teloja.

Jo nykyään Richter kunnostaa viime-
mainittuja telatyyppejä ja pinnoittaa ne 
erityisesti niitä varten kehitetyillä kom-
posiittimateriaaleilla, jotka verrattuna 
kumipinnoitteisiin kestävät paremmin ku-
lumista ja tarjoavat muitakin etuja kuten 
alhainen kitkakerroin (tarttumisen esto) 
ja parempi alusruostumisen esto. Uusilla 
pinnoitusmenetelmillä telat voidaan kun-
nostaa käytettäviksi sekä äärimmäisen 
vaativissa olosuhteissa että niissä paperi-
koneen osissa, joissa edellytetään suurinta 
tarkkuutta.

Projektin pikaista toteutusta edesauttane-
en merkittävän panoksen antoi tunnettu 
materiaaliasiantuntija ja konsultti, joka on 

toiminut jo yli 30 vuotta pinnankäsittely- ja 
pinnoitustekniikan alalla. Ennen sitä hän 
toimi monta vuotta suuren pinnoitusalan 
yrityksen tuotekehitys- ja tutkimusosaston 

teknisenä toimitusjohtajana erikoisalana-
an keraamisten ja karbidisten aineiden 
lämpöruiskutustekniikka. Hänen johdol-
laan kehitettiin vuosina 1980 - 2011 mitä 
moninaisimpia telapinnoitteita ja kunnos-
tettiin useita tuhansia teloja, mm. yli 300 
paperiteollisuuden kaikille käyttökohteille 
tarkoitettua telaa, joiden enimmäismitat 
olivat 3 m (halkaisija), 12 m (pituus) ja 65 t 
(paino).

Richterin uusi pinnoituslaitos ei yllä aivan 
niin suuriin lukuihin, sen enimmäismitat 
ovat 2,40 m (halkaisija), 12 m (pituus) ja 30 t 
(paino). 

Lisättyään vuonna 2000 telapalvelun pape-
riteollisuudelle tarkoitettuun tuotevalikoi-
maansa yhtiö on - osittain Dirk Richterin 
johdolla - erilaisista materiaaleista kehittä-
nyt komposiittipinnoitteita, jotka mahdol-
listavat jokaisen johtotelan optimaalisen 
pinnoituksen. Telapinnoitteet valmistetaan 
kokonaan Richterin II-tehtaalla (Werk  II  
Rolls) Dürenin kaupungissa. Palvelu kä-
sittää vanhojen pinnoitteiden poiston, 
pinnan hiekkapuhalluksen, tasapainotuk-
sen ja telan asennusvalmiin kunnostuk-
sen. Kokonaisvaltainen kunnostus yhden 
ja saman toimittajan palveluna käsittää 
myös uudet pinnoitusmenetelmät ja takaa 
samalla Richterille tunnusomaisen laadun 

»» Kovat telapin-
noitteet kaikkiin 
kohteisiin ja telan 
koko leveydeltä - 
jopa 11 m ««



t ec h n i k

das Entfernen von alten Bezügen, das 
Strahlen der Oberfläche, das Auswuch-
ten sowie die einbaufertige Bearbeitung 
der Walze. Die Komplettbearbeitung aus 
einer Hand gilt auch für die neuen Be-
schichtungsverfahren und gewährleis-
tet den von Richter bekannten Service 
für hochwertige thermisch gespritzte 
Oberflächen mit den jeweilig benötig-
ten Eigenschaften. Dirk Richter: „Zent-
ral- und Schuhpresswalzenbezüge bei-
spielsweise besitzen eine hydrophile po-
lare Oberfläche mit definierter Porosität, 
die eine längere konstante Oberflächen-
struktur und damit auch eine längere 
gute Blattabgabe gewährleistet. Kalan-
der- und Glättwerkswalzen müssen da-
gegen eine extrem glatte Oberfläche be-
sitzen.“ Sie werden im Hause Richter da-
her auf niedrigste Rauigkeit geschliffen 
und poliert. Bei den Saug-, Formier- und 
Rillenpresswalzen ist auf besonders ho-
he Haftkräfte der Schicht für maxima-
le Kantenstabilität von Stegen und Boh-
rungen bei der Wahl der Beschichtungs-
werkstoffe und dem Beschichtungsver-
fahren zu achten, um Abplatzungen 
auszuschließen. Tragtrommeln, Regu-
lier-, Transport- und Antriebswalzen 
wiederum benötigen je nach Einsatzfall 
unterschiedliche definierte Rauigkeiten, 
um eine gute Traktion zu gewährleisten. 
Die Rauigkeit ist so festzulegen, dass es 
beispielsweise bei Regulierwalzen und  
Siebantriebswalzen durch den Schlupf 
zu keinem nennenswerten Siebver-
schleiß kommt. Tragtrommeln würden 
bei zu hohen Rauigkeiten die Papierbahn 
schädigen. Dies gilt auch für Anwendun-
gen in Rollen- und Querschneidern.

„Sobald die Anlage in unserem Werk 
II Rolls installiert ist, wird der komplette 

Service hier ausgeführt. Alle übrigen Ar-
beiten erledigen wir ohnehin schon im 
eigenen Haus“, sagt Dirk Richter. Die ge-
samte Infrastruktur dafür ist bei Richter 
vorhanden: Schleifen, Drehen, Fräsen, 
Auswuchten – für alle diese Arbeiten 
ist das Werk II bestens ausgerüstet. Die 
neue Beschichtungsanlage passt außer-
dem problemlos in die vorhandene Hal-
le und wird nach  entsprechenden Schu-
lungen vom Richter-Personal bedient 
werden. 

Mit der Investition in eine der mo-
dernsten Beschichtungsanlagen im Be-
reich des thermischen Beschichtens, 
möchte Richter vor allem kurzfristig 

seine Angebotspalette erweitern. „Un-
sere Kunden setzen ja teilweise bereits 
Walzen ein, die mit den beiden Verfah-
ren beschichtet wurden und wir möch-
ten ihnen als neuer Lieferant neben den 
bisherigen Beschichtungsverfahren nun 
auch HVOF- und Plasmaspritzen anbie-
ten“, sagt Dirk Richter. „Mit den neuen 
Verfahren können wir nun für alle Po-
sitionen und Anforderungen in der Pa-
piermaschine geeignete, harte Walzen-
beschichtungen anbieten. Die neue An-
lage ist der letzte Baustein dazu.“

Das Investitionsvolumen inklusi-
ve Fundamente liegt im sechsstelligen 
Euro-Bereich und wird von dem Düre-
ner Familienunternehmen komplett aus 
eigenen Mitteln finanziert. „Es gehört 
zu unserer Firmenphilosophie, Investi-
tionen immer eigenzufinanzieren. Die-
se Vorgehensweise erlaubt es uns, mit 
neuen Produkten ohne Zeit- und Kosten-
druck in den Markt zu gehen.“

Mit der neuen Anlage führt Richter 
die derzeit für Keramikwalzenbezüge 
modernste Spritztechnik der Welt auf 
dem Markt ein. Dadurch können zum 
einen höherwertige Qualitäten als bis-
her erzielt werden und zum anderen die 
bisherigen Qualitäten günstiger produ-
ziert werden. 

Das Unternehmen mit vier Stand-
orten im Kreis Düren bietet Rundum-
Service in den Geschäftsbereichen Pulp 
& Reject, Rolls und Pumps. Rund 130 
Papierfabriken in Deutschland, Öster-
reich, der Schweiz und den Beneluxlän-
dern gehören zu den Kunden des Fami-
lienunternehmens mit rund 200 Mitar-
beitern.  | 
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Kalanteritelan RiWaMat-volframikarbidi-pinnoitus HVOF-
menetelmällä

Plasmakeramiikka-keskitela tasapainotuskoneessa.

ja korkeatasoiset lämpöruiskutuspinnat 
käyttökohteen mukaisine ominaisuuksi-
neen. Dirk Richter: Keski- ja kenkäpuristin-
telojen pinnoitteissa esimerkiksi on hydro-
fiilinen eli vesihakuinen pinta ja tarkkaan 
määritetty huokoisuus, joka pitkäkestoi-
semman tasaisemman pinnanrakenteen ja 
sen ansiosta myös pidemmän laadukkaan 
rainan irtoamisen. Kalanteri- ja koneka-
lanteritelojen pintojen sen sijaan pitää olla 
äärimmäisen sileitä.“ Siksi Richter hioo ja 
kiillottaa ne alimpaan mahdolliseen kar-
heusarvoon. Imu-, rainanmuodostus- ja 
ventatelojen osalta on kiinnitettävä huomi-
ota pinnoitteen erityisen korkeaan tartun-
tavoimaan kantojen ja porausten reunojen 
mahdollisimman suuren kestävyyden saa-
vuttamiseksi ja pinnoitteen lohkeamisen 
estämiseksi; tämä onkin tärkeää valittaes-
sa pinnoitusmateriaaleja ja -menetelmiä. 
Rullaussylinterien, säätö- ja siirtotelojen 
sekä vetotelojen karheus taas on tapauskoh-
taisesti määritettävä erikseen hyvän vedon 
varmistamiseksi. Karheus on määritettävä 
siten, että esimerkiksi säätötelat ja rainan 
vetotelat eivät aiheuta luistamista ja sen 
seurauksena liiallista rainan kulumista. 
Pinnaltaan liian karheat rullaussylinterit 
vaurioittaisivat paperirainaa. Sama pätee 
pituus- ja arkkileikkurien pinnoitteisiin. 

“Heti kun koko järjestelmä on II-tehtaal-
lamme Rolls asennettuna, suoritetaan 
koko kunnostus täällä meillä. Kaikki muut 
työt olemme ennestäänkin tehneet omalla 
tehtaallamme“, kertoo Dirk Richter. Rich-
terin tehtaalla on käytettävissä koko tar-
vittava infrastruktuuri: hionta, sorvaus, 
jyrsintä, tasapainotus - kaikkia näitä töitä 
varten II-tehdas Rolls on varustettu alan 
parhailla laitteilla. Uusi pinnoituslaitos on 
myös ongelmitta sovitettavissa olemassa 

olevaan tehdassaliin; Richterin henkilök-
unta on jo saanut koulutuksen järjestelmän 
käyttäjiksi.

Investoimalla nykyaikaisimpiin kuuluvaan 
termiseen pinnoituslaitteistoon Richter ha-
luaa ennen kaikkea välittömästi laajentaa 
palveluvalikoimaansa.

„Asiakkaammehan käyttävät osittain jo 
nykyään kummallakin menetelmällä 
pinnoitettuja teloja ja uutena toimittajana 
haluamme tarjota vakiintuneiden pinno-

itusmenetelmien ohella myös HVOF- ja 
plasmaruiskutusta“, selostaa Dirk Richter. 
„Uusilla menetelmillä pystymme tarjo-

amaan paperikoneen kaikkiin kohteisiin 
soveltuvia ja vaatimuksia vastaavia kovia 
telanpinnoitteita. Uusi pinnoituslaitos täy-
dentää palveluvalikoimaamme viimeisenä 
rakenneosana.“

Investointi on perustustöineen suuruuslu-
okaltaan kuusinumeroinen euro-summa, 
jonka Düreniläinen perheyritys rahoittaa 
täysin omista varoistaan. „Investointien 
omarahoitus kuuluu yritysfilosofiaamme. 
Tämän etenemistavan ansiosta pystymme 
lanseeraamaan uusia tuotteita ilman aika- 
tai kustannuspaineita.“

Uudella järjestelmällään Richter tuo mark-
kinoille maailman nykyaikaisinta keraa-
misten telapinnoitteiden ruiskutustekni-
ikkaa. Uusi tekniikka mahdollistaa sekä 
entistä parempien laatujen valmistuksen 
että tähänastisten laatujen edullisemman 
tuotannon.

Yhtiö, jolla on neljä tuotantolaitosta Dü-
renin piirikunnassa, ja sen Pulp & Reject, 
Rolls ja Pumps -liiketoimintayksiköt tarjo-
avat kokonaisvaltaiset palvelut. Noin 200 
henkilöä työllistävän yhtiön asiakkaita 
ovat mm. 130 paperitehdasta Saksassa, Itä-
vallassa, Sveitsissä ja Benelux-maissa.

»» HVOF- ja 
plasmaruiskutus 
ovat molemmat 
tarpeellisia ««

RiWaMat Composite Ceramic Cover hiomakoneessa


