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Keskitelan Riwamat-keramiikkapinnoitus plasmamenetelmélla

[ INNOVAATIO |

RICHTER ROLLS - KERAAMISET TELAPINNOITTEET

Paperintekijat valitsevat teloilleen keraamisista tai karbidisista materiaaleista koostuvia pin-
noitteita silloin, kun tarvitaan erikoisominaisuuksia kuten erittain hyva kulumis-, lammaén- ja
korroosionkestavyys, pitkakestoinen erinomainen sileys seka erityyppiset pinnan rakenteet ja

ominaisuudet.

W olfgang Richter -yhtid, jonka koti-
paikka on Saksan Diirenissd, on eri-

koistunut paperiteollisuudessa kéytettyjen
kulumisosien kunnostukseen, moderni-
sointiin ja jalostukseen; nyt yhtié asentaa
uuden telojen lampdpinnoitusjirjestelmén.
Lsuunnitelma investoida lamporuisku-
tusjdrjestelmddn korkealaatuisten telojen
pinnoitusta varten syntyi jo vuosia sitten.
Nyt toteutamme tdmén projektin®, kertoo
varatoimitusjohtaja Dirk Richter. Vuonna
2012 pddtimme asiasta tammikuun alus-
sa ja saman kuun puolivilissd tilasimme
jo uuden huippunykyaikaisen laitteiston.
Uutuudella Richter laajentaa telojen pinno-
itustekniikan palvelutarjontaansa kahdella
menetelmdlld - suurnopeus-liekkiruisku-
tuksella (High Velocity Oxygen-Fuel Spray-
ing, HVOF) ja plasmaruiskutuksella.

Uuden laitteiston avulla voidaan lampo-
ruiskutusmenetelmdlld pinnoittaa mitd
erilaisimpia teloja, mm. voimakkaalle ku-
lumiselle altistuvia keskiteloja ja kenképu-
ristinteloja, kalanteri- ja konekalanteri-
teloja, rainanmuodostus- ja imuteloja,
liimapuristinteloja, uritettuja puristinteloja
eli ventateloja, kuivatussylintereitd, auki-,
vili- ja uudelleenrullainten sekd pituus- ja
arkkileikkureiden siirtoteloja, vetoteloja,
rullaussylintereitd, johto-, kiristys- ja saato-
teloja.
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Jo nykyddn Richter kunnostaa viime-
mainittuja telatyyppejd ja pinnoittaa ne
erityisesti niitd varten kehitetyilld kom-
posiittimateriaaleilla, jotka verrattuna
kumipinnoitteisiin kestdvit paremmin ku-
lumista ja tarjoavat muitakin etuja kuten
alhainen kitkakerroin (tarttumisen esto)
ja parempi alusruostumisen esto. Uusilla
pinnoitusmenetelmilld telat voidaan kun-
nostaa kdiytettdviksi sekd ddrimmadisen
vaativissa olosuhteissa ettd niissd paperi-
koneen osissa, joissa edellytetddn suurinta
tarkkuutta.

Projektin pikaista toteutusta edesauttane-
en merkittdvin panoksen antoi tunnettu
materiaaliasiantuntija ja konsultti, joka on

»» Kovat telapin-
noitteet kaikkiin

kohteisiin ja telan
koko leveydelta -

jopa 11 m €€

toiminut jo yli 30 vuotta pinnankdsittely- ja
pinnoitustekniikan alalla. Ennen sitd hin
toimi monta vuotta suuren pinnoitusalan
yrityksen tuotekehitys- ja tutkimusosaston

teknisend toimitusjohtajana erikoisalana-
an keraamisten ja karbidisten aineiden
lamporuiskutustekniikka. Hidnen johdol-
laan kehitettiin vuosina 1980 - 2011 mitd
moninaisimpia telapinnoitteita ja kunnos-
tettiin useita tuhansia teloja, mm. yli 300
paperiteollisuuden kaikille kayttokohteille
tarkoitettua telaa, joiden enimmadismitat
olivat 3 m (halkaisija), 12 m (pituus) ja 65 t
(paino).

Richterin uusi pinnoituslaitos ei ylld aivan
niin suuriin lukuihin, sen enimmadismitat
ovat 2,40 m (halkaisija), 12 m (pituus) ja 30 t
(paino).

Lisdttyddn vuonna 2000 telapalvelun pape-
riteollisuudelle tarkoitettuun tuotevalikoi-
maansa yhtié on - osittain Dirk Richterin
johdolla - erilaisista materiaaleista kehitta-
nyt komposiittipinnoitteita, jotka mahdol-
listavat jokaisen johtotelan optimaalisen
pinnoituksen. Telapinnoitteet valmistetaan
kokonaan Richterin Il-tehtaalla (Werk II
Rolls) Diirenin kaupungissa. Palvelu ka-
sittdd vanhojen pinnoitteiden poiston,
pinnan hiekkapuhalluksen, tasapainotuk-
sen ja telan asennusvalmiin kunnostuk-
sen. Kokonaisvaltainen kunnostus yhden
ja saman toimittajan palveluna kasittdd
myo6s uudet pinnoitusmenetelmdt ja takaa
samalla Richterille tunnusomaisen laadun

Nr. 02/2012 AKTUELLE PAPIER-RUNDSCHAU | www.a-p-r.de



TECHNIK

Kalanteritelan RiWaMat-volframikarbidi-pinnoitus HVOF-
menetelmélla

ja korkeatasoiset ldmporuiskutuspinnat
kayttokohteen mukaisine ominaisuuksi-
neen. Dirk Richter: Keski- ja kenképuristin-
telojen pinnoitteissa esimerkiksi on hydro-
fiilinen eli vesihakuinen pinta ja tarkkaan
maddritetty huokoisuus, joka pitkékestoi-
semman tasaisemman pinnanrakenteen ja
sen ansiosta myo6s pidemmén laadukkaan
rainan irtoamisen. Kalanteri- ja koneka-
lanteritelojen pintojen sen sijaan pitdd olla
ddrimmadisen sileitd.“ Siksi Richter hioo ja
kiillottaa ne alimpaan mahdolliseen kar-
heusarvoon. Imu-, rainanmuodostus- ja
ventatelojen osalta on kiinnitettidva huomi-
ota pinnoitteen erityisen korkeaan tartun-
tavoimaan kantojen ja porausten reunojen
mahdollisimman suuren kestdvyyden saa-
vuttamiseksi ja pinnoitteen lohkeamisen
estdmiseksi; tdma onkin tdrkedd valittaes-
sa pinnoitusmateriaaleja ja -menetelmid.
Rullaussylinterien, sddtd- ja siirtotelojen
sekd vetotelojen karheus taas on tapauskoh-
taisesti madritettdva erikseen hyvén vedon
varmistamiseksi. Karheus on mééritettava
siten, ettd esimerkiksi sditotelat ja rainan
vetotelat eivit aiheuta luistamista ja sen
seurauksena liiallista rainan kulumista.
Pinnaltaan liian karheat rullaussylinterit
vaurioittaisivat paperirainaa. Sama pitee
pituus- ja arkkileikkurien pinnoitteisiin.

“Heti kun koko jirjestelmd on Il-tehtaal-
lamme Rolls asennettuna, suoritetaan
koko kunnostus tddlld meilld. Kaikki muut
tyot olemme ennestddnkin tehneet omalla
tehtaallamme®, kertoo Dirk Richter. Rich-
terin tehtaalla on Kkiytettdvissd koko tar-
vittava infrastruktuuri: hionta, sorvaus,
jyrsintd, tasapainotus - kaikkia nditd toitd
varten Il-tehdas Rolls on varustettu alan
parhailla laitteilla. Uusi pinnoituslaitos on
my0s ongelmitta sovitettavissa olemassa

RiwaMat Composite Ceramic Cover hiomakoneessa

olevaan tehdassaliin; Richterin henkilok-
unta on jo saanut koulutuksen jérjestelméan
kayttajiksi.

Investoimalla nykyaikaisimpiin kuuluvaan
termiseen pinnoituslaitteistoon Richter ha-
luaa ennen kaikkea vilittdmasti laajentaa
palveluvalikoimaansa.

,Asiakkaammehan kdyttdvit osittain jo
nykyddn kummallakin menetelmalld
pinnoitettuja teloja ja uutena toimittajana
haluamme tarjota vakiintuneiden pinno-

> HVOF-ja
plasmaruiskutus
ovat molemmat
tarpeellisia €€

itusmenetelmien ohella my6s HVOEF- ja
plasmaruiskutusta®, selostaa Dirk Richter.
,Uusilla menetelmilld pystymme tarjo-
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Plasmakeramiikka-keskitela tasapainotuskoneessa.

amaan paperikoneen kaikkiin kohteisiin
soveltuvia ja vaatimuksia vastaavia kovia
telanpinnoitteita. Uusi pinnoituslaitos tdy-
dentdd palveluvalikoimaamme viimeisend
rakenneosana.”

Investointi on perustustéineen suuruuslu-
okaltaan kuusinumeroinen euro-summa,
jonka Diirenildinen perheyritys rahoittaa
tdysin omista varoistaan. ,Investointien
omarahoitus kuuluu yritysfilosofiaamme.
Tdamdn etenemistavan ansiosta pystymme
lanseeraamaan uusia tuotteita ilman aika-
tai kustannuspaineita.”

Uudella jarjestelmallddn Richter tuo mark-
kinoille maailman nykyaikaisinta keraa-
misten telapinnoitteiden ruiskutustekni-
ikkaa. Uusi tekniikka mahdollistaa sekd
entistd parempien laatujen valmistuksen
ettd tdhdnastisten laatujen edullisemman
tuotannon.

Yhti6, jolla on neljd tuotantolaitosta Dii-
renin piirikunnassa, ja sen Pulp & Reject,
Rolls ja Pumps -liiketoimintayksikot tarjo-
avat kokonaisvaltaiset palvelut. Noin 200
henkildd tyollistavin yhtién asiakkaita
ovat mm. 130 paperitehdasta Saksassa, Itd-
vallassa, Sveitsissd ja Benelux-maissa.
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