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Nipcowalze von UPM Hürth, bezogen mit neuem G-Groove Bezug    (Karhula produziert  G-Cover seit 1988)
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„G-GROOVE“ -pinnoitteet

UPM Hürthin NipCo-tela pinnoitettuna G-Groove pinnoitteella. (Karhulassa on valmistettu G-Groove pinnoitteita
jo vuodesta 1988.)
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Ansicht des mit hartmetall beschichteten G-covers 
von UPM hürth

nipcowalze von UPM hürth, bezogen mit neuem  
G-cover aus karhula – im Bild Ralf Blankartz (links) 
und Johann Stimke von UPM hürth

[  T iTelsTory ]

„G-Groove“ – Gerillter edelstahlbezuG für 
Presswalzen von richter Karhula 
Gerillte edelstahl-Presswalzenbezüge sind besonders geeignet für hohe dynamische Belastungen wie  
hohe Maschinengeschwindigkeiten und Liniendrücke, aber auch für hohe chemische, thermische  
und insbesondere abrasive Beanspruchungen. 

Der wesentlichste Vorteil der so ge-
nannten G-Bezüge ist jedoch die 

maximale und konstant bleibende Ent-
wässerungsleistung. Ihr wirtschaftli-
cher Einsatz beginnt aber nicht erst da, 
wo gerillte polymere Walzenbezüge an 
ihre Grenzen stoßen, sondern je nach 
Einsatzbedingungen schon viel früher.

Gerillte edelstahlbezüge seit 1971
Gerillte Edelstahlbezüge für die Pressen-
partie wurden bereits 1971 vom Papier-
maschinenhersteller Ahlstrom im finni-
schen Werk Karhula entwickelt, paten-
tiert und als so genannter A-Bezug ver-
marktet. Für diesen A-Cover wurden 
Walzenrohre mit dicken Edelstahlplat-
ten plattiert. Dazu walzte man die Plat-
ten zu Schalen, deren Innendurchmes-
ser dem Außendurchmesser des Press-
walzenkernes entsprach, und ver-
schweißte sie auf dem Walzenrohr. Im 
Anschluss wurden dann die Entwässe-
rungsrillen in den Edelstahlbezug einge-
fräst. 

Aufgrund des großen Erfolges entwi-
ckelte der Papierkonzern Metso, noch 
unter seinem alten Namen Valmet, kur-
ze Zeit später ebenfalls einen gerillten 
Edelstahlbezug, bei dem allerdings ein 

präzisionsgewalztes, höchst korrosions-
beständiges Edelstahlband hochkant 
auf das Walzenrohr gewickelt wurde. 
Die Rillen entstehen bei diesem Verfah-
ren durch die spezielle Geometrie auto-
matisch. Fertigungstechnisch erwiesen 
sich die als G-Cover bezeichneten Bezü-
ge als vorteilhafter, und so wurde in Kar-
hula, nach der Übernahme des Werkes 
durch Metso im Jahre 1987, das neue 
Herstellungsverfahren eingeführt.

Weltweit drei Anbieter
Nach Ablauf der Patentrechte entwickel-
te auch Voith Paper ein entsprechendes 
G-Cover. Der erste eigenproduzierte G-
Bezug kam 2007 bei einer neuen Zei-
tungspapier-Maschine von Holmen Pa-
per in Madrid zum Einsatz. Heute gibt es 
mit Metso, Voith sowie dem jetzt unab-
hängigen, ehemaligen Metso-Werk in 
Karhula (vertreten durch die Firma Rich-
ter/Düren) weltweit drei Anbieter für  
G-Cover auf Presswalzen. Die Bezüge eig-
nen sich sowohl für konventionelle als 
auch für biegungskompensierende Wal-
zen.

Zwischen 1971 und 1990 wurden in 
Karhula über 400 Walzenrohre sowohl 
von konventionellen als auch von bie-

gungskompensierten Walzen mit A-Co-
ver bezogen. Seit der Metso-Übernahme 
1987 wurden in Karhula bis heute über 
300 Walzen oder Mäntel mit G-Covern 
bestückt – in den meisten Fällen sogar 
inklusive der Neuanfertigung eines neu-
en Kerns bzw. Mantels. Neben Kunden 
aus der Papierindustrie und Metso wur-
den in der Vergangenheit auch viele 
Erstausrüster wie Voith, Küsters, Beloit, 
Escher Wyss mit den widerstandsfähi-
gen, gerillten Edelstahl-Bezügen sowie 
kompletten Walzen beliefert. Heute zäh-
len vor allem GapCon und Andritz Küs-
ters zu den OEM-Kunden.

Wurden die gerillten Edelstahl-Be-
züge zunächst hauptsächlich in schnell 
laufenden Maschinen (>= 800 m/min) 
verwendet, wie sie für die Herstellung 
von Zeitungspapieren üblich sind, kön-
nen sie heute in der Produktion der un-
terschiedlichsten Papiersorten in den  
unterschiedlichsten Pressenkonzepten 
(unabhängig vom Hersteller der Presse) 
zum Einsatz kommen. In großen, mo-
dernen Wellpappenrohpapier Maschinen 
werden G-Cover in zwei hintereinander 
folgenden Schuhpressen verwendet. Ein 
weiteres Einsatzgebiet sind Schuhpres-
sen in modernen Zellstoffmaschinen. 
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Uritettu haponkestävästä teräksestä valmistettu puristintelapinnoite sopii erityisesti korkeisiin dynaami-
siin kuormiin, kuten suuriin nopeuksiin ja linjapaineisiin, mutta myös kemialliseen ja termiseen rasituk-
seen, sekä erityisen kuluttaviin olosuhteisiin.

P uristinteloille tarkoitetut uritetut ruostu-
mattomat pinnoitteet soveltuvat erityisen 

hyvin vaativille kuormitusolosuhteille kuten 
korkeille konenopeuksille ja nippipaineille, 
mutta myös kemialliselle, termiselle ja han-
kausrasitukselle.

Niin kutsuttujen G-Cover-pinnoitteiden tärk-
ein etu on kuitenkin niiden ylivoimaisen suuri 
ja vakiona säilyvä vedenpoistoteho. Niiden käy-
tön taloudellisuus ei ala kuitenkaan vasta siitä, 
missä uritetut polymeeripinnoitteet joutuvat 
äärirajoilleen, vaan toimintaolosuhteista riip-
puen jo paljon aikaisemmin.

Uritetut ruostumattomat 
pinnoitteet vuodesta 1971
Jo vuonna 1971 paperikoneiden valmistajan 
Ahlstromin Karhulan tehdas oli kehittänyt, 
patentoinut ja alkanut markkinoida puris-
tinosalle tarkoitetut uritetut ruostumat-
tomat pinnoitteet, joita kutsuttiin silloin 
A-pinnoitteiksi. A-pinnoitteen valmista-
miseksi telaputket päällystettiin paksuilla 
ruostumattomilla levyillä. Sitä varten levyt 
valssattiin kouruiksi, joiden sisähalkaisija 
vastasi puristintelan ytimen ulkohalkaisi-
jaa, ja hitsattiin kiinni telaputkeen. Tämän 
jälkeen vedenpoistourat jyrsittiin ruostu-
mattomaan pinnoitteeseen.

Uritettujen pinnoitteiden suuren menestyk-
sen rohkaisemana paperikonekonserni 
Metso, jonka nimi silloin oli vielä Valmet, 
kehitti jonkin ajan kuluttua myös urite-
tun ruostumattoman pinnoitteen, jolla 
oli kuitenkin erilainen rakenne, sillä siinä 
kelattiin tarkkuusvalssattu erittäin kor-
roosionkestävä ruostumaton teräsnauha 
pystyasennossa telaputken ympäri. Tässä 
menetelmässä urat syntyvät automaattises-
ti rakenteen geometriasta johtuen. Valmis-
tustekniikan kannalta nämä G-Coveriksi 
kutsutut pinnoitteet olivat edullisempia; 
Metson ostettua Karhulan tehtaan vuonna 
1987 uusi valmistusmenetelmä otettiinkin 
siellä käyttöön.

Maailmanlaajuisesti kolme toimittajaa
Patenttioikeuksien rauettua Voith Paper ke-
hitti vastaavanlaisen G-Coverin. Ensimmä-
inen Voithin valmistama G-Cover asennet-
tiin vuonna 2007 Holmen Paperin uuteen 
sanomalehtipaperikoneeseen Madridissa. 
Nykyään on koko maailmassa kolme G-
Cover-pinnoitteiden valmistajaa - Metso, 
Voith sekä aikaisemmin Metso-konserniin 
kuulunut ja nyt Richter-yhtiön (Düren/
Saksa) omistuksessa oleva Karhulan tehdas. 
Pinnoitteet soveltuvat sekä tavallisille että 
taipumakompensoiduille teloille.

Vuosina 1971 – 1990  Karhulassa pinnoi-
tettiin A-Covereilla yli 400 sekä tavallisten 
että taipumakompensoitujen telojen tela-
putkea. Tehtaan siirryttyä Metson omis-
tukseen vuonna 1987 Karhulassa on tähän 
päivään mennessä varustettu yli 300 telaa 
tai vaippaa G-Cover-pinnoitteilla, useim-
missa tapauksissa pinnoituksen yhteydessä 
valmistettiin myös uusi ydin tai vaippa. Ti-
laajina olivat aikaisemmin paperiteollisu-
uden yhtiöt ja Metso, mutta myös OEM-val-
mistajat kuten Voith, Küsters, Beloit, Escher 
Wyss, joille toimitettiin vastustuskykyisiä 
uritettuja ruostumattomia pinnoitteita ja 
myös kokonaisia teloja. Nykyään tärkeim-
pien OEM-asiakkaiden joukossa ovat myös 
GapCon ja Andritz Küsters. Alkuaikoina 
uritetut ruostumattomat pinnoitteet asen-
nettiin pääasiassa nopeisiin koneisiin (>= 
800 m/min), jollaisia ovat esimerkiksi sano-
malehtipaperikoneet; nyt niitä käytetään 
myös mitä erilaisimpien paperilaatujen 
tuotannossa ja mitä erilaisimpien puris-
tinratkaisujen yhteydessä - riippumatta 
puristimen alkuperästä. Suurissa nykyai-
kaisissa aaltopahvikoneissa G-Cover-pin-
noitteita käytetään kahdessa peräkkäisessä 
kenkäpuristimessa. Toinen käyttöalue ovat 
nykyaikaisten sellukoneiden kenkäpuristi-
met.

[  TITELSTORY ]

UPM Hürthin kovametallipinnoitettu G-Groove pinnoite.

UPM Hürthin NipCo-tela uudelleenpinnoitettuna 
G-Groove pinnoitteella. - Kuvassa vasemmalla Ralf 
Blankartz ja oikealla Johann Stimke UPM-Hürthiltä

G-GROOVE - URITETTU RUOSTUMATON PURISTINTELA-
PINNOITE, VALMISTAJA RICHTER KARHULA
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G-cover-Presswalzen-Bezug aus karhula ist ein auf ein Walzenrohr gewickelter, gerillter-edelstahl-Bezug. er 
kommt auf konventionellen Walzen bis hin zu Biegeausgleichswalzen in einer Schuhpresse zum einsatz.

Geringer Verschleiß
Die G-Cover aus Karhula sind unter der 
Bezeichnung G-Groove auf dem Markt 
erhältlich und können nicht nur im Aus-
tausch vorhandener G-Bezüge von Voith 
und Metso, sondern auch im Austausch 
für gerillte polymere Bezüge verwendet 
werden. 

Der geringe Verschleiß des G-Groove-
Bezuges führe automatisch zu längeren 
Laufzeiten zwischen zwei Schleifinter-
vallen, so der Hersteller. Die Laufzeit 
zwischen zwei erforderlichen Walzenin-
tervallen lasse sich zudem durch die Ver-
wendung von Wolframkarbid-Beschich-
tungen nochmals deutlich verlängern. 
Mit gerillten Edelstahlbezügen ausge-
stattete Walzen zeichnen sich durch ho-
he Formstabilität und, auch bei sehr ho-
hen Pressdrücken, konstant bleibende, 
offene Rillenflächen aus. Weiterer Vor-
teil: Das bereits doppelt so große Spei-
chervolumen durch die doppelte Rillen-
tiefe eines G-Covers gegenüber Polyure-
than bleibt erhalten, während die PU-
Rillen mit jedem Nachschleifen an Tiefe 
und damit auch an Entwässerungskapa-
zität verlieren. Laut Jari Hämäläinen, 
Geschäftsführer des Werkes in Karhula, 
garantieren die sich daraus ergebende 
konstante, optimale Entwässerungsleis-
tung und die Verringerung der Still-
standszeiten den effizienten Betrieb und 
damit eine maximale wirtschaftliche 
Rentabilität.

Durch ihre hohe Verschleißbestän-
digkeit können die gerillten Edelstahl-
Bezüge gegenüber polymeren Bezügen 
auch in Sachen HD-Reinigung, Bescha-
berung und mechanischer Reinigung 
punkten. Sie zeichnen sich außerdem 
durch eine höhere Temperaturbestän-

digkeit aus, benötigen keine Walzen-
kühlung, da keine zusätzliche Tempera-
turerhöhung durch Walkarbeit auftritt. 
Außerdem sind sie beständiger gegen-
über Chemikalien und Wasseradsorpti-
on. Grundsätzlich sind auch Reparatu-
ren des Bezuges möglich. Dies kann bei 
unbeschichteten G-Covern und kleine-

ren Beschädigungen sogar vor Ort, z. B. 
durch Schweißen, erfolgen. Bei größeren 
Beschädigungen kann im Werk sogar der 
Austausch eines gesamten „Teilbereichs“ 
des vorhandenen G-Bandes erfolgen. 
Selbst bei bis zu 25 % der gesamten Man-
telfläche kann ein solcher Austausch 
wirtschaftlich noch sinnvoll sein.

Von 1971 bis heute wurden über 700 
Edelstahl-Rillen-Bezüge sowohl ohne 
neuen Kern als auch direkt gemeinsam 
mit neuem Walzenkern aus Karhula  
für Pressenpartien in der ganzen Welt 
geliefert. 

Der Verkauf des G-Bezuges aus Kar-
hula unter dem Markenname „G-Groove“ 
erfolgt in Zentraleuropa über die Firma 
Richter aus Düren, der Verkauf in Skan-
dinavien erfolgt direkt über Karhula. 
Der G-Groove ist, wie auch die entspre-
chenden Bezüge von Voith und Metso, 
sowohl in der unbeschichteten als auch 
in der hartmetallbeschichteten Ausfüh-
rung erhältlich.  |

Geschichte des Werkes karhula und des G-covers

1889 Gründung der „Karhula Werk-
statt“ als Reparaturbetrieb für Maschi-
nen der Holz- und Papierindustrie.
1905 Der erste Stoffauflauf wird ge-
baut.
1908 bis 1911 Bau der ersten drei Kar-
tonmaschinen
1915 Ahlstrom kauft Karhula Werk-
statt
1948 Ahlstrom Karhula konstruiert 
und baut die erste finnische Papierma-
schine für Tervakoski.
1948 bis 1987 Ahlstrom Karhula etab-
liert sich weltweit als Lieferant der  
Papierindustrie für komplette Papier- 
und Zellstoffmaschinen sowie deren 
Komponenten und Service.
1971 Ahlstrom Karhula entwickelt 
und patentiert gerillte Edelstahl-Press-
walzen-Bezüge. Die Rillen in diesen 
Bezügen werden gefräst. Weltweit 
wird der als A-Cover bezeichnete Be-
zug bis 1988 vertrieben.
1987 Valmet (heute Metso) kauft den 
Papiermaschinenbau in Karhula von 
Ahlstrom und spezialisiert die Ferti-
gung auf den Bereich Walzentechnik, 
insbesondere auf schwimmende Bie-
geausgleichswalzen.

1988 Valmet ersetzt die Ahlstrom  
A-Cover durch die eigenentwickelten  
G-Band-Walzenbezüge aus gewickel-
tem Edelstahl-Band.
1989 Die erste schwimmende Bie-
geausgleichswalze aus Karhula wird 
an Kämmerer Osnabrück geliefert.
1995 Die erste zonengesteuerte Bie-
geausgleichswalze wird konstruiert 
und gefertigt.
1999 Valmet ändert seinen Namen in 
Metso.
2000 bis 2004 Metso verkauft das 
Werk Karhula an die Firmen Mesera 
und Sulzer.
2007 Voith hat eine eigene G-Cover-
Fertigung aufgebaut und fertigt sein 
erstes, eigenproduziertes G-Cover und 
vertreibt es weltweit unter dem Na-
men G-Flex.
2012 Richter Düren übernimmt den 
Vertrieb für Mesera Karhula-Walzen 
und den G-Groove-Bezug in Zentral-
europa 

Bis heute wurden über 700 stück  
A- und G-Cover auf vorhandene oder 
in Karhula neugefertigte Walzen-
rohre appliziert.
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Karhulan tehtaan valmistama puristin-
telalle tarkoitettu G-Cover on telaputken 
ympäri kelattu uritettu ruostumaton pin-
noite. Sitä käytetään kenkäpuristimien 
tavallisissa ja taipumakompensoiduissa 
teloissa.

Vähäinen kuluminen
Karhulan G-Cover-pinnoitteet markkino-
idaan tuotenimellä G-Groove; sen lisäksi 
että ne sopivat vanhojen Voithin ja Metson 
G-Coverien tilalle, niillä voidaan myös kor-
vata uritettuja polymeerisiä pinnoitteita.
G-Grooven alhainen kuluminen tuo val-
mistajan mukaan automaattisesti myös 
pidemmät käyttöajat kahden uudelleen-
hionnan välillä. Käyttöaikaa kahden telan 
kunnostuksen välillä voidaan sitä paitsi hu-
omattavasti pidentää käyttämällä volframi-
karbidi-päällysteitä. Uritetuilla ruostumat-
tomilla pinnoitteilla varustettujen telojen 
etuja ovat rakennelujuus ja sen ansiosta 
muotojäykkyys ja hyvin korkeista puris-
tinpaineista huolimatta vakioina pysyvät 
avoimet urapinnat. Eräs lisäetu:  Verrattu-
na polyuretaaniuriin G-Cover-pinnoitteella 
on kaksinkertaisen urasyvyyden ansiosta 
myös kaksi kertaa suurempi tilavuus, joka 
myös säilyy; PU-urat sen sijaan menettävät 
jokaisen korjaushionnan jälkeen syvyyt-
tä ja sen myötä myös vedenpoistotehoa. 
Karhulan tehtaan toimitusjohtajan Jari 
Hämäläisen mukaan tästä ominaisuudesta 
johtuva vakituinen optimaalinen veden-
poistoteho ja seisonta-aikojen vähenemi-
nen takaavat tehokkaan toiminnan ja 
maksimaalisen taloudellisuuden ja kannat-
tavuuden.

TEKNIIKKA
Korkean kulumiskestävyytensä ansiosta 
uritetut ruostumattomat pinnoitteet ovat 

polymeerisiin pinnoitteisiin verrattuna 
parempia myös korkeapainepesun, kaa-
vinnan ja mekaanisen puhdistuksen suh-
teen. Niiden muita etuja ovat tämän lisäksi 
parempi lämmönkestävyys ja telan toimin-
ta ilman erillistä jäähdytystä, koska ilman 
muodonmuutosta ei synny myöskään kit-
kalämpöä. Myös kemikaalien ja vedenläpäi-

sevyyden suhteen ne ovat kestävämpiä. Pää-
sääntöisesti pinnoitteet ovat korjattavissa. 
Päällystämättömien G-Cover-pinnoitteiden 
pienemmät vauriot voidaan korjata jopa 
paikan päällä esimerkiksi hitsaamalla. 
Vaurion ollessa suurempi, voidaan tehtaal-
la vaihtaa kokonaisia G-Cover-pinnoitteen 
lohkoja. Vaikka vaihto koskisikin jopa 25 % 
koko vaipan pinnasta, vaihto voi olla talou-
dellisesti perusteltu.

Vuodesta 1971 lähtien Karhulan tehdas on 
tähän päivään mennessä toimittanut kaik-
kialle maailmassa yli 700 puristinosien 
uritettua ruostumatonta pinnoitetta; toi-
mitukset tehtiin sekä ilman uutta vaippaa 
että uuden telaytimen kanssa.

Keski-Euroopassa Richter markkinoi Kar-
hulan G-Cover-pinnoitteita tuotenimellä G-
Groove, myynti Pohjoismaissa hoidetaan suo-
raan Karhulasta käsin. Kuten myös vastaavat 
Voithin ja Metson pinnoitteet G-Groove on 
saatavissa sekä päällystämättömänä että ko-
vametallilla päällystettynä. | DB

Karhulan tehtaan ja G-Coverin historia

1889 Perustetaan Karhulan kone-
paja puu- ja paperiteollisuuden 
korjausverstaana. 
1905 Ensimmäinen perälaatikko 
rakennetaan.
1908 -1911 Rakennetaan ensimmäi-
set kolme kartonkikonetta.
1915 Ahlstrom ostaa Karhulan 
konepajan.
1948 Ahlstrom Karhula suunnit-
telee ja rakentaa ensimmäisen 
suomalaisen paperikoneen Terva-
kosken tehtaalle.
1948 - 1987 Ahlstrom Karhula 
vakiinnuttaa asemansa maailman-
laajuisesti toimivana paperi- ja 
sellukoneiden sekä niiden kompo-
nenttien toimittajana ja paperiteol-
lisuuden tarvitsemien huoltopalve-
lujen tarjoajana.
1971 Ahlstrom Karhula kehittää ja 
patentoi puristinteloille tarkoitetut 
uritetut ruostumattomat pinnoit-
teet. Urat tehdään jyrsimällä. Näitä 
pinnoitteita markkinoidaan koko 
maailmassa A-Covereina vuoteen 
1988.
1987 Valmet (nykyään Metso) 
ostaa Karhulan paperikoneliiketoi-
minnan Ahlstromilta ja valmistus 

G-Groove puristintelapinnoite on telan pintaan kierretty haponkestävä uritettu pinnoite. Se sopii aina tavallisista 
puristinteloista kenkäpuristimien taipumakompensoituihin vastateloihin.

erikoistuu telatekniikkaan, eri-
tyisesti kelluviin taipumakompenso-
ituihin teloihin.
1988 Valmet korvaa Ahlstromin 
A-Coverin kehittämillään kelatuilla 
ruostumattomilla telapinnoitteilla 
(G-nauha).
1989 Karhula toimittaa ensimmä-
isen taipumakompensoidun telan 
Kämmererille (Osnabrück/Saksa). 
1995 Suunnitellaan ja valmisteta-
an ensimmäinen vyöhykesäädetty 
taipumakompensoitu tela.
1999 Valmet muuttaa nimensä 
Metsoksi
2000 - 2004  Metso  myy Karhulan 
tehtaan yhtiöille Mesera ja Sulzer.
2007 Voith on luonut oman G-Co-
ver-pinnoitteiden valmistuksen ja 
markkinoi niitä maailmanlaajuisesti 
kaupallisella nimellä G-Flex.
2012 Richter Düren ryhtyy markki-
noimaan Mesera Karhulan teloja ja 
G-Groove -pinnoitteita Keski-Euroo-
passa.
Tähän päivään mennessä on va-
rustettu A- ja G-Covereilla yli 700 
kunnostettavaa tai uutta Karhulassa 
valmistettua telaa.


