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Telali it to? ?Out of 
context?

  G-Groove ruostumattomat pinnoitteet
  taipumakompensoitujen telojen vaipat

   Uustuotanto + kunnostus
  toiminnallisten telojen valmistus
  telojen huoltopalvelu

Telojen valmistus, korjaus, kunnostus
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valmistajien yhteenliittymä
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» Hauptgeschäft 
ist die Produktion 
von Funktionswal-
zen. « 

Am Standort von Mesera Karhula im 
Industriepark Karhula werden be-

reits seit 1905 unter verschiedenen Na-
men (Ahlstrom, Valmet, Metso, Mesera) 
Maschinen und Anlagen für die Papier-
industrie hergestellt. Die ersten drei Kar-
tonmaschinen baute das Unternehmen 
zwischen 1908 und 1911, die erste Zell-
stoffmaschine 1909. Walzen hatten von 
Anfang an immer einen großen Anteil 
an der Produktion. Das Unternehmen 
hat sich im Laufe seiner Geschichte im-
mer mehr auf den Bau von hochwertigen 
Spezialwalzen sowie den Walzenservice 
für Biegeausgleichwalzen, Saug-, Press- 
und Leitwalzen sowie Tambourwalzen 
spezialisiert. Heute sind über 400 Bie-
geausgleichswalzen aus Karhula im Ein-
satz. Im Werk Karhula kann man zudem 
auf über 105 Jahre Erfahrung im Be-
reich Stoffauflauf und den entsprechen-
den Service zurückblicken – rund 400 
komplette Stoffaufläufe und Stoffauf-
laufteile wurden aus Karhula an Papier-
hersteller geliefert und montiert. Mesera 
Karhula ist heute ein Unternehmen mit 
rund 100 Mitarbeitern und einem Um-
satz von etwa 12 Mio. Euro. 

 
„Unsere Firma ist zwar klein im Ver-

gleich zu den großen, weltweit führen-
den Papiermaschinenherstellern, aber 
wir bieten unseren Kunden sehr hohe 
Qualität und liefern immer zuverlässig“, 
sagt Jari Hämäläinen, Verkaufs- und 
Werkleiter Mesera Karhula. Das Hauptge-
schäft ist die Produktion von Funktions-
walzen wie Sizer-, Press-, Kalander- und 

Saugwalzen, insbesondere die Fertigung 
von Komponenten für Biegeausgleichs-
walzen, sowohl für die konventionellen 
(schwimmende), als auch die zonenge-
steuerten Typen aller Hersteller.  

Das Unternehmen ist vor allem Spe-
zialist in der Herstellung großer Wal-
zen: Bis zu einem Gewicht von 80 Ton-
nen können als Einzelteile hergestellt 

oder auch überholt werden. Daneben 
stellt das Richter-Partnerunternehmen 
mit seinen „G-Groove“-Walzenbezügen 
gewickelte Edelstahlbänder für Press-
walzen her, die lange Standzeiten und 
bessere Entwässerung garantieren.  

Die Hauptmärkte für die Karhula-
Walzen liegen in Finnland und dem 
übrigen Skandinavien sowie in Mittel-
europa. Erste Lieferungen gingen aber 
auch bereits nach Süd- und Nordame-
rika. Kunden wie Stora Enso, UPM und 
Metso vertrauen auf den Walzenservice 
von Mesera Karhula. „Wir können alle 
Walzenfabrikate überholen – von der 
kleinsten Reparatur bis zur General-
überholung, einschließlich Umbauten. 
Unser Maschinenbestand ermöglicht al-
le Arten von Servicearbeiten und Wal-
zenbearbeitungen sowie Ersatzteillie-
ferungen für sämtliche Biegeausgleich-
walzen. Mit unserem hochmodernen 
Großmaschinenpark, unserem jahr-
zehntelangen Know-how in der Papier-
industrie und den erfahrenen, hochqua-
lifizierten Facharbeitern sehen wir uns 
für die Zukunft in einer starken Position 
für die europäische Papierindustrie“, so 

[  T iTelsTory ]

RichteR koopeRieRt mit kaRhula
Mesera karhula Oy ist ein finnisches Privatunternehmen für Maschinenbau und Service. in kotka/Südfinn-
land baut das Unternehmen Spezialwalzen für die Papierindustrie. Anfang 2012 hat die Dürener Firma 
Wolfgang Richter Vertrieb, Service und inbetriebnahme der Walzen in Deutschland, Österreich, der Schweiz 
und den Beneluxländern übernommen. 

Großwalzendreherei im Werk kahula in Finnland für max. Bauteilgrößen  2,10 m x 18 m Länge (80 t) Wolfgang Richter an der honmaschine in karhula  
 1,70 m x 10,50 m Länge (60 t)

||| Titelstory |||
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Suurtelasorvaamo Karhulan tehtaalla Suomessa, suurimmat työstökappaleiden mitat 2,10 m (halkaisija), 18 m (pituus), 
80 t (paino).

Wolfgang Richter Karhulan laahintakoneen edessä, 
1,70 m (halkaisija), 10,50 m (pituus), 60 t (paino)

[  PÄÄJUT TU ]

RICHTER JA KARHULA YHTEISTYÖHÖN
Mesera Karhula Oy on suomalainen yksityinen koneenrakennus- ja huoltoyhtiö, joka valmistaa Kotkassa pa-
periteollisuudelle tarkoitettuja erikoisteloja. Vuoden 2012 alussa Meseran telojen markkinointi, huoltopal-
velut ja käyttöönotto siirtyivät Saksan Dürenissä toimivan Wolfgang Richter -yhtiön hoidettaviksi Saksassa, 
Itävallassa, Sveitsissä ja Benelux-maissa.

Meseran Karhulan tuotantolaitokses-
sa on jo vuodesta 1905 eri yhtiöiden 

(Ahlstrom, Valmet, Metso, Mesera) omis-
tuksessa valmistettu paperiteollisuuden 
koneita ja laitteita. Ensimmäiset kolme kar-
tonkikonetta tehdas rakensi vuosina 1908 
- 1911, ensimmäisen sellukoneen vuonna 
1909. Teloilla oli alusta lähtien merkittävä 
sija tehtaan tuotannossa. Historiansa ku-
luessa yhtiö erikoistui yhä enemmän ra-
kentamaan korkealuokkaisia erikoisteloja 
sekä huoltamaan ja kunnostamaan taipu-
makompensoituja teloja, imu-, puristin- ja 
johtoteloja sekä tampuuriteloja. Nykyään 
eri tehtaat käyttävät yli 400 Karhulassa 
valmistettua taipumakompensoitua telaa. 
Tämän lisäksi Karhulan tehtaalla on yli 105 
vuotta kokemuksia perälaatikkotekniikas-
ta ja -huollosta: Karhulan tehdas on toimit-
tanut eri paperinvalmistajille n. 400 koko-
naista perälaatikkoa ja perälaatikko-osia. 
Mesera Karhula Oy työllistää n. 100 ihmis-
tä, sen liikevaihto on n. 12 miljoonaa euroa.

„Verrattuna maailman johtaviin suuriin 
paperikoneiden valmistajiin yhtiömme 
on pieni, mutta me tarjoamme asiakkail-
lemme erittäin korkeaa laatua ja olemme 

hyvin luotettava toimittaja“, sanoo Mese-
ra Karhulan myynti- ja tehdasjohtaja Jari 
Hämäläinen. Päätoimialamme on toimin-
nallisten telojen kuten liimapuristin-, pu-
ristin-, kalanteri- ja imutelojen tuotanto 
sekä erityisesti taipumakompensoitujen 
telojen komponenttien valmistus, jotka 
sopivat kaikkien valmistajien tavallisille 

(kelluville) ja vyöhykesäädetyille malleille.
Yhtiön erikoisosaamisen ala on suurten 
telojen valmistus: jopa enintään 80 ton-
nin painoisia yksittäisiä osia pystytään 
valmistamaan tai huoltamaan. Tämän li-
säksi tämä Richterin yhteistyökumppani 
valmistaa puristinteloille tarkoitettuja ru-
ostumattomia teräsnauhoja ja G-Groove-
telapinnoitteita, jotka takaavat pidemmän 

käyttöiän ja paremman vedenpoiston. Kar-
hulan tehtaan päämarkkinat ovat Suomi ja 
Pohjoismaat sekä Keski-Eurooppa. Ensim-
mäisiä toimituksia lähti kuitenkin myös 
jo Etelä- ja Pohjois-Amerikkaan. Asiakkaat 
kuten Stora Enso, UPM ja Metso luottavat 
Mesera Karhulan telojen huoltopalveluihin. 
„Pystymme kunnostamaan kaikenmerk-
kiset telat – pienimmästä korjauksesta täy-
delliseen perusparannukseen ja rakenteen 
muutokseen. 

Konekantamme mahdollistaa kaikentyyp-
piset telojen huolto- ja koneistustyöt sekä 
varaosatoimitukset kaikille taipumakom-
pensoitujen telojen malleille. Huippuny-
kyaikaisen suurkonekantamme, moni-
kymmenvuotisen paperinvalmistuksen 
taitotietomme ja kokeneiden erittäin päte-
vien työntekijöidemme ansiosta olemme 
tulevaisuudessakin vahvassa asemassa Eu-
roopan paperialalla“, summaa Jari Hämälä-
inen. Vielä hiljattain yritys toimi Metson 
alihankkijana. „Nyt haluamme palvella 
asiakkaitamme ilman välikättä.“ 

»» Päätoimiala on 
prosessitelojen 
valmistus. ««
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Jari Hämäläinen. Bis vor kurzem war das 
Unternehmen noch als Unterlieferant 
für Metso tätig. „Jetzt wollen wir eigen-
ständig an Kunden herantreten.“

der karhula-Maschinenpark  
besteht überwiegend aus Groß-
maschinen
Dazu gehören zwei Drehmaschinen für 
max. 80 Tonnen Bauteile, einem max. 
Drehdurchmesser von 2,10 m und ei-
ner max. Drehlänge von 18 m sowie 
zwei hochmoderne Schleifmaschinen 
für Durchmesser bis 2 m und 13,50 m 
Schleiflänge, von denen eine auch das 
hochmoderne so genannte 3D-Schleifen 
beherrscht. 

Dieses maximal fünf Jahre alte Ver-
fahren ist wirklich die neuste Techno-
logie im Walzenschleifen und wird in 
erster Linie verwendet, um Geometrie-
veränderungen, die durch die extremen 
Drehzahlunterschiede der Walze zwi-
schen Nachschleifen und Produktion be-
stehen, zu kompensieren. Das heißt in 
Kurzform: Die Walze wird beim Schlei-
fen „unrund“ geschliffen, damit sie unter 
Produktionsbedingungen perfekt rund 
läuft. „Wuchttechnisch erreichen wir  
einen Durchmesser von 3,20 m und eine 
Bauteillänge von 15 m. Was uns von die-
sen  mittelständigen Walzenherstellern 
aber eindeutig abhebt, sind unsere gro-
ßen Bohrdrehbänke und unsere Hon-
maschine zur Fertigung der Biegeaus-
gleichswalzen- Mäntel. Mit ihr können 
feinste Oberflächen runter bis Ra 0,4 µ 
erreicht werden, die bis zu einem Durch-
messer von 1,70 m, einer Länge von 10,50 
m und einem Gewicht von 60 t bearbeitet 

werden können“, berichtet Hämäläinen. 
Karhula ist auch in der Lage, Walzen die-
ser Länge zu fräsen und zu hobeln.

Yamauchi, der dritte Partner der 
Walzenunion
Seit Anfang 2010 arbeitet Mesera Kar-
hula mit dem japanischen Unterneh-
men Yamauchi zusammen, das seither 
in einem Teil des finnischen Werkes 
Kalanderwalzenbezüge aus polymeren 
Composite-Werkstoffen produziert und 
damit das Angebot von Karhula ergänzt. 
Yamauchi ist ebenfalls Partner der Fir-
ma Richter, die Vertrieb und Service für 

Ausbohren eines Rohres zur Fertigung eines neuen 
Biegeausgleichswalzenmantels

Walzenrohr auf der honmaschine, vor dem eintauchen 
des honkopfes

Geschichte

1889 Gründung der „Karhula Werkstatt“ als  
Reparaturbetrieb für Maschinen der Holz- und 
Papierindustrie

1905 Der erste Stoffauflauf wurde gebaut

1908 bis 1911 Die ersten drei Kartonmaschi-
nen werden gebaut.

1915 Ahlström kauft Kahula-Werkstatt.

1948 Ahlström Karhula konstruiert und  
baut die erste finnische Papiermaschine für  
Tervakoski.

1948 bis 1987 Ahlstöm Karhula etabliert sich 
weltweit als Lieferant der Papierindustrie für 
komplette Papier- und Zellstoffmaschinen, sowie 
deren Komponenten und Service.

1987 Valmet (heute Metso) kauft von Ahlstöm 
den Papiermaschinenbau in Karhula und  
spe zialisiert die Fertigung auf den Bereich Wal-
zentechnik , insbesondere auf schwimmende  
Biegeausgleichswalzen.

1989 Die erste schwimmende Biegeausgleichs-
walze wird an Kämmerer Osnabrück geliefert.

1995 Die erste zonengesteuerte Biegeaus-
gleichswalze wird gefertigt.

1999 Valmet ändert seinen Namen in Metso 

2000 Metso beginnt konzernweit bei einfache-
ren Bauteilen Outsourcing

2000 Metso verkauft erste Teile des Karhula-
Werkes an Mesera und kauft die dort gefertig-
ten Bauteile z. B. Stoffaufläufe, Rahmen, Entwäs-
serungsteilen, Spanner und Regler zu.

2004 Mesera übernimmt auch noch den Wal-
zenbau und Walzenservice von Metso. 

Bis heute sind 48 zonengesteuerte, über 
400 stück schwimmende sowie über 200 
einzelne Mäntel als ersatzteil, für alle auf 
dem Markt befind lichen Biegeausgleichs-
walzen-Fabrikate, gefertigt worden.

die Kalanderwalzenbezüge in Zentral- 
und Osteuropa übernommen hat (siehe 
apr Nr. 6/12).

Nach Installation der neuen ther-
mischen Spritzanlage im Richter Werk 
II Rolls in Düren zur Herstellung von 
Keramik- und Wolframkarbidbezügen 
im Oktober dieses Jahres (siehe apr Nr. 
2/12), können die drei Unternehmen als 
„Walzenunion“ gemeinsam sämtliche 
Neuwalzen, Ersatzmäntel für Biegeaus-
gleichswalzen, Walzenbeschichtungen 
und Servicearbeiten rund um alle Wal-
zen der Papierindustrie anbieten.  |

Als Service nachgehonter nipcowalzenmantel, Ober-
fläche Rauigkeit Ra = 0,4 µ
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Putken poraus uuden taipumakompensoidun telavaipan 
valmistamiseksi.

Telaputki laahintakoneessa, ennen laahinpään sisäänvi-
entiä.

Huoltopalveluna jälkeenpäin  laahittu Nipco-telan vaippa, 
pinnan karheus Ra = 0,4 µ

Karhulan tehtaan konekanta koostuu 
etupäässä suurista koneista.
Se käsittää kaksi sorvia (työstökappaleet en-
intään 80 t painoltaan, 2,10 m sorvaushal-
kaisijaltaan ja 18 m sorvauspituudeltaan) 
sekä kaksi huippumodernia hiomakonetta 
(työstökappaleet enintään 2 m hiontahal-
kaisijaltaan ja 13,50 m hiontapituudeltaan), 
joista toisella toimii myös 3D-hionta. 

Tämä vasta vajaat viisi vuotta vanha mene-
telmä on telojen hionnan uusin teknologia; 
menetelmällä tasataan ensisijaisesti geo-
metrian muutokset, jotka syntyvät telan 
äärimmäisen suurista kierrosluvun eroista 
viimeistelyhionnan ja tuotannon välillä. 
Lyhyesti: Hionnassa tela hiotaan epäpyöre-
äksi, jotta se pyörisi tuotanto-olosuhteissa 
täydellisen pyöreästi. „Tasapainotustekni-
ikan kannalta pääsemme 3,20 m halkaisi-
joihin ja 15 m työstökappaleen pituuteen. 
Muista pk-telanvalmistajista erotumme 
kuitenkin suurilla poraussorvillamme ja 
laahintakoneellamme, jolla valmistetaan 
taipumakompensoitujen telojen vaipat. Sil-
lä saavutamme todella sileät pinnat, joiden 
karheus voi olla jopa Ra = 0,4 µ, työstökap-
paleet voivat olla halkaisijaltaan enintään 
1,70 m, pituudeltaan 10,50 m ja painoltaan 
60 t“, kertoo Hämäläinen. Karhulan tehdas 
pystyy myös jyrsimään ja höyläämään tä-
mänpituisia teloja. 

Yamauchi - tela-yhteenliittymän 
kolmas kumppani 
Vuoden 2010 alusta Mesera Karhula on 
harjoittanut yhteistyötä japanilaisen Yama-
uchi-yhtiön kanssa, joka on siitä lähtien 
eräässä Karhulan tehtaan osassa polymeeri-
sistä komposiiteista valmistanut kalanterit-
elapinnoitteita, jotka täydentävät Karhulan 
tuotevalikoimaa. Yamauchilla on yhteistoi-
mintasopimus myös Richter-yhtiön kanssa, 
joka vastaa Yamauchin kalanteritelapin-
noitteiden myynnistä ja huollosta Keski- ja 
Itä-Euroopassa (ks. apr nro 6/12). 

Historia

1889 Perustetaan Karhulan konepaja puu- ja 
paperiteollisuuden korjausverstaana.

1905 Rakennetaan ensimmäinen perälaatikko.

1908 bis 1911 Rakennetaan ensimmäiset kol-
me kartonkikonetta.

1915 Ahlström ostaa Karhulan konepajan.

1948 Ahlström Karhula suunnittelee ja ra-
kentaa ensimmäisen suomalaisen paperikone-
en Tervakosken tehtaalle.

1948 bis 1987 Ahlström Karhula vakiinnuttaa 
asemansa maailmanlaajuisesti toimivana pape-
ri- ja sellukoneiden sekä niiden komponenttien 
toimittajana ja paperiteollisuuden tarvitsemien 
huoltopalvelujen tarjoajana.

1987 Valmet (nykyään Metso) ostaa Karhul-
an paperikoneliiketoiminnan Ahlströmilta 
ja valmistus erikoistuu telatekniikkaan, eri-
tyisesti kelluviin taipumakompensoituihin 
teloihin.

Kun Richterin Rolls-I-tehtaalla Dürenin 
kaupungissa käynnistyy tämän vuoden 
lokakuussa uusi terminen ruiskutus-
laitteisto, jolla valmistetaan keramiikka- ja 
volframi-karbidipinnoitteita ( ks. apr nro 
2/12), nämä kolme yritystä muodostaa tela-
yhteenliittymän, joka pystyy tarjoamaan 
kaikentyyppisiä uusia teloja, taipumakom-
pensoitujen telojen vaippoja, telapinnoit-
teita ja huoltopalveluja paperiteollisuuden 
kaikkia teloja varten. | | DB

1989 Karhula toimittaa ensimmäisen taipu-
makompensoidun telan Kämmererille (Osna-
brück/Saksa).

1995 Valmistetaan ensimmäinen vyöhykesää-
detty taipumakompensoitu tela.

1999 Valmet muuttaa nimensä Metsoksi.

2000 Metso aloittaa koko konsernissa yksinkertais-
empien rakenneosien valmistuksen ulkoistuksen.

2000 Metso myy Karhulan tehtaan ensimmä-
isiä osia Meseralle ja hankkii jatkossa siellä val-
mistettuja komponentteja kuten perälaatikko-
ja, runkoja, vedenpoistoja, kiristimiä ja säätimiä.

2004 Mesera ostaa Metsolta myös telojen val-
mistuksen ja huoltopalvelut. 

Tähän päivään mennessä on valmistettu 
48 vyöhykesäädettyä vaippaa, yli 400 kel-
luvaa vaippaa ja yli 200 yksittäistä varao-
savaippaa kaikenmerkkisiä taipumakom-
pensoituja teloja varten.


