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Karhula Oy

Prosessitelojen » G-Groove ruostumattomat pinnoitteet

valmistajien yhteenliittym:':i = taipumakompensoitujen telojen vaipat
Uustuotanto + kunnostus
Telojen valmistus, korjaus, kunnostus » toiminnallisten telojen valmistus

» telojen huoltopalvelu
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Suurtelasorvaamo Karhulan tehtaalla Suomessa, suurimmat tydstokappaleiden mitat 2,10 m (halkaisija), 18 m (pituus),
80 t (paino).

[ PAAJUTTU |

TECHNIK

Wolfgang Richter Karhulan laahintakoneen edessé,
1,70 m (halkaisija), 10,50 m (pituus), 60 t (paino)

RICHTER JA KARHULA YHTEISTYOHON

Mesera Karhula Oy on suomalainen yksityinen koneenrakennus- ja huoltoyhti®, joka valmistaa Kotkassa pa-
periteollisuudelle tarkoitettuja erikoisteloja. Vuoden 2012 alussa Meseran telojen markkinointi, huoltopal-
velut ja kdyttoonotto siirtyivat Saksan Direnissa toimivan Wolfgang Richter -yhtion hoidettaviksi Saksassa,
ltavallassa, Sveitsissa ja Benelux-maissa.

eseran Karhulan tuotantolaitokses-
M sa on jo vuodesta 1905 eri yhtididen
(Ahlstrom, Valmet, Metso, Mesera) omis-
tuksessa valmistettu paperiteollisuuden
koneita ja laitteita. Ensimmadiset kolme kar-
tonkikonetta tehdas rakensi vuosina 1908
- 1911, ensimmadisen sellukoneen vuonna
1909. Teloilla oli alusta ldhtien merkittdvd
sija tehtaan tuotannossa. Historiansa ku-
luessa yhti6 erikoistui yhd enemmén ra-
kentamaan korkealuokkaisia erikoisteloja
sekd huoltamaan ja kunnostamaan taipu-
makompensoituja teloja, imu-, puristin- ja
johtoteloja sekd tampuuriteloja. Nykyddn
eri tehtaat kdyttdvat yli 400 Karhulassa
valmistettua taipumakompensoitua telaa.
Taman lisdksi Karhulan tehtaalla on yli 105
vuotta kokemuksia perdlaatikkotekniikas-
ta ja -huollosta: Karhulan tehdas on toimit-
tanut eri paperinvalmistajille n. 400 koko-
naista perdlaatikkoa ja perdlaatikko-osia.
Mesera Karhula Oy tyo6llistdd n. 100 ihmis-
td, sen liikevaihto on n. 12 miljoonaa euroa.

,Verrattuna maailman johtaviin suuriin
paperikoneiden valmistajiin yhtidmme
on pieni, mutta me tarjoamme asiakkail-
lemme erittdin korkeaa laatua ja olemme

hyvin luotettava toimittaja“, sanoo Mese-
ra Karhulan myynti- ja tehdasjohtaja Jari
Himaéldinen. Pddtoimialamme on toimin-
nallisten telojen kuten liimapuristin-, pu-
ristin-, kalanteri- ja imutelojen tuotanto
sekd erityisesti taipumakompensoitujen
telojen komponenttien valmistus, jotka
sopivat kaikkien valmistajien tavallisille

»» Paatoimiala on
prosessitelojen
valmistus. €€

(kelluville) ja vydhykesdéddetyille malleille.
Yhtion erikoisosaamisen ala on suurten
telojen valmistus: jopa enintddn 80 ton-
nin painoisia yksittdisid osia pystytddn
valmistamaan tai huoltamaan. Tamén li-
sdksi tdimd Richterin yhteistydbkumppani
valmistaa puristinteloille tarkoitettuja ru-
ostumattomia terdsnauhoja ja G-Groove-
telapinnoitteita, jotka takaavat pidemmaén
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kdytt6idn ja paremman vedenpoiston. Kar-
hulan tehtaan pddmarkkinat ovat Suomi ja
Pohjoismaat sekd Keski-Eurooppa. Ensim-
madisid toimituksia ldhti kuitenkin myds
jo Eteld- ja Pohjois-Amerikkaan. Asiakkaat
kuten Stora Enso, UPM ja Metso luottavat
Mesera Karhulan telojen huoltopalveluihin.
,Pystymme kunnostamaan kaikenmerk-
kiset telat — pienimmasté korjauksesta tdy-
delliseen perusparannukseen ja rakenteen
muutokseen.

Konekantamme mahdollistaa kaikentyyp-
piset telojen huolto- ja koneistustyot sekd
varaosatoimitukset kaikille taipumakom-
pensoitujen telojen malleille. Huippuny-
kyaikaisen suurkonekantamme, moni-
kymmenvuotisen  paperinvalmistuksen
taitotietomme ja kokeneiden erittdin péte-
vien tyontekijéidemme ansiosta olemme
tulevaisuudessakin vahvassa asemassa Eu-
roopan paperialalla“, summaa Jari Himala-
inen. Vield hiljattain yritys toimi Metson
alihankkijana. ,Nyt haluamme palvella
asiakkaitamme ilman valikatta.
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Putken poraus uuden taipumakompensoidun telavaipan
valmistamiseksi.

Karhulan tehtaan konekanta koostuu
etupaassa suurista koneista.

Se kdsittdd kaksi sorvia (tyostokappaleet en-
intddn 80 t painoltaan, 2,10 m sorvaushal-
kaisijaltaan ja 18 m sorvauspituudeltaan)
sekd kaksi huippumodernia hiomakonetta
(tyostokappaleet enintddn 2 m hiontahal-
kaisijaltaan ja 13,50 m hiontapituudeltaan),
joista toisella toimii myds 3D-hionta.

Tama vasta vajaat viisi vuotta vanha mene-
telmd on telojen hionnan uusin teknologia;
menetelmdlld tasataan ensisijaisesti geo-
metrian muutokset, jotka syntyvit telan
darimmaisen suurista kierrosluvun eroista
viimeistelyhionnan ja tuotannon wvalilla.
Lyhyesti: Hionnassa tela hiotaan epépyore-
dksi, jotta se pyorisi tuotanto-olosuhteissa
tdydellisen pyoredsti. ,Tasapainotustekni-
ikan kannalta padsemme 3,20 m halkaisi-
joihin ja 15 m tydstokappaleen pituuteen.
Muista pktelanvalmistajista erotumme
kuitenkin suurilla poraussorvillamme ja
laahintakoneellamme, jolla valmistetaan
taipumakompensoitujen telojen vaipat. Sil-
1d saavutamme todella sileét pinnat, joiden
karheus voi olla jopa Ra = 0,4 11, tyostokap-
paleet voivat olla halkaisijaltaan enintdin
1,70 m, pituudeltaan 10,50 m ja painoltaan
60 t*, kertoo Himdildinen. Karhulan tehdas
pystyy myos jyrsimddn ja hoylddméiin ta-
maénpituisia teloja.
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Telaputki laahintakoneessa, ennen laahinpaan sisaanvi-
entid.

Yamauchi - tela-yhteenliittyman
kolmas kumppani

Vuoden 2010 alusta Mesera Karhula on
harjoittanut yhteisty6td japanilaisen Yama-
uchi-yhtién kanssa, joka on siitd lihtien
erddssd Karhulan tehtaan osassa polymeeri-
sistd komposiiteista valmistanut kalanterit-
elapinnoitteita, jotka tdydentdvit Karhulan
tuotevalikoimaa. Yamauchilla on yhteistoi-
mintasopimus myo6s Richter-yhtion kanssa,
joka vastaa Yamauchin kalanteritelapin-
noitteiden myynnisté ja huollosta Keski- ja
Itéd-Euroopassa (ks. apr nro 6/12).

Historia

1889 Perustetaan Karhulan konepaja puu- ja
paperiteollisuuden korjausverstaana.

1905 Rakennetaan ensimméinen perélaatikko.

1908 bis 1911 Rakennetaan ensimmadiset kol-
me kartonkikonetta.

1915 Ahlstrém ostaa Karhulan konepajan.

1948 Ahistrom Karhula suunnittelee ja ra-
kentaa ensimmadisen suomalaisen paperikone-
en Tervakosken tehtaalle.

1948 bis 1987 Ahlstrém Karhula vakiinnuttaa
asemansa maailmanlaajuisesti toimivana pape-
ri- ja sellukoneiden sekd niiden komponenttien
toimittajana ja paperiteollisuuden tarvitsemien
huoltopalvelujen tarjoajana.

1987 Valmet (nykydan Metso) ostaa Karhul-
an paperikoneliiketoiminnan ~ Ahlstrémilta
Ja valmistus erikoistuu telatekniikkaan, eri-
tyisesti  kelluviin  taipumakompensoituihin
teloihin.

Huoltopalveluna jalkeenpdin laahittu Nipco-telan vaippa,
pinnan karheus Ra = 0,4 p

Kun Richterin RollsI-tehtaalla Direnin
kaupungissa kdynnistyy timdn vuoden
lokakuussa wuusi terminen ruiskutus-
laitteisto, jolla valmistetaan keramiikka- ja
volframi-karbidipinnoitteita ( ks. apr nro
2/12), ndma kolme yritystd muodostaa tela-
yhteenliittymén, joka pystyy tarjoamaan
kaikentyyppisid uusia teloja, taipumakom-
pensoitujen telojen vaippoja, telapinnoit
teita ja huoltopalveluja paperiteollisuuden
kaikkia teloja varten. | DB

1989 Karhula toimittaa ensimmdisen taipu-
makompensoidun telan Kémmererille (Osna-
briick/Saksa).

1995 Valmistetaan ensimmadinen vybhykesaa-
detty taipumakompensoitu tela.

1999 Valmet muuttaa nimensad Metsoksi.

2000 Metso aloittaa koko konsernissa yksinkertais-
empien rakenneosien valmistuksen ulkoistuksen.

2000 Metso myy Karhulan tehtaan ensimmda-
isid osia Meseralle ja hankkii jatkossa sielld val-
mistettuja komponentteja kuten perélaatikko-
Ja, runkoja, vedenpoistoja, Kiristimid ja saatimid.

2004 Mesera ostaa Metsolta myds telojen val-
mistuksen ja huoltopalvelut.

Tahan paivaan mennessa on valmistettu
48 vyohykesaadettya vaippaa, yli 400 kel-
luvaa vaippaa ja yli 200 yksittaista varao-
savaippaa kaikenmerkkisia taipumakom-
pensoituja teloja varten.
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