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Das Unternehmen mit drei Standor-
ten im Kreis Düren kann auf über 

40 Jahre Erfahrung in der Instandset-
zung kompletter Aggregate und Ver-
schleißteile der Papierindustrie zurück-
blicken. Im Jahr 2005 hat das Unterneh-
men begonnen aus seinem großen Re-
paraturspektrum die Überholung von 
Vakuumpumpen zu intensivieren und 
so zu einem eigenen Geschäftsbereich 
auszubauen. Daneben werden aber auch 
weiterhin Kreisel-, Drehkolben- und 
Stoffauflaufpumpen repariert und opti-
miert. Immer mehr Papierhersteller ver-
trauen dem Pumpenservice von Richter, 
der demnächst ein eigenes Werk bezie-
hen wird: Im Sommer 2012 eröffnet in 
Düren das Richter Werk III „Pumps“.

Flüssigkeitsring-Vakuumpumpen 
sorgen an der Papiermaschine für eine 
optimale Entwässerung. Sind sie beschä-
digt oder abgenutzt, werden die Spalte 
zu groß, dann saugt die Pumpe weniger 
und Energie geht verloren – zunächst 
unbemerkt, da der erhöhte Energiever-
brauch an der Pumpe nicht erfasst wird. 
„Leider gibt es keinen Anzeiger an der 
Pumpe, der den aktuellen Energiever-
lust anzeigt,“ meint Juniorchef Dirk 

Richter. Neue Vakuumpumpen müssen 
normalerweise je nach Einsatzbedin-
gungen nach vier bis sechs Jahren über-
holt werden. Nach Angaben von Richter 
laufen sie in den Papierfabriken aber 
teilweise länger. „Wir schlagen unseren 
Kunden vor, die Pumpen in regelmäßi-
gen Intervallen einer Grundreparatur 
zu unterziehen. Die Zeitabstände sind 

abhängig von den Betriebsbedingungen. 
Wichtig sei es, die Pumpen regelmäßig 
zu kontrollieren und zu analysieren, um 
Ablagerungen und vergrößerte Spalten 
an den Dichtflächen rechtzeitig festzu-
stellen. 

Vergrößerte Spalte werden rege-
neriert, d.h. mit hochverschleißfesten 
Werkstoffen wieder auf Originalgrö-
ße gebracht, Bereiche mit Ablagerun-
gen werden nach deren Entfernung mit 

speziellen Composite-Werkstoffen be-
schichtet, die in Zukunft erneute Abla-
gerungen vermeiden oder zumindest re-
duzieren. 

Diese Maßnahmen zahlen sich aus, 
denn die Energieeffizienz  lässt viel lang-
samer nach und die Zeit bis zur nächsten 
Reinigung bzw. geometrischen Regene-
ration kann deutlich verlängert werden.

Aufgearbeitet werden sämtliche Ty-
pen von Flüssigkeitsring-Vakuumpum-
pen z.B. Typ Nash, Siemens-Elmo, Bell, 
aber auch sämtliche Drehkolbensyste-
me, auch Rootsgebläse genannt z.B. Hi-
bon, Dörries. „Unser Augenmerk liegt 
darauf, Vakuumpumpen mit verschie-
denen Werkstoffen so zu reparieren und 
zu optimieren, dass sie den optimalen 
Verschleißschutz erhalten“, sagt der Ma-
schinenbau- und Schweißfachingenieur 
Dirk Richter. Für jeden Bereich der Pum-
pe wählt Richter den passenden Werk-
stoff zum Aufarbeiten aus. Zur Aus-
wahl stehen verschiedene Stahlsorten, 
Edelstähle hochverschleißfeste Com-
posite-Werkstoffe, an deren Entwick-
lung Vater und Sohn Richter in großem 
Umfang beteiligt waren. Thermische 
gespritzte Verschleißschutzschichten, 

[  t itelstory ]

Massive energieeinsparungen durch vakuuM-
puMpen-retrofit 
Das Dürener Unternehmen Wolfgang Richter analysiert, repariert und optimiert Vakuumpumpen. Mittels 
Vorort-Analyse werden die energieverluste je Pumpe ermittelt und dokumentiert. Die Reparatur erfolgt 
mit hochverschleißfesten Sonderwerkstoffen, die dafür sorgen, dass Reparaturintervalle und energieeffi-
ziente Betriebszeiten verlängert werden.

  | hb

  |
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Vorort-Analyse einer Vakuumpumpe durch Richter Servicetechniker 
(hier heinz heiliger, links und h. F. Laub).

Verschlissener Vakuumpumpenläufer Siemens-elmo nach dem Sandstrahlen, der 
Materialverlust des Läufers ist rot markiert.

» Return of  
Investment meistens 
unter einem Jahr « 

||| Titelstory |||
TECHNIK

Richterin huoltoteknikot Heinz Heiliger (vas.) ja H.F. Laub tutkimassa  
alipainepumppua asiakkaan luona.

Siemens-Elmo -mallisen alipainepumpun kulunut roottori hiekkapuhalluksen 
jälkeen, materiaalin hävikki merkitty punaisella.

[  PÄÄJUT TU ]

MERKITTÄVÄT ENERGIANSÄÄSTÖT 
ALIPAINEPUMPPUJEN MODERNISOINNILLA
Saksassa Dürenin kaupungissa toimiva Wolfgang Richter -yhtiö tutkii, korjaa ja optimoi alipainepumppuja. 
Asiakkaan luona tehtävällä tutkimuksella selvitetään ja kirjataan pumppukohtaiset energiahäviöt. 
Korjauksessa käytetään erittäin kulumiskestäviä erikoismateriaaleja, joilla saavutetaan pidemmät korjausvälit 

ja energiatehokkaat käyttöajat.

Y htiöllä, jolla on kolme toimipaikkaa 
Dürenin piirikunnassa, on yli 40 vu-

oden kokemusta paperiteollisuuden koko-
naisten konejärjestelmien ja kulumisosien 
kunnostuksesta ja huollosta. Vuonna 2005 
yhtiö päätti korjaustoiminnoistaan teho-
staa erityisesti alipainepumppujen huolto-
toimintaa ja muodostaa siitä itsenäisen toi-
mialan. Kuitenkin yhtiö korjaa ja optimoi 
edelleen myös keskipako-, kiertomäntä- ja 
perälaatikon pumppuja. Yhä useampi pa-
perinvalmistaja valitsee Richterin pump-
pujen huoltopalvelun, joka lähiaikoina mu-
uttaa omaan tehdasrakennukseen: kesällä 
2012 avataan Dürenissä Richterin III-tehdas 
Pumps. 

Vesirengas-alipainepumput turvaavat 
paperikoneissa parhaan mahdollisen ve-
denpoiston. Pumpun vaurioituminen tai 
liiallinen kuluminen aiheuttaa ylisuuret 
välykset, jolloin pumpun imu heikkenee 
ja energiaa menee hukkaan, mitä alussa 
ei edes huomata, koska pumpun kohon-
nutta energian kulutusta ei rekisteröidä. 
„Valitettavasti pumpussa ei ole energian 
häviön osoittavaa mittaria“, sanoo vara-
toimitusjohtaja Dirk Richter. Tavallisesti 
uudet alipainepumput pitää - riippuen toi-

mintaolosuhteista - kunnostaa 4 - 6 käyttö-
vuoden jälkeen. Richterin tietojen mukaan 
paperitehtaat antavat niiden kuitenkin 
pyöriä pidempiäkin jaksoja. „Ehdotam-
me asiakkaillemme suorittaa pumpuille 
säännöllisin välein perusparannuksen. 
Aikavälit riippuvat käyttöolosuhteista.“ 
On tärkeää tarkastaa ja tutkia pumppuja 
säännöllisesti, jotta kerrostumia ja tiivis-

tyspintojen suurenneet raot huomattaisiin 
ajoissa. Suurentuneet tiivistyspintojen raot 
kunnostetaan eli palautetaan erittäin kulu-
miskestävillä materiaaleilla alkuperäiseen 
kokoonsa; kerrostumat poistetaan ja niiden 
alla olleet pinnat päällystetään erityisillä 
komposiiteilla, jotka jatkossa estävät tai 
ainakin hidastavat uusien kerrostumien 
muodostumista.

Toimenpiteet kannattavat, sillä ne hidasta-
vat selvästi energiatehokkuuden alenemis-
ta ja pidentävät aikaa ennen seuraavaa 
puhdistusta tai tiivisteen mittojen palaut-
tamista. 

Richter kunnostaa kaikenmerkkiset vesi-
rengas-alipainepumput, esim. Nash, Sie-
mens-Elmo, Bell, mutta myös kaikki kier-
tomäntäjärjestelmät eli ns. Rootsin pumput 
kuten esim. Hibon, Dörries. „Huolehdim-
me siitä, että eri materiaaleista valmistetut 
alipainepumput korjataan ja optimoidaan 
siten, että ne saavat parhaan mahdollisen 
kulumissuojauksen“, kertoo koneenraken-
nus- ja hitsaustekniikan insinööri Dirk 
Richter. Pumpun jokaista rakenneosaa 
varten Richter valitsee sopivan korjaus-
materiaalin. Valittavina ovat eri teräslajit, 
jaloteräkset ja erittäin kulumiskestävät 
komposiitit, joiden kehityksessä molem-
mat Richterit - isä ja poika - olivat mukana 
merkittävällä panoksella. Tähän asti Rich-
terin alihankkijat hoitivat kulumiselta 
suojaavien päällysteiden kuten termisesti 
ruiskutettujen pinnoitteiden, kovametalli-
en, volframi-karbidi- ja keramiikkapinnoit-
teiden kiinnittämistyöt. Tulevaisuudessa 
Richter tekee nämäkin työt itse omalla 

»» Investointi mak-
saa itsensä takaisin 
useimmin alle vuo-
dessa. ««
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wie Hartmetalle bzw. Wolframkarbid-
schichten und keramische Schichten 
wurden bisher bei Bedarf von Unter- 
lieferanten aufgebracht. In Zukunft  
werden diese auch im eigenen Haus auf 
der neuen thermischen Beschichtungs-
anlage für Walzenbeschichtungen  
(siehe Bericht apr Nr.02/2012) durchge-
führt. 

Nach der Aufarbeitung sind die Pum-
pen dann wesentlich verschleißfester 
als neue Pumpen. Seniorchef Wolfgang 
Richter: „Wir benutzen nur hochver-
schleißfeste Werkstoffe, so dass Spaltver-
luste, auch im Vergleich zu neuen Pum-
pen, während der Betriebsdauer erheb-
lich reduziert werden können.“ 

Fachkundige Beratung bekommen 
die Dürener von H.F. Laub, der 40 Jahre 
Erfahrung im Bereich Wasserringpum-
pen-Service mitbringt und auch bei den 
Vor-Ort-Inspektionen, wenn der Zustand 
der Pumpen in der Papierfabrik unter-
sucht wird, anwesend ist. Er berechnet 
Verlustleistungen durch zu große Spalte 
und Ablagerungen und die daraus resul-
tierenden Kosten, die dem Papierherstel-
ler durch vermeidbare Energieverluste 
pro Jahr entstehen. 

Bei den Wasserring-Vakuumpum-
pen können verschiedene Arten von Ver-
schleiß auftreten. Besonders im Altpa-
pierbereich ist mit Abrasion durch Fest-
stoffpartikel zu rechnen. Sie verursacht 
starke Auswaschungen an Gehäuse und 
Kopfstücken. Zu mechanischen Zerstö-
rungen kommt es auch, wenn durch Ka-
vitation der partiale Luftdruck im Luft-/
Dampfgemisch 16 mbar unterschreitet, 
was bei hohem Vakuum, hohen Sperr-
wassertemperaturen oder einer Kombi-
nation von beiden geschehen kann. Die 

Ursache dafür ist in den meisten Fällen 
der Deculator. Auch durch die so ge-
nannte Konduktivität des Sperrwassers, 
die Fähigkeit elektrischen Strom zu lei-
ten, können korrosionsähnliche Beschä-
digungen auftreten. Diese physikalische 
Größe sollte in regelmäßigen Abständen 
vor Ort untersucht werden. Vakuum-

pumpenfachmann H.F. Laub empfiehlt, 
ab einer Konduktivität von 5500 Mik-
rosiemens die Pumpe in regelmäßigen 
Abständen mit einem Endoskop zu un-
tersuchen, um Materialveränderungen 
sofort festzustellen. Ab 6000 Mikrosie-
mens sei dann bei neuen Pumpen der 
Einsatz von Edelstahl und bei überhol-
ten Pumpen entweder eine entsprechen-
de Beschichtung oder eine Edelstahlver-
kleidung erforderlich. 

Die Auswertung von Kapazitätstests 
habe gezeigt, dass sich der Kapazitäts-
verlust bei Wasserring-Vakuumpumpen 
in den letzten 20 Jahren von einem Pro-
zent pro Jahr auf rund 2 % verdoppelt 
hat. Hierbei spielen stark angestiegene 
Ablagerungen speziell im Auslassbe-
reich der Konen oder bei den Schlitzen 
in den Steuerscheiben eine bedeutende 
Rolle. Nach Angaben des Unternehmens 
haben Verunreinigungen durch den ver-
mehrten Einsatz von Recyclingpapier 
zugenommen, zudem werden Pumpen 

durch den steigenden Einsatz von Che-
mikalien bei der Altpapieraufbereitung 
belastet.

H. Laub hat errechnet, dass 35 % Ka-
pazitätsverlust (m³/min) für eine Pumpe 
(100 KW, 100 m³/min) den Leistungsfak-
tor (KW/m³/min) um 35 % erhöht. Das be-
deutet unter der Annahme von 500 Euro/
KW/Jahr einen Verlust von 17.500 Euro/
Jahr für diese Pumpe. Multipliziert man 
dies dann noch mit der Anzahl der Pum-
pen, liegt man bei sechs Pumpen schnell 
bei Energieverlusten von 100.000 Euro 
pro Jahr. „Wir betrachten bei der Ermitt-
lung der Verluste hierbei nur die Vaku-
umpumpen. Der Gesamtverlust an der 
Maschine dürfte, laut Kundenangaben, 
etwa das Doppelte betragen“,  sagt H.F. 
Laub. So bleibe etwa das Papier feuch-
ter und muss später unter zusätzlichem 
Energieeinsatz getrocknet werden. Auf 
das obere Beispiel übertragen, liegen die 
Energieverluste dann bei rund 200.000 
Euro pro Jahr.

Spätestens alle vier Jahre sollten Va-
kuumpumpen daher durch einen Kapa-
zitätstest überprüft werden, um Ener-
gieverluste durch Verschleiß oder Ver-
stopfungen zu ermitteln. Richter bietet 
seinen Kunden diese Tests an und kann 
so genaue Angaben zu Leistungsverlus-
ten der Pumpen machen. Mittels ergän-
zender Endoskopuntersuchungen stel-
len die Dürener darüber hinaus Abla-
gerungen und Beschädigungen fest. Der 
Kunde erhält in einem abschließenden 
persönlichen Gespräch einen umfassen-
den Überblick über den Zustand seiner 
Pumpen In der Regel liegt der return of 
investment einer Pumpenüberholung 
bei großen Pumpen deutlich unter ei-
nem Jahr.

» Energieverlust 
von 200.000 Euro 
pro Jahr « 

Seitenschilder beschichtet mit den jeweiligen einsatz-
bedingungen angepassten composites

Verstopfter nash konus, die Vorort-Analyse ergab ei-
nen kapazitätsverlust von 85 %

Gereinigter und mit composites gegen erneute Abla-
gerungen beschichteter nash konus

TECHNIK

Puhdistettu ja kerrostumilta suojaavilla komposiiteilla 
pinnoitettu Nash-kartio.

Tukkeutunut Nash-kartio, paikan päällä tehdyn tutkimuksen 
mukaan tehon häviö oli 85 %.

Käyttöolosuhteiden mukaan valituilla suojakomposiiteilla 
pinnoitetut sivupäädyt.

uudella termisellä telapinnoituslaitteistolla 
(ks. apr nro 02/2012). Kunnostuksen jälkeen 
pumput kestävät kulumista huomattavas-
ti paremmin kuin uudet pumput. Toimi-
tusjohtaja Wolfgang Richter: „Käytämme 
vain erittäin kulumiskestäviä materiaaleja, 
joiden avulla onnistumme - myös verrat-
tuna uusiin pumppuihin - huomattavasti 
vähentämään välyksistä johtuvia häviöitä.“

Richterin tehtaiden huippupätevänä kon-
sulttina toimii H.F. Laub, jolla on 40 vuoden 
kokemusta vesirengaspumppujen alalta; 
hän osallistuu myös paperitehtailla pai-
kan päällä tehtäviin tutkimuksiin, joilla 
selvitetään pumppujen kunto. Hän laskee 
liian suurista välyksistä ja kerrostumista 
johtuvat tehohäviöt ja kustannukset, jotka 
vuosittain syntyvät paperin valmistajalle 
energiahukan takia. 

Vesirengas-alipainepumpuissa kulumista 
esiintyy eri muodoissa. Varsinkin keräyspa-
perin käsittelyssä on odotettavissa kiinteän 
aineen hiukkasista johtuvaa hankautumis-
ta. Hankaus aiheuttaa voimakasta eroosio-
ta rungossa ja sisääntulossa. Mekaanisia 
vaurioita syntyy myös, kun kavitaation 
johdosta ilman ja höyryn seoksen ilman 
osapaine alittaa 16 mbar, mikä voi tapah-
tua korkeassa alipaineessa tai korkeissa 
sulkuveden lämpötiloissa tai molempien 
yhdistelmässä. Syynä tähän on useim-
min dekulaattori eli välilaimennussäiliö. 
Myös sulkuveden ns. sähkönjohtavuus voi 
aiheuttaa korroosiontyyppisiä vaurioita. 
Siksi sähkönjohtavuus tulisi säännöllisin 
välein mitata.  Alipainepumpputekniikan 
asiantuntija H.F. Laub suositteleekin, että 
johtavuuden ylittäessä 5500 mikrosiemen-
siä (µS) pumppu tutkittaisiin säännöllisesti 
endoskoopilla, jotta materiaalin muutoksia 

pystyttäisiin heti toteamaan. Johtavuuden 
ylittäessä 6000  µS  uusia pumppuja tulisi 
pinnoittaa jaloteräksellä ja kunnostettuja 
pumppuja vastaavalla pinnoitteella tai jalo-
teräspäällysteellä. 

Tehokkuustestien arviointi on osoitta-
nut, että vesirengas-alipainepumppujen 

tehohäviö on viime 20 vuoden kuluessa 
aikaisemmasta yhdestä prosentista kak-
sinkertaistunut kahteen prosenttiin. Mer-
kittävänä tekijänä tässä yhteydessä ovat 
voimakkaasti lisääntyneet kerrostumat 
erityisesti kartioiden ulostuloalueella tai 
ohjauskiekkojen lovien kohdalla. Yrityksen 
antamien tietojen mukaan epäpuhtaudet 
ovat lisääntyneet keräyspaperin kasvavan 
käytön johdosta; myös kemikaalien lisään-
tyvä käyttö jäte- ja keräyspaperin käsittelys-
sä kuormittaa pumppuja lisää.

H. Laub on tehnyt laskelman, jonka mu-
kaan 35  %::n tehohäviö (m3/min) nostaa 
pumpun (100 KW, 100 m3/min) tehokerro-
inta (KW/m3/min) 35 %:lla. Kun laskelman 
perustaksi otetaan 500 euroa/KW/vuosi, 
tämä merkitsee kyseiselle pumpulle 17 500 
euron rahallista häviötä vuodessa. Kun tä-
män kertoo vielä pumppujen lukumääräl-
lä, energiahukka maksaa kuuden pumpun 
järjestelmässä helposti n. 100 000 euroa vu-
odessa. „Häviöiden selvityksessä tutkimme 

vain alipainepumput. Asiakkaiden selvitys-
ten mukaan koneen kokonaishäviö lienee 
vielä kaksi kertaa suurempi“, toteaa H.F. 
Laub.  Koska esim. paperi pysyy kosteampa-
na, se joudutaan myöhemmin kuivattama-
an kuluttamalla lisää energiaa. Ylempänä 
mainitussa esimerkissä energiahäviöt olisi-
vat siten n. 200 000 euroa vuodessa. 

Siksi alipainepumput tulisi tarkastaa vä-
hintään neljän vuoden välein tehotestillä 
ja selvittää kulumisesta tai tukkeutumi-
sesta johtuvia mahdollisia energiahäviöitä. 
Richter tarjoaa asiakkailleen näitä testejä, 
joiden avulla saadaan tarkat mittaustiedot 
pumppujen tehohäviöistä. Testiä täydentä-
vät endoskooppitutkimukset, joilla todeta-
an kerrostumia ja vaurioita. Yhteenveto-
neuvottelussa asiakas saa laajan katsauksen 
pumppujensa kunnosta. Suurten pumppu-
jen kunnostus maksaa itsensä yleensä ta-
kaisin selvästi alle vuodessa. | DB

»» Vuodessa ener-
gianhäviöitä 200 000 
euron verran. ««
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„Indem Papierhersteller ihre Pum-
pen von uns aufarbeiten und optimieren 
lassen, können sie  Pumpen abschalten 
und dadurch zusätzlich Energie einspa-
ren“, sagt Laub. In vielen Fällen seien die 
Vakuumpumpen in den Papierfabriken 
ohnehin überdimensioniert. Aus diesem 
Grund bemerkten die Papierfabriken oft 
nicht, dass die Pumpen bereits in einem 
schlechten Zustand arbeiten. „Denn in-
effiziente Pumpen bringen immer noch 
genug Vakuum, so dass die Energiever-
schwendung zunächst nicht auffällt.“

Neben den Vakuumpumpen repa-
riert und überarbeitet die Firma Richter 
auch Kreiselpumpen, Drehkolbenpum-
pen und Stoffauflaufpumpen und ge-
währt auf jede Pumpenreparatur min-
destens eine 95prozentige Leistungsga-
rantie. Bei den Reparaturen erneuert 
Richter auch Lager und Dichtungen und 
stellt das Axialspiel neu ein. Außerdem 

schlägt das Unternehmen vor, die teuren 
und schwer zu beschaffenden Timken-
lager durch günstigere gängige Pendel-
rollenlager zu ersetzen. Neun von zehn 
Kunden entscheiden sich heute für diese 
Modifikation. 

Alle Reparaturen werden ausführ-
lich mit den Kunden besprochen und 
den bestehenden Betriebsanforderun-
gen angepasst. Durch den Einsatz von 

hochverschleißfesten Werkstoffen im 
Bereich des Spaltes, am Läufer und im 
Gehäuse werden eine verlängerte Stand-
zeit und ein optimaler Pumpenbetrieb 
erreicht. 

Pumpenfachmann Laub sieht in ei-
ner Zusammenarbeit mit Richter einen 
klaren Vorteil: „Da die Firma Richter ein 
Reparaturwerk ist und keine Ersatztei-
le verkaufen muss, kann sie sich zu 100 
Prozent nach den Anforderungen ihrer 
Kunden richten. Daher gilt: Was hier ge-
macht wird, ist maßgeschneidert. Mich 
hat besonders fasziniert, dass Richter 
sehr innovativ ist und immer kurzfris-
tig reagieren kann.“

Pro Jahr kommen mittlerweile et-
wa 50 bis 60 Pumpen zur Aufarbeitung 
nach Düren. Bis zu zehn Wochen dauert 
die umfassende Reparatur in der Regel. 
Dirk Richter: „In dringenden Fällen erle-
digen wir eine Generalüberholung aber 
auch in zwei Wochen - das geht aber nur 
in Tag- und Nachtschicht. Bei Notrepara-
turen ohne Generalüberholung sind wir 
natürlich noch schneller.“  |
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Vergleich elmo Steuerscheiben (neu+alt). Die für die Funktion entscheidende Dichtfläche ist stark korro-
diert, die Steuerschlitze sind verstopft, d.h. extremer energieverlust.

Produktportfolio Werk iii „Pumps“
Vor-Ort-service
•  Zustandsanalyse mit Berechnung der  

Leistungsverluste in Euro
• Montageservice

Flüssigkeitsring-, Vakuumpumpen
•  Nash, Cutes, Siemens-Elmo
•  Bell, Sihi, Erwepa, Azmec

drehkolben-Vakuumpumpen  
(rootsgebläse)
•  Dörries
•  Hibon
•  Escher Wyss

kreiselpumpen
•  Sämtliche Fabrikate

stoffauflaufpumpen
•  Sämtliche Fabrikate

sonstige Pumpen z. B.:
•  Monopumpen
•  Farbmischpumpen

Elmo-ohjauskiekkojen (uuden ja vanhan) vertailu. Toiminnan kannalta ratkaiseva tiivistyspinta on  
voimakkaasti syöpynyt, ohjauslovet ovat tukossa: seurauksena on valtava energiahäviö.

„Kun paperin valmistajat tilaavat 
meiltä pumppujensa kunnostuksen 
ja optimoinnin, he tarvitsevat 
vähemmän pumppuja ja säästävät 
näin lisää energiaa“, sanoo Laub. Usein 
paperitehtaiden alipainepumput 
ovatkin ylimitoitettuja. Tästä syystä 
paperitehtailla jää usein huomaamatta, 
että pumput toimivat vielä, mutta ovat 
huonossa kunnossa. „Sillä tehottomatkin 
pumput synnyttävät edelleen riittävästi 
alipainetta, niin että energiahäviö ei 
herätä huomiota.“ Alipainepumppujen 
ohella Richter-yhtiö korjaa ja 
kunnostaa myös keskipakopumppuja, 
kiertomäntäpumppuja ja perälaatikon 
pumppuja ja antaa jokaisesta pumpun 
korjauksesta takuun vähintään 
95-prosenttisesta tehosta. Korjausten 
yhteydessä Richter uusii myös laakerit 
ja tiivisteet sekä säätää uudestaan 
aksiaalivälyksen. Yhtiö suosittelee myös 

kalliiden ja hankalasti hankittavien 
Timkenin laakereiden korvaamista 
edullisemmilla tavallisilla itseasettuvilla 
rullalaakereilla. Yhdeksän asiakasta 
kymmenestä valitsee nykyään tämän 
vaihtoehdon. 

Kaikista korjauksista sovitaan tarkkaan 
asiakkaan kanssa, jotta ne täyttävät 
tehdaskohtaiset prosessivaatimukset. 

Erittäin kulumiskestävien materiaalien 
käytöllä välyksen ja roottorin alueella ja 
pesässä saavutetaan pidempi käyttöikä ja 
optimaalinen pumpun toiminta.

Pumpputekniikan asiantuntija Laub 
katsookin, että yhteistyö Richterin 
kanssa tuo selvän edun: „Koska 
Richter on korjauskonepaja, jonka 
ei tarvitse myydä varaosia, yhtiön 
ohjenuorana ovat yksinomaan asiakkaan 
vaatimukset. Siksi pätee: täällä 
tehdään vain mittatilaustyötä. Minua 
kiehtoo erityisesti se, että Richter on 
hyvin innovatiivinen ja pystyy aina 
reagoimaan hyvin nopeasti.“ 

Nykyään Dürenissä kunnostetaan 
vuosittain 50 - 60 pumppua. 
Pääsääntöisesti perusteellinen korjaus 
kestää enintään kymmenen viikkoa. Dirk 
Richter: „Kiiretapauksissa perusparannus 
voi onnistua myös kahdessa viikossa; 
tosin tämä edellyttää työskentelyä päivä- 
ja yövuorossa. Hätäkorjaukset ilman 
kunnostusta hoidamme luonnollisesti 
vielä nopeammin.“ ||

III‑tehtaan Pumps tuotesalkku
Palvelut asiakkaan luona
• kuntotutkimus ja tehohäviöiden 
laskenta euroissa
• asennuspalvelu
Vesirengas‑ ja alipainepumput
• Nash, Cutes, Siemens-Elmo
• Bell, Sihi, Erwepa, Azmec
Kiertomäntä‑alipainepumput 
(Rootsin pumput)
• Dörries
• Hibon
• Escher Wyss
Keskipakopumput
• kaikki valmistajat
Perälaatikon pumput
• kaikki valmistajat
Muut pumput, esim.:
• monopumput
• maalin sekoituspumput


