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TECHNIK

Kulumiskestavéksi kunnostettu
rumpuroottori CS12 (ks. kansisivu)

[ KUNNOSTUS |

CNC-porakoneella valmiiksi koneistettu ja kulumiskestavéksi kunnostettu
vasaramyllyn kotelo F1T

Taysin kunnostettu pulpperin laakerointi
Escher Wyss ST11

ENERGIATEHOKKUUS JA PITKAIKAISYYS ERITTAIN
KULUMISKESTAVIEN MATERIAALIEN ANSIOSTA

Wolfgang Richter -yhtién erikoisalana on jo 40 vuoden ajan ollut paperiteollisuuden kulumisosien kunnos-
tus. DUrenin piirikunnassa toimiva saksalainen yritys on jatkuvalle korroosiolle ja hankaukselle altistuvien
roottorien, reikalevyjen, massanvalmistuksessa kaytettavien kierdkuljetinten ja muiden paperikoneiden osien
kunnostuksen, modernisoinnin ja jalostuksen erikoisosaaja.

urtgenwaldissa sijaitsevalla I-tehtaal-
la uudistetaan massanvalmistuksen
koneosat ja kokonaiset koneryhmit, Diire-
nissa sijaitsevat kaksi Richter-tehdasta taas
ovat erikoistuneet telojen ja alipainepump-
pujen kokonaisvaltaiseen huoltopalveluun.

Tosin Richterin konsepti merkitsee enem-
mdn kuin paperikoneiden vaurioitunei-
den rakenneosien ja osakokonaisuuksien
pelkkda korjausta. ,Suoritamme haavoit-
tuvuustutkimuksia vaurioiden uusiutumi-
sen estdmiseksi kunnostuksen jdlkeen®,
kertoo Heinz Heiliger, joka vastaa Rich-
terilld asiakasneuvonnasta ja myynnistd.
Silloin Richterin asiantuntijat selvittdvét
myo6s, miksi koneen osa vaurioituu tietyssd
kohdassa ja miten asia voidaan pysyvasti
korjata. Nykyddn on ennen kaikkea myds
energiatehokkuus keskeisessd asemassa,
katsoo Dirk Richter. , Tylsdlld veitselld sama
tyo vie huomattavasti enemmén energiaa
ja mitd pidempddn veitsi pysyy terdvdnd,
sitd enemmdn sddstyy energiaa®, selvittdd
varatoimitusjohtaja.
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Rakenneosat ja niiden
kulumisominaisuudet
Kulumiskestdvilld materiaaleilla kuten
terdkselld, jaloterdkselld, kovametalleilla,
keraamisilla aineilla, komposiiteilla ja eri-
koismateriaaleilla Richter palauttaa kulu-
neiden osien alkuperdisen geometrian ja
nostaa samalla huomattavasti niiden kiyt-
toikdd. Koneenrakennus- ja hitsausteknii-
kan insinddreind yhtion johtajat, Wolfgang
Richter ja hdnen poikansa Dirk, tuntevat
erinomaisesti materiaalien ominaisuudet
ja ovatkin kehittéineet omia materiaaleja
kaytettdviksi jalostukseen. ,Niinpd joka-
inen korjaus on meilld unikaatti®, sanoo
Heinz Heiliger.

Yksittdisten rakenneosien kunnostuksen
tavallinen toimitusaika on 4 - 8 viikkoa.
Kiiretapauksissa Richter tekee vakioasiak-
kaiden hyvéksi kaiken voitavansa lyhen-
tddkseen toimitusajan ehdottomasti tarvit-
tavaan minimiaikaan.

Hankaavat aineet kuten esimerkiksi
kerdyspaperin seassa olevat jdtteet aiheut-

tavat paperitehtaan pulpperissa roottorien,

puristinruuvien ja reikédlevyjen ja muiden
osien kulumista.Kuitenkin jokaisella ra-
kenneosalla on oma kulumiskiyttiyty-
minen. Kun osa saapuu kunnostettavaksi
Hiirtgenwaldiin, se tutkitaan ensin mitto-
jensa, halkeamien ja tarvittaessa myds ma-
teriaaliensa kunnon suhteen. Tarkoitusta
varten Richterilld on spektroskooppi, silld
on olemassa n. 3000 erilaista terdslajia, jo-
iden seoskoostumus on tiedettévd, jotta
voidaan valita korkeatasoiseen jalostuk-
seen sopiva materiaali. Spektroskooppisen
analyysin perusteella valitaan materiaalit,
joiden perusteella taas médritetddn sopiva
tyostdtapa. Richterin kunnostamien osi-
en uudelleenpdillystys kestdd kulumista
tavallisesti entistd paremmin ja sen ker-
rospaksuus on yhtidn mukaan suurempi
kuin Kkilpailjjoilla. Jos kunnostaminen ei
yksittdisessd tapauksessa ole mahdollista,
Richter valmistaa myds kokonaan uuden
osan. Myds uudet osat valmistetaan tietysti
serittdin kulumiskestdvind“ eli ne jalosteta-
an kulumiselta suojaavilla Richterin eriko-
ismateriaaleilla.
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Beltec Presse BP601:n perusparannus ja kunnostus ,erittdin kulumiskestavaksi
Presse BP601 ja sen ,erittdin kulumiskestavat“ rakenneosat.

Peruskunnostusten esimerkkind ovat vaik-
kapa kokonaiset ruuvipuristimet. Ne pu-
retaan osiin ja tutkitaan. Kuluneisuus- ja
kunnostustutkimuksen, asiakaskohtaisten
vaatimusten toteamisen ja optimointi-
analyysin jilkeen Richter laatii yksityis-
kohtaisen tarjouksen, jossa painotetaan
erityisesti kulumissuojaominaisuuksia ja
pidempdd kdyttoikad. Puristinruuvien kun-
nostukseen yritys ei kdytd yhtd vakiomate-
riaalia kaikkia ruuvityyppejd varten, vaan
kohteen mukaan optimoituja erityisid lisa-
materiaaleja, jotka sovitetaan tdsmallisesti
kyseisen kierukan kulumiskiyttdytymi-
sen ja sen lapi kulkevien aineiden mukaan.
Kunnostuksessa kdytetddn useita pinno-
itus- ja kulumiselta suojaavia lisdaineita
ottaen huomioon kierukan eri kerrokset ja
vyohykkeet (esim. sisddntulo-, puristus- tai
painealue).

Samalla tavalla yhti6 menettelee myds re-
jektin lajittimien, jauhimien, nuppukui-
duttimien ja hakkurien kohdalla.

Taman lisdksi Richter pystyy myo6s valmis-
tamaan kaikki komponentit tdysin uusina
tai muuntamaan vanhoja kokoonpanoja.
Richterin 3D-suunnittelijat ottavat aina asi-
akkaiden toivomukset huomioon. Ennen
uuden osan tekemistd pyritddn kuitenkin
aina korjaamaan ja optimoimaan vanhat
rakenneosat.

Roottorit pdéllystetddn volframi-karbidip-
ohjaisilla erittdin kulumiskestévilld materi-
aaleilla. Padllyste koostuu useista kerroksis-
ta, joista jokaisella on tarkkaan maédritetty
tehtdvd. Suuntaistasoisuuden ja mittatark-
kuuden varmistamiseksi roottorien geome-

tria viimeistellddn CNC/NC-koneistuskes-
kuksilla ja tarkoilla hiomakoneilla.

Alhaiset kustannukset omilla
erikoiskoneilla

,Kiydessddn meilld asiakkaamme yllitty-
vdt aina tehtaan suuruudesta ja konekan-
tamme laajuudesta®, kertoo koneenraken-
nusteknikko Gerd Breuer. Richter huolehti
itse siitd, ettd koneet vastaavat tekniikan
uusinta tasoa ja yrityksen toiminnallisia
tarpeita. Omat asentajat kunnostavat kdy-
tettyind hankitut koneet; toisinaan he pur-
kavat koneet tdysin ja kokoavat ne Richte-
rin toiminnallisten vaatimusten mukaan
uudelleen konfiguroituina. Richterin filoso-
fia, ettd olemassa olevat arvot sdilytetddn ja
optimoidaan, pétee loogisesti niin yhtién
omiin kuin asiakkaiden koneisiin. Ykkosta-
voitteena ovat siksi aina parhaat mahdolli-
set ja kustannuksiltaan edulliset ratkaisut.

yKilpailemme toimittajien kanssa, jotka
eivit tarjoa yhtd korkeaa laatua, mutta
meiddnkin on myytdvd markkinahinto-
ihin. My6s tdstd syystd kehitimme omat
erikoiskoneet, koska ne auttavat pitimain
kustannukset niin alhaisina kuin mahdol-
lista,” toteaa Gerd Breuer. Kilpailijat hitsaa-
vat tavallisilla kaupallisilla hitsauslangoil-
la, Richterin kayttdmat hitsauslangat sen
sijaan eivit ole kaupallisesti saatavilla. Ne
ovat Dirk Richterin kehittdmid ja tuoteta-
an yksinomaan omaan kéyttdon. Niiden
koostumus on liikesalaisuus. Varatoimi-
tusjohtaja on tdmdn lisdksi kehittdnyt
yhtidén vaatimusten mukaan rdatdléidyn
hitsauslaitteen, jolla pystytddn ongelmitta
hitsaamaan eri materiaalikerrokset. Pail-
lehitsauksen jidlkeen kaikki rakenneosat

www.a-p-r.de | AKTUELLE PAPIER-RUNDSCHAU Nr. 11/2012

Kufferath Presse A500:n perusparannus ja kunnostus ja sen ,erittdin kulumiskestavéat*
rakenneosat (séhkoosat ja pneumatiikka mukaan luettuina).

hiotaan mittojen mukaisiksi siten, ettd
paperitehtaalla ne voidaan jélleen sovittaa
paikoilleen. Tdma on aikaa vievd tyo, silld
kaytetyt Richterin erikoismateriaalit kesté-
vit ddrimmdisen hyvin kulumista.

Oman henkiléston erikoiskoulutus
itsestdanselvyys

,Tyotehtdvit yhtiossimme edellyttéivét eri-
koistumista, siksi koulutamme melkein
kaikki tydntekijét itse. Ammattitaidon taso
niin kaupallisella kuin tekniselld puolella
on erittdin korkea; meilld oppisopimuskou-
lutettavina aloittaneet palkataan yleensd
myo6s vakituisiksi tyontekijoiksi“, kertoo
Breuer. Useimmat tyontekijit hankkivat
ammattitaitonsa Richterilld; koska he ovat
vuosikymmenid palvelleet paperiteollisu-
uden asiakkaita, he tuntevat erinomaisesti
alan erikoisvaatimukset.

Erés erikoisuus on myos yhtién laaja arkis-
to, jossa kaikki yhtién historian kuluessa
korjatut ja kunnostetut rakenneosat on do-
kumentoitu tekstikuvauksilla ja vuodesta
1992 lihtien myo6s kuvilla. Ndin ollen Rich-
ter pystyy jdljittelemadn jokaisen tilauksen
kaikki tyovaiheet. Arkistosta 16ytyy jopa
vield yhtion perustajan Wolfgang Richterin
toimittama ensimmiinen tilaus. | DB
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