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t ec h n i k

Die Dürener Firma Wolfgang Richter, 
Spezialist in der Überholung, Mo-

dernisierung und Veredelung von Ver-
schleißteilen der Papierindustrie, wird 
jetzt eine neue Anlage zur thermischen 
Beschichtung von Walzen installieren. 
„Es ist schon seit Jahren mein Wunsch, 
in den Bereich des thermischen Sprit-
zens für hochwertige Walzen zu inves-
tieren. Jetzt werden wir dieses Projekt 
verwirklichen“, sagt Juniorchef Dirk 
Richter. Anfang Januar 2012 fiel die Ent-
scheidung, schon Mitte Januar wurde ei-
ne neue, hochmoderne Anlage bestellt. 
Mit ihr erweitert Richter nun kurzfristig 
sein Angebot im Bereich Rollservice um 
die beiden Verfahren Hochgeschwin-
digkeitsflammspritzen (High Velocity 
Oxygen-Fuel Spraying, HVOF) und Plas-
maspritzen. 

Auf der neuen Anlage können ver-
schiedenste Walzen mittels thermi-
schen Spritzens beschichtet werden. Da-
zu gehören Zentralwalzen und Schuh-
presswalzen, Kalander- und Glättwerk-
walzen, Formier- und Saugwalzen, 
Leimpresswalzen, Rillenpresswalzen, 
Trockenzylinder, Transportwalzen für 
Auf- und Umroller sowie Rollen- und 
Querschneider, Antriebswalzen, Trag-
trommeln sowie auch Leit-, Spann- und 
Regulierwalzen sofern sie extremem 

Verschleiß unterliegen.  Letztere werden 
bereits heute von Richter aufgearbeitet 
und mit eigens entwickelten Composite-
Werkstoffen beschichtet, die gegenüber 
Gummierungen nicht nur eine erhöhte 
Verschleißbeständigkeit besitzen, son-
dern auch weitere Vorteile wie beispiels-
weise Antihafteigenschaften aufweisen 
und einen größeren Widerstand gegen 
Unterrostungen als z. B. Gummierun-
gen bieten. 

Mit den neuen Beschichtungsverfah-
ren können Walzen aber nicht nur für 
den Einsatz in extrem beanspruchten 
Bereichen, sondern auch für die sensi-
belsten  Anwendungen der Papierma-
schine fit gemacht werden.

Einen wesentlichen Beitrag, zur ra-
schen Umsetzung des Projektes leistete 
auch die fachkundige Beratung durch 
einen renommierten Werkstofffach-
mann, der seit über 30 Jahren im Bereich 

der Oberflächen- und Beschichtungs-
technik tätig ist. Davon war er zahl-
reiche Jahre als technischer Geschäfts-
führer in einem großen Beschichtungs-
unternehmen für Entwicklung und 
Produktion von Beschichtungen, ins-
besondere für thermische Spritztech-
niken von Keramik und Karbiden, zu-
ständig. Unter seiner Regie wurden in 
den Jahren 1980 bis 2011 verschiedenste 
Walzenbeschichtungen entwickelt und 
mehrere tausend Walzen bearbeitet, da-
runter mehr als 300 Walzen für sämt-
liche Positionen der Papierindustrie mit 
bis zu 3 m Durchmesser, 12 m Länge,  
65 t Gewicht.

Diese Möglichkeiten werden von 
der neuen Richteranlage nicht ganz er-
reicht, sie enden bei einem Durchmes-
ser von 2,40 m, 12 m Länge und 30 t  
Gewicht. 

Im Jahr 2000 hat Richter sein Pro-
duktspektrum für die Papierindustrie 
um den Walzenservice erweitert und 
seitdem mit verschiedenen Werkstof-
fen, teilweise von Dirk Richter selbst 
entwickelten Composite-Beschichtun-
gen dafür gesorgt, dass jede Leitwalze 
optimal beschichtet werden kann. Die 
Walzenbeschichtungen werden kom-
plett im Richter Werk II Rolls in Dü-
ren produziert. Zum Service gehören 

[  INNOVaTION ]

RichteR Rolls „keRamische Walzenbezüge“
Walzenbezüge aus keramischen oder karbidischen Schichten sind in der Papierindustrie immer  
dann von Bedeutung, wenn besondere eigenschaften gefordert sind. Dazu gehören extreme  
Verschleiß-, temperatur- und korrosionsbeständigkeit, maximale und langlebige Glätte sowie  
verschiedenste Oberflächenstrukturen und -eigenschaften.

  | hb
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RiWaMat -keramikbeschichtung einer Zentralwalze mit Plasma-Verfahren

» Harte Walzen-
bezüge für alle  
Positionen bis 11 m  
Ballenlänge « 
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Recubrimiento de cerámica RiWaMat de un rodillo central por el método de plasma

[  INNOVACIÓN ]

“RECUBRIMIENTOS DE RODILLOS DE CERÁMICA” DE RICHTER ROLLS
Los recubrimientos de rodillos de capas cerámicas o de carburo siempre son de importancia en la industria 

papelera cuando se requieren propiedades especiales. Eso incluye una resistencia extrema al desgaste, a 

temperaturas y a la corrosión, máxima lisura de duración larga así como estructuras y características de la 

superficie más variadas.

La empresa Wolfgang Richter de Düren, espe-
cialista en el reacondicionamiento y la mejo-

ra de piezas de desgaste de la industria papelera 
ahora instalará un sistema nuevo para el recubri-
miento térmico de rodillos. “Desde hace años ya 
ha sido mi deseo invertir en el área de la proyec-
ción térmica para los rodillos de alta calidad. 
Ahora estamos por realizar este proyecto”, dice el 
hijo del jefe, el Señor Dirk Richter. Al comienzo 
del mes de enero de 2012 se tomó la decisión y a 
mediados del mes de enero ya se hizo el pedido 
de un sistema nuevo y ultramoderno. Con éste, 
Richter a corto plazo va a ampliar su oferta en el 
área de servicios de rodillos por los dos procesos 
de la proyección por llama de alta velocidad (High 
Velocity Oxygen-Fuel Spraying, HVOF) y la proyec-
ción por plasma.

Con el sistema nuevo los rodillos más variados 
pueden ser revestidos a través de la proyección 
térmica. Eso incluye los rodillos centrales y los ro-
dillos prensa de zapata, rodillos de calandria y de 
calandria de satinar, rodillos de formación y (as-
pirador) succión, rodillos prensa encoladora, ro-
dillos de prensa (de acanalado)ranurado, cilindros 
secador, (cilindros)rodillos de alimentación para 
bobinadoras y rebobinadoras así como cortadoras 
de rollos de papel y cortadoras transversales, ro-
dillos de accionamiento, tambores-(soporte)pope 
así como también rodillos-guía, rodillos tensor y 
rodillos regulador en el caso de que estén sujetos 
a un desgaste extremo. Los últimos hoy en día 

ya son reacondicionados por Richter y revestidos 
con materiales (compuestos) composite especial-
mente desarrollados los cuales no sólo ofrecen 
una elevada resistencia al desgaste frente al en-
gomado pero también otras ventajas más como, 
por ejemplo, propiedades de no adherencia y una 
resistencia elevada contra la formación de her-
rumbre debajo de la capa en comparación con, 
por ejemplo, engomados.

Con este proceso nuevo de revestimiento los ro-
dillos no sólo pueden ser adaptados al uso en un 
ambiente muy exigente pero también a las apli-
caciones más sensibles de la máquina de papel.

El asesoramiento profesional por un experto en 
materiales  reconocido quien desde hace más de 

30 años se dedica al campo de la tecnología de su-
perficies y recubrimientos ha contribuido esenci-
almente a la implementación rápida del proyecto. 
Anteriormente, desempeñaba por muchos años 
la función de gerente técnico en una empresa 

grande de recubrimientos siendo responsable del 
desarrollo y de la producción de revestimientos, 
particularmente de técnicas de la proyección tér-
mica de cerámicas y de carburos. Bajo su direcci-
ón entre los años 1980 hasta 2011 se desarrollaron 
los revestimientos de rodillos más variados y se 
procesaron varios miles de rodillos, entre ellos 
más de 300 rodillos para todas las posiciones de 
la industria papelera con diámetros hasta los 3 
m, longitudes hasta los 12 m y pesos hasta 65 to-
neladas.

El nuevo sistema de Richter no alcanzará estas 
posibilidades en su totalidad. Serán limitadas a 
diámetros de 2,40 m, longitudes de 12 m y pesos 
de 30 toneladas.

En el año 2000, Richter amplió su espectro de pro-
ductos para la industria papelera por el servicio 
de rodillos y, desde entonces, procuró con dife-
rentes materiales, parcialmente revestimientos 
compuestos desarrollados por Dirk Richter mis-
mo, que cada rodillo-guía puede recibir su revesti-
miento óptimo. Los revestimientos de rodillo son 
producidos, en su totalidad, en la planta II rolls de 
Richter en Düren. 

El servicio incluye la eliminación de revesti-
mientos viejos, la limpieza de la superficie por 
chorro, el equilibrado así como el procesamiento 
del rodillo listo para su colocación. El reacondi-
cionamiento completo de una sola fuente aplica 

»» Revestimientos duros 
para todas las posiciones 
hasta 11 m de (longitud 
de la tabla del cilindro) 
ancho de la camisa. ««
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das Entfernen von alten Bezügen, das 
Strahlen der Oberfläche, das Auswuch-
ten sowie die einbaufertige Bearbeitung 
der Walze. Die Komplettbearbeitung aus 
einer Hand gilt auch für die neuen Be-
schichtungsverfahren und gewährleis-
tet den von Richter bekannten Service 
für hochwertige thermisch gespritzte 
Oberflächen mit den jeweilig benötig-
ten Eigenschaften. Dirk Richter: „Zent-
ral- und Schuhpresswalzenbezüge bei-
spielsweise besitzen eine hydrophile po-
lare Oberfläche mit definierter Porosität, 
die eine längere konstante Oberflächen-
struktur und damit auch eine längere 
gute Blattabgabe gewährleistet. Kalan-
der- und Glättwerkswalzen müssen da-
gegen eine extrem glatte Oberfläche be-
sitzen.“ Sie werden im Hause Richter da-
her auf niedrigste Rauigkeit geschliffen 
und poliert. Bei den Saug-, Formier- und 
Rillenpresswalzen ist auf besonders ho-
he Haftkräfte der Schicht für maxima-
le Kantenstabilität von Stegen und Boh-
rungen bei der Wahl der Beschichtungs-
werkstoffe und dem Beschichtungsver-
fahren zu achten, um Abplatzungen 
auszuschließen. Tragtrommeln, Regu-
lier-, Transport- und Antriebswalzen 
wiederum benötigen je nach Einsatzfall 
unterschiedliche definierte Rauigkeiten, 
um eine gute Traktion zu gewährleisten. 
Die Rauigkeit ist so festzulegen, dass es 
beispielsweise bei Regulierwalzen und  
Siebantriebswalzen durch den Schlupf 
zu keinem nennenswerten Siebver-
schleiß kommt. Tragtrommeln würden 
bei zu hohen Rauigkeiten die Papierbahn 
schädigen. Dies gilt auch für Anwendun-
gen in Rollen- und Querschneidern.

„Sobald die Anlage in unserem Werk 
II Rolls installiert ist, wird der komplette 

Service hier ausgeführt. Alle übrigen Ar-
beiten erledigen wir ohnehin schon im 
eigenen Haus“, sagt Dirk Richter. Die ge-
samte Infrastruktur dafür ist bei Richter 
vorhanden: Schleifen, Drehen, Fräsen, 
Auswuchten – für alle diese Arbeiten 
ist das Werk II bestens ausgerüstet. Die 
neue Beschichtungsanlage passt außer-
dem problemlos in die vorhandene Hal-
le und wird nach  entsprechenden Schu-
lungen vom Richter-Personal bedient 
werden. 

Mit der Investition in eine der mo-
dernsten Beschichtungsanlagen im Be-
reich des thermischen Beschichtens, 
möchte Richter vor allem kurzfristig 

seine Angebotspalette erweitern. „Un-
sere Kunden setzen ja teilweise bereits 
Walzen ein, die mit den beiden Verfah-
ren beschichtet wurden und wir möch-
ten ihnen als neuer Lieferant neben den 
bisherigen Beschichtungsverfahren nun 
auch HVOF- und Plasmaspritzen anbie-
ten“, sagt Dirk Richter. „Mit den neuen 
Verfahren können wir nun für alle Po-
sitionen und Anforderungen in der Pa-
piermaschine geeignete, harte Walzen-
beschichtungen anbieten. Die neue An-
lage ist der letzte Baustein dazu.“

Das Investitionsvolumen inklusi-
ve Fundamente liegt im sechsstelligen 
Euro-Bereich und wird von dem Düre-
ner Familienunternehmen komplett aus 
eigenen Mitteln finanziert. „Es gehört 
zu unserer Firmenphilosophie, Investi-
tionen immer eigenzufinanzieren. Die-
se Vorgehensweise erlaubt es uns, mit 
neuen Produkten ohne Zeit- und Kosten-
druck in den Markt zu gehen.“

Mit der neuen Anlage führt Richter 
die derzeit für Keramikwalzenbezüge 
modernste Spritztechnik der Welt auf 
dem Markt ein. Dadurch können zum 
einen höherwertige Qualitäten als bis-
her erzielt werden und zum anderen die 
bisherigen Qualitäten günstiger produ-
ziert werden. 

Das Unternehmen mit vier Stand-
orten im Kreis Düren bietet Rundum-
Service in den Geschäftsbereichen Pulp 
& Reject, Rolls und Pumps. Rund 130 
Papierfabriken in Deutschland, Öster-
reich, der Schweiz und den Beneluxlän-
dern gehören zu den Kunden des Fami-
lienunternehmens mit rund 200 Mitar-
beitern.  | 

  | hb
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» HVOF- und 
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beides notwendig « 
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Revestimiento de carburo de wolframio RiWaMat de un 
rodillo de calandria a través del proceso HVOF

rodillo central con cerámica de plasma en la equilibradora

también a los procesos nuevos de recubrimien-
to y garantiza el servicio reconocido de Richter 
para superficies de alta calidad tratadas a través 
de la proyección térmica con las propiedades 
individuales según el caso. Dirk Richter: “Los 
revestimientos de rodillos centrales y de los ro-
dillos prensa de zapata por ejemplo tienen una 
superficie polar hidrófila de porosidad definida 
que garantiza una estructura de la superficie 
constante más larga y, por lo tanto, también una 
buena entrega del papel por un tiempo más ex-
tendido. Los rodillos de calandria y de calandria 
de satinar tienen que tener una superficie extre-
madamente lisa.” Por lo tanto, están rectificadas 
y pulidas en la empresa Richter hasta alcanzar 
una rugosidad mínima. En cuanto a los rodillos 
(aspirador) succión, los rodillos de formación y 
los rodillos prensa (de acanalado) ranulado es im-
portante cuidar en la selección de los materiales 
y del proceso de recubrimiento que las fuerzas 
de adherencia de la capa sean particularmente 
altas para alcanzar una estabilidad de cantos 
máxima de las almas y agujeros para evitar 
desprendimientos. (Tambores-soporte) Tambor 
del pope, rodillos (regulador) quia, (cilindros de 
alimentación) rodillos soporte papel y rodillos de 
accionamiento por el contrario necesitan dife-
rentes rugosidades definidas para garantizar una 
buena tracción según su aplicación en el caso. La 
rugosidad se establece de tal manera que no pro-
voque en el caso de los rodillos (regulador) quia y 
los rodillos de accionamiento de (tamiz) la tela, 
por ejemplo, un desgaste importante (del tamiz) 
de la tela debido al deslizamiento. Tambores de 
(soporte) pope con una rugosidad demasiado alta 
podrían dañar la banda de papel. Esto también 
aplica a las aplicaciones en (cortadoras de rollos 
de papel y cortadoras transversales)bobinadoras 
y en la rebobinadora.

“Una vez instalada el sistema en nuestra planta 
II Rolls, el servicio completo se proporcionará 
aquí. Los demás trabajos, de todos modos, ya se 
realizan en nuestra empresa”, dice Dirk Richter. 
Richter ya cuenta con toda la infraestructura ne-
cesaria: lijar, tornear, fresar, (equilibrar) balance-
ar – la planta II está perfectamente equipada para 
cualquiera de estos trabajos. Además, el nuevo sis-
tema de recubrimiento entra sin problemas en la 
(nave) area existente y después de (las instruccio-

nes) treinamiento correspondiente será operado 
por el personal de Richter. 

Con la inversión en uno de los sistemas de recu-
brimiento más modernos en el área del recubri-

miento térmico Richter, en primer lugar, quiere 
ampliar su (espectro) gama de ofertas a corto pla-
zo. “Algunos de nuestros clientes ya usan rodillos 
que han sido recubiertos con los dos métodos y 
como proveedor nuevo queremos ahora ofrecer 
también la proyección HVOF y de plasma además 
de los métodos de recubrimientos anteriores”, 
dice Dirk Richter. “Con los métodos nuevos pode-
mos ahora ofrecer adecuados revestimientos (ade-
cuados y duros) duros para todas las posiciones y 
requerimientos en la industria papelera. El nuevo 
sistema era el último pedazo.”
El volumen de la inversión inclusive los cimientos 
alcanza una suma de seis dígitos en euros y es fi-
nanciado por completo con fondos propios de la 
empresa familiar de Düren.

“Es parte de nuestra filosofía de empresa de 
siempre financiar las inversiones con fondos pro-
pios. Esta forma de hacer las cosas nos permite la 
introducción de nuevos productos en el mercado 
sin presión de tiempo y costos.”

Con el nuevo sistema Richter introduce en el mer-
cado la tecnología de proyección más moderna 
del momento en todo el mundo para revestimien-
tos de cerámica para rodillos. Este, por una parte, 
permite alcanzar calidades superiores a las antes 
conocidas y, por otra parte, permite una produc-
ción más económica de las calidades anteriores.

La empresa con cuatro sitios en el distrito de Dü-
ren ofrece un servicio completo en las áreas de 
negocio Pulp & Reject, Rolls y Pumps. Alrededor 
de 130 fábricas de papel en Alemania, Austria, 
Suiza y los Estados del Benelux figuran entre los 
clientes de la empresa familiar con unos 200 em-
pleados. |

»» Proyección 
HVOF y de plasma 
– los dos son 
necesarias. ««

RiWaMat Composite Ceramic Cover en la estación de 
rectificación


