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In einer Produktionshalle des Richter-
Werks II sind die Arbeiten zur Installa-

tion der neuen Anlage bereits weit fort-
geschritten und lassen die Ausmaße der 
Walzen erahnen, die hier beschichtet 
werden sollen: Die größten Walzen dür-
fen einen Durchmesser von 2,40 m und 
eine Gesamtlänge von 16,50 m haben 
und bis zu 40 Tonnen wiegen. „Natürlich 
werden wir hier auch kleinere Walzen 
mit unseren thermischen Spritzverfah-
ren beschichten. Die Anlage ist für die 
kleinsten Walzen ebenso geeignet wie 
für die ganz großen“, sagt Juniorchef 
Dirk Richter. „Wir sind sehr stolz darauf, 
dass wir mit der neuen Anlage eine sehr 
hohe Qualität produzieren können.“ 
Walzenbezüge aus keramischen oder 
karbidischen Schichten bieten eine sehr 
gute Verschleiß-, Temperatur- und Kor-
rosionsbeständigkeit, langlebige Glätte 
sowie verschiedenste Oberflächenstruk-
turen und -eigenschaften. 

Auf der neuen Anlage können ver-
schiedenste Walzen mit den beiden Ver-

fahren Hochgeschwindigkeitsflamm-
spritzen (High Velocity Oxygen-Fuel 
Spraying, HVOF) und Plasmaspritzen  
beschichtet werden. „Wir haben dem-
nächst hier eine der drei größten Anla-
gen für Walzenbeschichtung in Europa 
und arbeiten dann mit den derzeit mo-
dernsten Spritztechniken für Keramik- 
und Wolframkarbid (WC)-Walzenbezü-
ge der Welt“, so Dirk Richter. „Mit den 
Spritzverfahren können wir nun für alle 
Positionen und Anforderungen in der 
Papiermaschine geeignete, harte Wal-
zenbeschichtungen anbieten.“ Dazu ge-
hören beispielsweise Siebantriebswal-
zen und Siebleitwalzen in der Nass partie 
sowie Tragtrommeln, aber auch die un-
terschiedlichsten Funktionswalzen, z. B. 
Kalanderwalzen, Leimpresswalzen, etc. 
„Stolz sind wir auch auf die Ergebnisse 
einer Papierleitwalze in der hinteren 
Vorstreichgruppe, in der Farbe mit hoch-
abrasivem Titandioxid auf getragen wird. 
Nachdem zuvor sämt liche Versuche mit 
anderen Beschichtungen gescheitert wa-

ren, läuft unsere Walze nun so hervor-
ragend, dass wir zurzeit zwei Folgeauf-
träge im Haus haben.“

Strenge Anforderungen an  
Emissions- und Lärmschutz
Um die neue Spritzanlage am Standort 
Düren betreiben zu dürfen, musste Rich-
ter strenge Anforderungen an den Emis-
sions- und Lärmschutz erfüllen. Immer-
hin werden im Betrieb rund 130 Dezibel 
erreicht – so viel Lärm erzeugt auch ein 
Flugzeugtriebwerk. Die Anlage wurde 
daher in der Produktionshalle komplett 
eingehaust. Außerdem werden die fei-
nen Stäube der Spritzwerkstoffe über ei-
ne moderne Filteranlage zu 100 % aus 
der Luft gefiltert, gesammelt und fachge-
recht entsorgt.

Um die Anlaufzeit für den Vertrieb 
zu verkürzen, hat Richter bereits seit ei-
nem Dreivierteljahr Referenzwalzen im 
Markt. Sie wurden nach exakten Vor-
gaben des Unternehmens von einem  
Unterlieferanten mit vergleichbarer  

[  Walzenbezüge aus Düren ]

RichteR: Roll-coveRs-News
Im August wird die Firma Wolfgang Richter eine der modernsten Anlagen zur thermischen Walzen­
beschichtung in Betrieb nehmen. Damit erweitert das Dürener Unternehmen sein Angebot um die  
beiden Verfahren Hochgeschwindigkeitsflammspritzen (HVOF) und Plasmaspritzen und bietet dann  
den kompletten Walzenservice für sämtliche Walzen aus einer Hand, am Standort Düren.

Neue Walzenbeschichtungsanlage für thermische Spritzschichten (Keramik im Plasmaverfahren, Wolframkarbid im Hochgeschwindigkeitsverfahren, HVOF)  
für Walzen mit Durchmesser 2,40 m x 16,50 m Länge und 40 t sowie andere Bauteile.

||| Titelstory |||

Nueva instalación de recubrimiento de rodillos para capas de proyección térmicas (cerámica en procedimiento por plasma, carburo de wolframio en 
procedimiento de alta velocidad, HVOF) para rodillos con diámetro 2,40 m x 16,50 m de longitud y 40 t, así como otros componentes.

RICHTER: ROLL-COVERS-NEWS
[ Recubrimientos de rodillos desde Düren ]

En una nave de producción de la fábrica Rich-
ter II, los trabajos para la instalación de una 

nueva planta ya están muy avanzados y dejan 
adivinar las dimensiones de los rodillos que de-
berán ser recubiertos en ella: Los rodillos más 
grandes tendrán un diámetro de 2,40 m y una 
longitud total de 16,50 m y pesarán hasta 40 to-
neladas. “Naturalmente también recubriremos 
aquí rodillos más pequeños con nuestro procedi-
miento de proyección térmica. La instalación es 
igualmente apropiada para los rodillos más pe-
queños y para los más grandes”, comenta el jefe 
junior Dirk Richter. “Estamos muy orgullosos de 
que con la nueva instalación podremos producir 
con una calidad muy alta” Los recubrimientos de 
rodillos de capas cerámicas o de carburo ofrecen 
una resistencia al desgaste, a la temperatura y a 
la corrosión muy buena, además de una lisura 
duradera y las estructuras superficiales y propi-
edades más variadas. En la nueva instalación se 
pueden recubrir los rodillos más variados con 
ambos procedimientos de proyección térmica 
de alta velocidad (High VelocityOxygen-Fuel 
Spraying, HVOF) y de proyección por plasma. 
“Dentro de poco tendremos aquí una de las tres 

instalaciones más grandes de Europa para el re-
cubrimiento de rodillos y trabajaremos entonces 
con las técnicas de proyección más modernas 
actualmente en el mundo para recubrimientos 
de rodillos (WC) de cerámica y carburo de wolf-
ramio”, dijo Dirk Richter. “Con el procedimiento 
de proyección ahora podemos ofrecer recubri-
mientos de rodillos apropiados, duros, para to-
das las posiciones y requisitos en las máquinas 
de papel”. Entre ellos se encuentran por ejemplo 
rodillos de accionamiento de (criba)tela y rodil-
los de (conducción de criba) soperte de tela en 
las partes húmedas, así como en los tambores 
(portadores) de pope, pero también para los ro-
dillos de función más variados, p. ej. rodillos de 
calandra, rodillos de prensa de encolado, etc. 
“También estamos orgullosos de los resultados 
de un rodillo de (conducción)soporte de papel 
en el grupo trasero de pintado previo, en el que 
se aplica color con dióxido de titanio altamente 
abrasivo. Después de que anteriormente todas 
las pruebas con otros recubrimientos hubiesen 
fracasado, nuestro rodillo funciona de forma tan 
excelente que nos han llegado actualmente dos 
pedidos adicionales”

Requisitos exigentes en la protección 
contra emisiones y ruidos
Para poder utilizar la nueva instalación de 
proyección en la planta de Düren, Richter tuvo 
que cumplir requisitos muy exigentes en cuanto 
a la protección contra emisiones y ruidos. Duran-
te el servicio se alcanzan 130 decibelios como 
mínimo – el mismo ruido que genera la propul-
sión de un avión. Por ello la instalación se ha rea-
lizado de modo completamente enclaustrado en 
la nave de producción. Además, los polvos finos 
de los materiales de proyección se eliminan del 
aire al 100% por medio de un moderno sistema 
de filtrado, se acumulan y se eliminan de forma 
adecuada.

Para acortar el tiempo de lanzamiento para el 
mercado, Richter ya tiene desde hace nueve me-
ses rodillos de referencia en el mercado. Fueron 
fabricados según las indicaciones exactas de la 
empresa por un subproveedor con tecnología 
comparable. 

En agosto la empresa Wolfgang Richter pondrá en servicio una de las instalaciones más modernas para el 
recubrimiento térmico de rodillos. De este modo la empresa de Düren amplía su oferta en ambos procedi-
mientos de proyección térmica de alta velocidad (HVOF) y proyección por plasma, y ofrecerá el servicio de 
rodillos completo para todos los rodillos de modo centralizado, en la planta de Düren.
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» Keramik- und 
Wolfrankarbid-
Schichten für  
maximale Bestän-
digkeit. « 

Anlagentechnologie gefertigt. „Wir ha-
ben dabei nicht nur die zu verwenden-
den Spritzpulver, sondern auch alle an-
deren Parameter vorgeben.“ Richter-
Kunden, bei denen diese Walzen bereits 
im Einsatz sind, seien sehr zufrieden 
und hätten bereits mehrfach mit diesen 
Verfahren beschichtete Walzen nachbe-
stellt. 

Von dem günstigen Einführpreis der 
für Richter wichtigen Referenz walzen 
sowie dem guten Preis-Leistungs-Ver-
hältnis der gelieferten Beschichtungen 
seien die Kunden begeistert gewesen 
und hätten weitere Walzen bestellt, 
auch nachdem die Preise für Folge-
aufträge mit gleicher Beschichtung et-
was erhöht werden mussten. „Das aller-
dings immer noch äußerst interessante 
Einführpreis-Niveau werden wir noch 
bis Ende des Jahres halten“, sagt Dirk 
Richter. 

Für interessierte Kunden stellen die 
Außendienstmitarbeiter des Unterneh-
mens gerne entsprechende Kontakte 
her. Um Walzen in marktüblicher Qua-
lität und besser zu produzieren, hat 
Richter nach eigenen Angaben sehr viel 
Know-how für die meisten Walzen erar-
beitet, in Zusammenarbeit mit verschie-
denen Beratern Informationen gesam-
melt, Analysen an vorhandenen Walzen 
durchgeführt sowie viele Gespräche mit 
Kunden geführt, die Erfahrungen in 
Walzentechnologie haben.

Ursprünglich sollte die thermische 
Spritzanlage vor einem halben Jahr in 
Betrieb gehen. Durch die Übernahme 
der Firma Mesera im finnischen Karhula 
durch Richter (siehe apr Nr. 4/2013) hatte 
sich die Installation verzögert. 

Walzenbezüge aus Karhula
Dort habe sich seit Abschluss der Über-
nahmeverhandlung der Auftragsein-
gang bezüglich der Paradeprodukte – 
G-Cover, gerillte Edelstahl-Presswalzen-
bezüge, die bei Richter unter dem  
Namen G-Groove vertrieben werden, 
und die Yamauchi-Kalanderwalzenbe-
züge „MirrorMax“ – sehr positiv ent-
wickelt. Zusätzlich stimme Richter für 
die Zukunft optimistisch, dass G-Cover 
nicht länger nur in der weißen, sondern 

auch in der braunen Papierproduktion, 
also bei der Herstellung von Verpackungs-
papieren, zum Einsatz kommt. Nach An-
gaben von DS Smith de Hoop (ehemals 
SCA), Willy Vonk, läuft im Werk des Un-
ternehmens im niederländischen De 
Hoop ein G-Band von Metso seit Monaten 
sehr erfolgreich. Richter betont zudem, 
dass eine Weiterentwicklung der Tech-
nologie nicht zur grundsätzlichen Ver-
kürzung der Filzlaufzeiten geführt ha-
be, obwohl dies gerne als Argument ge-
gen diese Walzenart vorgebracht werde. 
Unter geeigneten Bedingungen seien 
keine Unterschiede gegenüber PU fest-
stellbar, so dass nur die Vorteile des G-
Covers in Form von längeren Laufzeiten 

und konstanteren und optimalen Pro-
duktionsbedingungen zum Tragen kom-
men. Auch die im Vergleich zu einer PU-
Walze gerne ins Spiel gebrachten höhe-
ren Anschaffungskosten amortisierten 
sich angesichts von weniger Walzen-
wechsel und einem geringeren War-
tungsbedarf schnell. „An der richtigen 
Position ist das G-Cover gegenüber PU-
Bezügen unschlagbar.“ 

In Zukunft auch mehr PU-Bezüge?
Derzeit analysiere man zudem die im 
neuen Werk in Karhula vorhandene PU-
Beschichtungsanlage für Tamboure und 
lote Möglichkeiten aus, ob neben der seit 
bereits über 20 Jahren üblichen Tam-
bourbeschichtung künftig dort auch an-
dere Qualitäten in PU produziert werden 
können. Alternativ laufen aber auch Ge-
spräche mit den entsprechenden Liefe-
ranten über eine engere Zusammenar-
beit in PU und Gummi.

Im August soll aber zunächst in Dü-
ren die Inbetriebnahme der neuen ther-
mischen Spritzanlage mit einer offiziel-
len Einweihungsfeier begangen werden. 
Unter den Gästen werden auch die Kun-
den sein, die bereits jetzt mit den Refe-
renzwalzen arbeiten. Dirk Richter: „Und 
natürlich werden auch Musterwalzen 
vor Ort zu besichtigen sein.“ Das Unter-
nehmen plant für die Zukunft zudem ei-
ne Schulung zum Thema thermische 
Spritzschichten, da es derzeit noch „sehr 
viel Geheimniskrämerei“ um diese Tech-
nologie gebe.   | db

Keramische, beschichtete Siebantriebswalze und Siebleitwalze 
aus der Nasspartie einer Kartonmaschine

Wolframkarbid­Walzenbeschichtung einer  
Kalanderwalze mittels HVOF­Verfahren

Neue Spritzkabine im Aufbau mit Wolfgang  
Richter (links) und Axel Pesch

“Hemos prescrito no sólo los polvos de proyec-
ción a utilizar, sino también todos los demás 
parámetros“. Los clientes de Richter que ya utili-
zan estos (rodamientos)rodillos, están muy satis-
fechos y ya habrían pedido varias veces rodillos 
recubiertos con estos procesos.

Los clientes están encantados con el favorable 
precio de introducción de los rodillos de refe-
rencia importantes para Richter, así como con la 
buena relación rendimiento – precio de los re-
cubrimientos suministrados y han pedido más 
rodillos, incluso cuando los precios para los sigu-
ientes pedidos con el mismo recubrimiento han 
tenido que subirse ligeramente. “No obstante, el 
nivel de los precios de introducción aún muy in-
teresante lo mantendremos hasta final de año”, 
comenta Dirk Richter.

Para los clientes interesados, los empleados de 
servicio a clientes de la empresa establecerán 
con gusto los contactos correspondientes. Para 
producir rodillos en la calidad habitual para el 
mercado e incluso mejor, Richter ha adquirido 
mucho conocimiento según sus propias indicaci-
ones para la mayoría de los rodillos, ha acumu-
lado informaciones en colaboración con diferen-
tes asesores, ha realizado análisis en los rodillos 
existentes, así como llevado a cabo numerosas 
conversaciones con clientes que tienen experien-
cias en tecnología de rodillos y rodamientos. Ori-
ginalmente la instalación térmica de proyección 
debería haberse puesto en servicio hace medio 
año. A causa de la absorción de la empresa Me-
sera en Karhula, Finlandia, por parte de Richter 
(véase Nº de apr. 4/2013) se retrasó la instalación.

Recubrimiento de rodillos desde Kar-
hula
 Allí, desde la finalización de las negociaciones 
de absorción, las entradas de pedidos referentes 

a los productos Parade – G-Cover, recubrimien-
tos (rayados) ranurados de rodillos prensadores 
de acero fino, que en Richter se comercializan 
bajo el nombre G-Groove, y los recubrimientos 
de rodillos de calandra Yamauchi “MirrorMax” 
– se han desarrollado muy positivamente. Adici-
onalmente Richter aseguró de modo optimista 
para el futuro, que G-Cover ya no se iba a utili-
zar exclusivamente para la producción de papel 
blanco, sino también para la producción de pa-
pel marrón, es decir, en la fabricación de pape-
les de embalajes. Según las indicaciones de DS 

Smith de Hoop (antiguamente SCA), Willy Vonk, 
en la fábrica de la empresa en la neerlandesa De 
Hoop está funcionando un G-Band de Metso des-
de hace meses con mucho éxito. Richter acentúa 
además, que un perfeccionamiento de la tecno-
logía no ha conllevado un acortamiento básico 
en el tiempo de duración del fieltro, a pesar de 
que esto se adujese como argumento contra este 
tipo de rodillos. Bajo las condiciones apropiadas 
no se han detectado diferencias frente al PU, de 
tal modo que sólo han surtido efecto las ventajas 
del G-Covers en forma de duración más prolon-
gada y condiciones de producción más constan-
tes y óptimas. Incluso los costoes de adquisición 
más elevados, puestos en juego a menudo en la 
comparación con un rodillo PU se amortizaron 
rápidamente en base a los menos frecuentes 

cambios de rodillos y a una menor necesidad de 
mantenimiento. “En la posición correcta, el G-
Cover es imbatible frente a los recubrimientos 
de PU”.

¿También más recubrimientos de PU en el futu-
ro?
Actualmente se analiza además la instalación 
de recubrimiento de PU existente en la planta 
de Karhula para tambores y otras posibilidades, 
para saber si además del recubrimiento de tam-
bores habitual desde hace más de 20 años, en 
el futuro se pueden producir también allí otras 
calidades en PU. Alternativamente se están lle-
vando a cabo conversaciones con los proveedores 
correspondientes sobre una colaboración más es-
trecha en PU y (caucho) goma.

No obstante, en primer lugar en agosto celebrar 
en Düren la puesta en servicio de la nueva ins-
talación térmica de proyección con una fiesta de 
inauguración oficial. Entre los invitados estarán 
también los clientes que están trabajando ya con 
los rodillos de referencia. Dirk Richter: “Y por 
supuesto también habrá in situ rodillos de mu-
estra para visitar”. La empresa planifica además 
para el futuro una formación sobre el tema de 
las capas térmicas de proyección, ya que actu-
almente aún hay “muchos secretos” sobre esta 
tecnología. || DB

»» Capas de cerá-
mica y de sulfuro de 
wolframio para una 
resistencia máxima ««

Rodillos de accionamiento y conducción de criba con recubrim.
cerámico, en la parte húmeda de una máq. de cartón

Recubrimiento de rodillos de carburo de
wolframio en un rodillo de calandra por medio de 
proceso HVOF 

Nueva cabina de proyección en construcc. 
con el Wolfgang Richter  (izq.) y Axel Pesch


