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La unión de rodillos

  revestimientos de acero 
   inoxidable G-Groove
  revestimientos de rodillos (compensadores   	

   de flexión) de abaulamiento variable 
   fabricación nueva + trabajos de (repaso)      	
   mantención
 construcción de rodillos (funcionales) 

   especiales
 servicio de rodillos

(Unión) La actividad 
principal de rodillos 
(funcionales) especiales
Fabricación de rodillos, 
reparaciones, servicio
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» Hauptgeschäft 
ist die Produktion 
von Funktionswal-
zen. « 

Am Standort von Mesera Karhula im 
Industriepark Karhula werden be-

reits seit 1905 unter verschiedenen Na-
men (Ahlstrom, Valmet, Metso, Mesera) 
Maschinen und Anlagen für die Papier-
industrie hergestellt. Die ersten drei Kar-
tonmaschinen baute das Unternehmen 
zwischen 1908 und 1911, die erste Zell-
stoffmaschine 1909. Walzen hatten von 
Anfang an immer einen großen Anteil 
an der Produktion. Das Unternehmen 
hat sich im Laufe seiner Geschichte im-
mer mehr auf den Bau von hochwertigen 
Spezialwalzen sowie den Walzenservice 
für Biegeausgleichwalzen, Saug-, Press- 
und Leitwalzen sowie Tambourwalzen 
spezialisiert. Heute sind über 400 Bie-
geausgleichswalzen aus Karhula im Ein-
satz. Im Werk Karhula kann man zudem 
auf über 105 Jahre Erfahrung im Be-
reich Stoffauflauf und den entsprechen-
den Service zurückblicken – rund 400 
komplette Stoffaufläufe und Stoffauf-
laufteile wurden aus Karhula an Papier-
hersteller geliefert und montiert. Mesera 
Karhula ist heute ein Unternehmen mit 
rund 100 Mitarbeitern und einem Um-
satz von etwa 12 Mio. Euro. 

 
„Unsere Firma ist zwar klein im Ver-

gleich zu den großen, weltweit führen-
den Papiermaschinenherstellern, aber 
wir bieten unseren Kunden sehr hohe 
Qualität und liefern immer zuverlässig“, 
sagt Jari Hämäläinen, Verkaufs- und 
Werkleiter Mesera Karhula. Das Hauptge-
schäft ist die Produktion von Funktions-
walzen wie Sizer-, Press-, Kalander- und 

Saugwalzen, insbesondere die Fertigung 
von Komponenten für Biegeausgleichs-
walzen, sowohl für die konventionellen 
(schwimmende), als auch die zonenge-
steuerten Typen aller Hersteller.  

Das Unternehmen ist vor allem Spe-
zialist in der Herstellung großer Wal-
zen: Bis zu einem Gewicht von 80 Ton-
nen können als Einzelteile hergestellt 

oder auch überholt werden. Daneben 
stellt das Richter-Partnerunternehmen 
mit seinen „G-Groove“-Walzenbezügen 
gewickelte Edelstahlbänder für Press-
walzen her, die lange Standzeiten und 
bessere Entwässerung garantieren.  

Die Hauptmärkte für die Karhula-
Walzen liegen in Finnland und dem 
übrigen Skandinavien sowie in Mittel-
europa. Erste Lieferungen gingen aber 
auch bereits nach Süd- und Nordame-
rika. Kunden wie Stora Enso, UPM und 
Metso vertrauen auf den Walzenservice 
von Mesera Karhula. „Wir können alle 
Walzenfabrikate überholen – von der 
kleinsten Reparatur bis zur General-
überholung, einschließlich Umbauten. 
Unser Maschinenbestand ermöglicht al-
le Arten von Servicearbeiten und Wal-
zenbearbeitungen sowie Ersatzteillie-
ferungen für sämtliche Biegeausgleich-
walzen. Mit unserem hochmodernen 
Großmaschinenpark, unserem jahr-
zehntelangen Know-how in der Papier-
industrie und den erfahrenen, hochqua-
lifizierten Facharbeitern sehen wir uns 
für die Zukunft in einer starken Position 
für die europäische Papierindustrie“, so 

[  T iTelsTory ]

RichteR koopeRieRt mit kaRhula
Mesera karhula Oy ist ein finnisches Privatunternehmen für Maschinenbau und Service. in kotka/Südfinn-
land baut das Unternehmen Spezialwalzen für die Papierindustrie. Anfang 2012 hat die Dürener Firma 
Wolfgang Richter Vertrieb, Service und inbetriebnahme der Walzen in Deutschland, Österreich, der Schweiz 
und den Beneluxländern übernommen. 

Großwalzendreherei im Werk kahula in Finnland für max. Bauteilgrößen  2,10 m x 18 m Länge (80 t) Wolfgang Richter an der honmaschine in karhula  
 1,70 m x 10,50 m Länge (60 t)

||| Titelstory |||
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Tornería de cilindros grandes en la planta de Karhula en Finlandia para componentes hasta las dimensiones máx. de 2,10 m Ø x 
18 m de largo (80 toneladas)

Wolfgang Richter sobre la máquina de bruñido en Karhula Ø 
1,70 m x 10,50 m de largo (60 toneladas)

[  CILINDROS ]  RODILLOS

RICHTER COOPERA CON KARHULA
Mesera Karhula Oy es una empresa privada finlandés de construcción de máquinas y de servicio. En Kotka en 
el sur de Finlandia la empresa fabrica rodillos especiales para la industria papelera. En el comienzo de 2012, 
la empresa Wolfgang Richter de Düren ha asumido la responsabilidad de la venta, del servicio y de la puesta 
en (funcionamiento) marcha de los rodillos en Alemania, Austria, Suiza y en los Estados del Benelux.

Desde el año 1905 máquinas y sistemas para 
la industria papelera ya han sido producidos 

bajo diferentes nombres (Ahlstrom, Valmet, Metso, 
Mesera) en el sitio de Mesera Karhula en el parque 
industrial de Karhula. La empresa fabricó las prime-
ras tres máquinas cartoneras entre 1908 y 1911, la 
primera máquina de celulosa en el año 1909. Des-
de el principio, los (cilindros) rodillos jugaron una 
parte importante en la producción, y la empresa, 
en el transcurso de su historia, seguía especializán-
dose en la fabricación de rodillos especiales de alta 
calidad y en el servicio de rodillos para los rodillos 
(compensadores de flexión) de abaulamiento variab-
le, los )cilindros aspiradores) rodillos de succión, los 
rodillos de (presión) prensa y los rodillos guía y (los 
rodillos tambor) las barras de pope. Hoy, más de 400 
rodillos (compensadores de flexión) de abaulamiento 
variable de Karhula están operando. En la planta de 
Karhula pasan además revista a más de 105 años de 
experiencia en el campo de (los sistemas de alimen-
tación de pasta de papel) cajónes de entrada con su 
servicio correspondiente – alrededor de 400 (siste-
mas de alimentación de pasta de papel) cajónes de 
entrada completos y componentes de (sistemas  de 
alimentación de pasta de papel) cajónes han sido 
entregados de Karhula a fabricantes de papel e ins-
talados. Hoy en día Mesera Karhula es una empresa 
con unos 100 empleados y un volumen de ventas al-

rededor de los 12 millones de Euros. “Es cierto que 
nuestra empresa es pequeña en comparación con 
los fabricantes grandes de máquinas de papel líderes 
en el mercado mundial pero ofrecemos a nuestros 
clientes una calidad muy alta y siempre cumplimos 
con el plazo de entrega”, dice Jari Hämäläinen, jefe 
de ventas y director de la fábrica de Mesera Karhu-
la. El negocio principal es la producción de rodillos 
(funcionales) especiales como los rodillos sizer, de 

(presión) prensa, de calandria y (aspirador) succión 
y particularmente la fabricación de componentes 
para rodillos (compensadores de flexión) de abaula-
miento variable tanto para los tipos convencionales 
(flotantes) como también los tipos con mando por 
zonas de cualquier fabricante. La empresa sobre todo 
es especialista en la fabricación de (cilindros)rodillos 
grandes: componentes hasta un peso de 80 toneladas 
pueden ser fabricados o (repasados) mantenidos.  

Además, la empresa socia de Richter con sus reve-
stimientos de rodillos G-Groove fabrica láminas de 
acero inoxidable para rodillos de (presión) prensa 
que garantizan una duración larga y una (deshidra-
tación) desaquamiento mejor.

Los mercados principales para los rodillos Karhula 
son Finlandia y el resto de Escandinavia y Europa 
Central. No obstante, ya se realizaron las primeras 
entregas a Norte y Sudamérica. Clientes como Stora 
Enso, UPM y Metso confían en el servicio de rodillos 
de Mesera Karhula. “Podemos reacondicionar todas 
las marcas de rodillos – desde la más pequeña repara-
ción hasta el reacondicionamiento general inclusive 
modificaciones. Nuestro (inventario) cama de máqui-
nas permite cualquier tipo de trabajos de servicio y 
rectificaciones de rodillos y también la entrega de 
repuestos para todos los rodillos (compensadores 
de flexión) de abaulamiento variable. Con nuestro 
parque de máquinas grandes ultramoderno, nues-
tra experiencia de decenas de años en la industria 
papelera y nuestros especialistas experimentados y 
altamente calificados nos vemos, en vista del futuro, 
en una posición fuerte para la industria papelera eu-
ropea”, dice Jari Hämäläinen. Hasta hace poco la em-
presa aún figuraba como proveedor de componentes 
de Metso. “Ahora queremos contactarles a nuestros 
clientes como empresa independiente.”

»» El ramo principal 
es la producción de 
rodillos (funcionales) 
especiales. ««
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Jari Hämäläinen. Bis vor kurzem war das 
Unternehmen noch als Unterlieferant 
für Metso tätig. „Jetzt wollen wir eigen-
ständig an Kunden herantreten.“

der karhula-Maschinenpark  
besteht überwiegend aus Groß-
maschinen
Dazu gehören zwei Drehmaschinen für 
max. 80 Tonnen Bauteile, einem max. 
Drehdurchmesser von 2,10 m und ei-
ner max. Drehlänge von 18 m sowie 
zwei hochmoderne Schleifmaschinen 
für Durchmesser bis 2 m und 13,50 m 
Schleiflänge, von denen eine auch das 
hochmoderne so genannte 3D-Schleifen 
beherrscht. 

Dieses maximal fünf Jahre alte Ver-
fahren ist wirklich die neuste Techno-
logie im Walzenschleifen und wird in 
erster Linie verwendet, um Geometrie-
veränderungen, die durch die extremen 
Drehzahlunterschiede der Walze zwi-
schen Nachschleifen und Produktion be-
stehen, zu kompensieren. Das heißt in 
Kurzform: Die Walze wird beim Schlei-
fen „unrund“ geschliffen, damit sie unter 
Produktionsbedingungen perfekt rund 
läuft. „Wuchttechnisch erreichen wir  
einen Durchmesser von 3,20 m und eine 
Bauteillänge von 15 m. Was uns von die-
sen  mittelständigen Walzenherstellern 
aber eindeutig abhebt, sind unsere gro-
ßen Bohrdrehbänke und unsere Hon-
maschine zur Fertigung der Biegeaus-
gleichswalzen- Mäntel. Mit ihr können 
feinste Oberflächen runter bis Ra 0,4 µ 
erreicht werden, die bis zu einem Durch-
messer von 1,70 m, einer Länge von 10,50 
m und einem Gewicht von 60 t bearbeitet 

werden können“, berichtet Hämäläinen. 
Karhula ist auch in der Lage, Walzen die-
ser Länge zu fräsen und zu hobeln.

Yamauchi, der dritte Partner der 
Walzenunion
Seit Anfang 2010 arbeitet Mesera Kar-
hula mit dem japanischen Unterneh-
men Yamauchi zusammen, das seither 
in einem Teil des finnischen Werkes 
Kalanderwalzenbezüge aus polymeren 
Composite-Werkstoffen produziert und 
damit das Angebot von Karhula ergänzt. 
Yamauchi ist ebenfalls Partner der Fir-
ma Richter, die Vertrieb und Service für 

Ausbohren eines Rohres zur Fertigung eines neuen 
Biegeausgleichswalzenmantels

Walzenrohr auf der honmaschine, vor dem eintauchen 
des honkopfes

Geschichte

1889 Gründung der „Karhula Werkstatt“ als  
Reparaturbetrieb für Maschinen der Holz- und 
Papierindustrie

1905 Der erste Stoffauflauf wurde gebaut

1908 bis 1911 Die ersten drei Kartonmaschi-
nen werden gebaut.

1915 Ahlström kauft Kahula-Werkstatt.

1948 Ahlström Karhula konstruiert und  
baut die erste finnische Papiermaschine für  
Tervakoski.

1948 bis 1987 Ahlstöm Karhula etabliert sich 
weltweit als Lieferant der Papierindustrie für 
komplette Papier- und Zellstoffmaschinen, sowie 
deren Komponenten und Service.

1987 Valmet (heute Metso) kauft von Ahlstöm 
den Papiermaschinenbau in Karhula und  
spe zialisiert die Fertigung auf den Bereich Wal-
zentechnik , insbesondere auf schwimmende  
Biegeausgleichswalzen.

1989 Die erste schwimmende Biegeausgleichs-
walze wird an Kämmerer Osnabrück geliefert.

1995 Die erste zonengesteuerte Biegeaus-
gleichswalze wird gefertigt.

1999 Valmet ändert seinen Namen in Metso 

2000 Metso beginnt konzernweit bei einfache-
ren Bauteilen Outsourcing

2000 Metso verkauft erste Teile des Karhula-
Werkes an Mesera und kauft die dort gefertig-
ten Bauteile z. B. Stoffaufläufe, Rahmen, Entwäs-
serungsteilen, Spanner und Regler zu.

2004 Mesera übernimmt auch noch den Wal-
zenbau und Walzenservice von Metso. 

Bis heute sind 48 zonengesteuerte, über 
400 stück schwimmende sowie über 200 
einzelne Mäntel als ersatzteil, für alle auf 
dem Markt befind lichen Biegeausgleichs-
walzen-Fabrikate, gefertigt worden.

die Kalanderwalzenbezüge in Zentral- 
und Osteuropa übernommen hat (siehe 
apr Nr. 6/12).

Nach Installation der neuen ther-
mischen Spritzanlage im Richter Werk 
II Rolls in Düren zur Herstellung von 
Keramik- und Wolframkarbidbezügen 
im Oktober dieses Jahres (siehe apr Nr. 
2/12), können die drei Unternehmen als 
„Walzenunion“ gemeinsam sämtliche 
Neuwalzen, Ersatzmäntel für Biegeaus-
gleichswalzen, Walzenbeschichtungen 
und Servicearbeiten rund um alle Wal-
zen der Papierindustrie anbieten.  |

Als Service nachgehonter nipcowalzenmantel, Ober-
fläche Rauigkeit Ra = 0,4 µ
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Mandrinado de un tubo para la fabricación de una camisa 
nueva para un rodillo compensador de flexión

Tubo de cilindro en la máquina de bruñido antes de la 
entrada de la cabeza de bruñir

Superficie de la camisa de un rodillo nipco después del 
servicio de bruñido con rugosidad Ra = 0,4 µ

El parque de máquinas de Karhula en 
su mayor parte consiste en máquinas 
grandes
Incluyen dos tornos para componentes de un peso 
máximo de 80 toneladas, un diámetro de torneado 
máximo de 2,10 m y una longitud deseada de tor-
neado máxima de 18 m así como dos rectificadoras 
ultramodernas para diámetros hasta 2 m y una lon-
gitud deseada de torneado máxima de 13,50 m de 
las cuales una maneja también la ultramoderna y así 
llamada rectificación en 3-D. 

Este proceso que existe hace cinco años como má-
ximo representa la tecnología más nueva en la rec-
tificación de rodillos y se usa, en primer lugar, para 
compensar cambios de la geometría que ocurren 
por las diferencias extremas en las velocidades del 
rodillo que se muestran entre la rectificación y la fa-
bricación. Eso significa en breve: en la rectificación 
se le da un perfil “ovalado” al rodillo para que gire 
perfectamente en redondo bajo condiciones de pro-
ducción. “En cuanto al equilibrado alcanzamos un 
diámetro de 3,20 m y una longitud del componen-
te de 15 m. Lo que nos distingue claramente de los 
fabricantes de rodillos medianos son nuestros torno 
taladros grandes y nuestra máquina de bruñido para 
la fabricación de camisas de los rodillos (compensa-
dores de flexión) de abaulamiento variable. Con ella 
se alcanzarán las superficies más lisas hasta Ra 0,4 µ 
pudiendo manejar diámetros hasta 1,70 m, una lon-
gitud de 10,50 m y un peso de 60 toneladas”, cuenta 
Hämäläinen. Karhula está también en condiciones 
de fresar y cepillar cilindros de este tamaño.

Yamauchi, el tercer 
socio de la unión de rodillos 
Desde el comienzo de 2010, Mesera Karhula coopera 
con la empresa japonesa Yamauchi la cual, desde en-
tonces, produce en una parte de la planta finlandés 
revestimientos de rodillos de calandria hechos de 
materiales compuestos de polímeros y, por lo tanto, 
completa la oferta de Karhula. Yamauchi además es 
socio de la empresa Richter la que ha asumido la re-
sponsabilidad de ventas y servicios para los revesti-
mientos de rodillos de calandria en Europa Central y 
del Este (vea apr n° 6/12). 

1889 Fundación del „taller Karhula“ como empresa de 
reparaciones para máquinas de la industria de madera y 
papelera

1905 Producción del primer sistema de alimentación de 
pasta de papel

1908 – 1911 Producción de las tres primeras máquinas 
cartoneras

1915 Ahlström compra el taller Karhula

1948 Ahlström Karhula construye y produce la primera 
máquina de papel finlandés para Tervakoski

1948 – 1987 Ahlström Karhula se establece a nivel mundial 
como proveedor de la industria papelera para máquinas 
de papel y celulosa completas así como también sus 
componentes y servicios

1987 Valmet (hoy Metso) compra de Ahlström la producción 
de máquinas de papel en Karhula especializando la 
producción en el sector de la tecnología de rodillos y 
particularmente en los rodillos (flotantes compensadores de 
flexión) de abaulamiento variable 

1989 El primer rodillo flotante (compensador de flexión) de 
abaulamiento variable es entregado a Kämmerer Osnabrück

Historia

Después de la instalación del nuevo sistema de 
proyección térmico en la planta II  rolls de Richter en 
Düren para la producción de revestimientos de cerá-
mica y carburo de wolframio en el mes de octubre 
de este año (vea apr n° 2/12) las tres empresas como 
“unión de rodillos” pueden ofrecer juntos a la indus-
tria papelera toda clase de rodillos nuevos, camisas 
de repuesto para rodillos compensadores de flexión, 
recubrimientos de rodillos y trabajos de servicio al-
rededor de toda clase de rodillos. || DB

1995 Producción del primer rodillo (compensador de 
flexión) de abaulamiento variable con (mando) control de 
zonas

1999 Valmet cambia su nombre en Metso

2000 Metso comienza con el outsourcing de los 
componentes más (fáciles) simples a través de todo el grupo

2000 Metso vende las primeras partes de la planta de 
Karhula a Mesera y comienza a comprar los componentes 
que se producen ahí los cuales son, por ejemplo, (sistemas 
de alimentación de pasta de papel) cajónes de entrada, 
(cuadros) marcos, componentes de (deshidratación) 
desaquamiento, tensores y (reguladores) quias

2004 Mesera acaba por adquirir de Metso también la 
fabricación y el servicio de rodillos. 

Hasta la fecha 48 camisas con (mando) control 
de zonas, más de 400 unidades (flotantes)de 
rodillos completos así como más de 200 (unidades 
individuales) camisas como pieza de repuesto para 
todas marcas de rodillos (compensadores de flexión) 
de abaulamiento variable existentes en el mercado 
han sido producidos.


