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  pulperes y clasificadoras de pulpa
  extrusionadoras de tornillo sin fin y

   roscas transportadora
  eliminadores de residuos
  bombas de extracción y 

   válvulas de compuerta
  correderas y despuntilladores
  trituradoras
  almacenamiento
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Construcción de 
máquinas + retrofit
repasos, reparaciones, servicio

repaso general de una Combisorter CS12

trabajos en la parte superior nueva de la caja “resistente al desgaste” de una Combisorter CS12 montaje de la CS12
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Im Werk I in Hürtgenwald werden Ma-
schinenteile und komplette Aggregate 

der Stoffaufbereitung regeneriert, wäh-
rend die beiden Dürener Richter-Werke 
sich auf den Rundum-Service in den Ge-
schäftsbereichen Walzen und Vakuum-
pumpen spezialisiert haben.

Beschädigte Bauteile und komplette 
Aggregate aus der Papiermaschine wer-
den bei Richter aber nicht einfach nur 
repariert. „Wir führen Schwachstellen-
analysen durch, damit Schäden nach der 
Instandsetzung nicht erneut auftreten“, 
sagt Heinz Heiliger, bei Richter zustän-
dig für Technische Beratung und Ver-
kauf. Dabei gehen die Richter-Fachleute 
auch der Frage nach, warum ein Maschi-
nenteil an einer bestimmten Stelle be-
schädigt wird und wie dies dauerhaft be-
hoben werden kann. Heutzutage sei vor 
allem auch die Energieeffizienz der Ag-
gregate wichtig, meint Dirk Richter. „Mit 
einem stumpfen Messer braucht man für 
dieselbe Arbeit viel mehr Energie und je 
länger ein Messer scharf bleibt, desto 
höher sind die Energieeinsparungen,“ 
erklärt der Juniorchef.

Bauteile und ihr Verschleiß-
verhalten
Mit verschleißresistenten Werkstoffen 
wie Stahl, Edelstahl, Hartmetallen, Ke-
ramiken, Composites und Sonderwerk-
stoffen stellt Richter die ursprüngliche 
Geometrie verschlissener Bauteile wie-
der her und erhöht dabei deren Stand-
zeit erheblich. Die beiden Firmenchefs, 
Wolfgang Richter und sein Sohn Dirk, 
kennen sich als Maschinenbau- und 
Schweißfachingenieure bestens in 
Werkstoffkunde aus und haben eigene 
Werkstoffe für die Veredelung entwi-
ckelt. „Somit ist bei uns jede Reparatur 
ein Unikat“, sagt Heinz Heiliger. 

Die normale Lieferzeit für die Rege-
neration von einzelnen Bauteilen liegt 
zwischen vier und acht Wochen. In Not-
fällen ist Richter für partnerschaftliche 
Kunden immer bereit, alles zu tun, um 
diese Lieferzeit auf die absolut erforder-
liche Mindestzeit zu reduzieren. 

Abrasive Stoffe, z.B. Unrat im Altpa-
pier, sind im Pulper der Papierfabrik für 
den Verschleiß von Rotoren, Schnecken 
und Lochplatten etc. verantwortlich. 

Jedes Bauteil hat aber sein eigenes Ver-
schleißverhalten. Kommt ein Teil zur 
Aufarbeitung nach Hürtgenwald, wird 
es zunächst vermessen, einer Rissprü-
fung und gegebenenfalls einer Werk-
stoffprüfung unterzogen. Eigens dazu 
leistet sich Richter ein Spektralanalyse-
gerät, denn bei rund 3.000 verschiede-
nen Stahlsorten ist die Kenntnis über 
die Legierungszusammensetzung von 
Bedeutung, um den geeigneten Werk-
stoff für eine hochwertige Veredelung 
auszuwählen. Das Ergebnis der Ana-
lyse bestimmt dann die Werkstoffaus-
wahl und diese wiederum die weitere 
Bearbeitung. Die Aufpanzerung der von 
Richter regenerierten Teile habe im Nor-
malfall eine verschleißfestere Qualität 
und deutlich dickere Schichtstärken als 
die Aufpanzerung anderer Anbieter, so 
das Unternehmen. Sollte eine Regenera-
tion einmal nicht möglich sein, fertigt 
Richter ein Bauteil auch komplett neu.  
Selbstverständlich werden auch Neufer-
tigungen direkt in hochverschleißfest, 
d.h. veredelt mit den firmeneigenen Ver-
schleißschutzwerkstoffen, ausgeführt. 

[  Instandsetzung ]

EnErgiEEffiziEnz und LangLEbigkEit durch 
hochvErschLEissfEstE WErkstoffE
Seit über 40 Jahren hat sich die Firma Wolfgang Richter auf Verschleißteile der Papierindustrie spezialisiert.  
Das Unternehmen aus dem kreis Düren ist Spezialist in Sachen instandsetzung, Modernisierung und  
Veredelung von Rotoren, Lochplatten, Schnecken in der Papieraufbereitung und anderen Aggregaten der 
Papiermaschine, die ständig korrosion und Abrieb ausgesetzt sind. 

trommelrotor cS12 (siehe titelseite)
hochverschleißfest aufgearbeitet

Auf cnc-Bohrwerk fertig bearbeitetes hochverschleißfest regeneriertes Fiberi-
zer Gehäuse F1t

Generalüberholte Pulperlagerung escher 
Wyss St11
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Desde más de 40 años se ha especializado la empresa Wolfgang Richter en piezas de desgaste de la 
industria del papel. La empresa del municipio Düren es especialista en el mantenimiento, la modernización 
y el (ennoblecimiento) reforma de rotores, placas perforadas, tornillos sinfín en la preparación de papel y 
otros agregados de la máquina de papel, la cual está siempre bajo la corrosión y el desgaste constante.

E n la planta I en Hürtgenwald se regeneran 
partes de máquinas y agregados comple-

tos de la preparación de materiales. Las otras 
dos plantas de la empresa Richter de Düren se 
han especializado en el servicio completo en el 
área de negocio rodillo y bombas al vacío.

Los componentes dañados y los agregados com-
pletos de la máquina de papel no se reparan 
solamente donde la empresa Richter. „Realiza-
mos análisis de las partes débiles para que los 
daños no aparezcan nuevamente después de la 
reparación“, dice el Sr. Heinz Heiliger en la em-
presa Richter, el cual es responsable para el ase-
soramiento técnico y la venta. En eso también 
los expertos de Richter investigan, por que se 
daña una pieza de máquina en un cierto lugar, 
y como se puede solucionar eso por siempre. 
Hoy en día también es muy importante la efi-
ciencia de energía de los agregados opina el 
Sr. Dirk Richter. “Con un cuchillo desafilado 
se necesita para el mismo trabajo mucho más 
energía y cuando más queda un cuchillo filoso, 
mayor son los ahorros de energía,” explica el 
gerente junior.

Componentes y su 
comportamiento de desgaste 
Con los materiales resistentes al desgaste como 
acero, acero inoxidable, (metales duros) carbu-
ros, cerámicas, materiales compuestos y mate-
riales especiales, la empresa Richter restaura la 
geometría inicial de los componentes desgasta-
dos, y aumenta en eso bastante su vida útil. 
Ambos gerentes de la empresa, el Sr. Wolfgang 
Richter y su hijo Dirk conocen muy bien la cien-
cia de materiales como ingenieros expertos en 
soldaduras y construcción de máquinas, y han 
desarrollado sus propios materiales para el en-
noblecimiento. “Así es cada reparación única”, 
dice Heinz Heiliger.

Los tiempos de entrega normales para la re-
generación de cada componente están entre 
cuatro y ocho semanas. En emergencias está 
siempre disponible la empresa Richter para los 
clientes asociados hacer todo los posible para 
reducir el tiempo de suministro al tiempo mí-
nimo absolutamente necesario. 

Los materiales abrasivos, por ejemplo su-
ciedades en el papel de reciclaje, son respon-
sables en la pulpa de la fábrica de papel para 
el desgaste de rotores, tornillos sinfín y placas 
perforadas, etc. 

Pero cada componente tiene su propio compor-
tamiento de desgaste. Si viene una pieza para el 
reacondicionamiento a Hürtgenwald, se mide 
primero, se le realiza un control de fisura, y 
dado el caso una verificación del material. Para 
eso tiene la empresa Richter su propio equipo 
de análisis espectral, porque con alrededor de 
3.000 diferentes tipos de acero es importante 
conocer la composición de aleación, para selec-
cionar el material adecuado para un ennobleci-
miento de alta calidad. El resultado del análisis 
decide luego la selección del material y también 
el procesamiento posterior. El blindaje de las 
partes regeneradas por la empresa Richter ti-
enen en el caso normal una calidad resistente 
al desgaste y espesores muchos más gruesos en 
comparación con el blindaje de otros provee-
dores. Si alguna vez no es posible una regene-
ración, la empresa Richter fabrica también el 
componente completamente nuevo. Por supues-
to también se realizan las nuevas fabricaciones 

[  R E PA R A C I Ó N ]

Cojinete de pulpa Escher Wyss ST11ST11 
reacondicionado

EFICIENCIA DE ENERGÍA Y DURABILIDAD POR 
MATERIALES ALTAMENTE RESISTENTES AL DESGASTE

Carcasa Fiberizer F1T sobre una instalación de perforación CNC lista procesada altamente 
resistente al desgasta regenerada

Rotor de tambor CS12 (vea página del título) 
reacondicionado altamente resistente al desgaste
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Ein Beispiel für Generalüberholun-
gen sind komplette Schneckenpressen. 
Diese werden in die Einzelteile zerlegt 
und begutachtet. Nach einer Verschleiß- 
und Regenerierungsanalyse, der Fest-
stellung der kundenspezifischen Anfor-
derungen und einer Optimierungsana-
lyse erarbeitet Richter ein detailliertes 
Angebot mit Schwerpunkt auf Ver-
schleißschutz und damit längerer Lauf-
zeit im Einsatz. Für die Aufarbeitung 
der Schnecken verwendet das Unterneh-
men nicht nur einen Standardwerkstoff 
für alle Schneckentypen, sondern verar-
beitet bauteiloptimierte Sonderzusatz-
werkstoffe, die genau an das Verschleiß-
verhalten der jeweiligen Schnecke und 
den verpressten Stoffen angepasst sind. 
Dabei werden mehrere Panzer- und Ver-
schleißzusatzwerkstoffe unter Berück-
sichtigung der einzelnen Schichten und 
Zonen der Schnecke (z. B. Einfüllbereich 
und Press- oder Druckzone) genutzt. 

Ähnlich verfährt das Unternehmen 
auch bei der Generalüberholung von Re-
jektsortern, Refinern, Entstippern und 
Schreddern.

Daneben ist Richter auch in der Lage, 
sämtliche Aggregate komplett neu anzu-
fertigen oder vorhandene Aggregate um-
zubauen. Kundenwünsche werden dabei 
von den Richter 3D-Konstrukteuren je-
derzeit berücksichtigt. Ziel sei aber vor 
einer Neuanfertigung grundsätzlich im-
mer die Reparatur und Optimierung der 
bereits vorhandenen Bauteile, heißt es.

Ebenso werden Rotore mit hochver-
schleißfesten Werkstoffen auf Wolfram-
karbidbasis gepanzert. Die Panzerung 
besteht dabei aus mehreren Schichten 

mit genau abgestimmten Aufgaben. Die 
Geometrie der Rotoren wird auf CNC/
NC-Bearbeitungszentren und präzisen 
Schleifbänken auf Planparallelität und 
Maßhaltigkeit endbearbeitet. 

eigene spezialmaschinen, die  
helfen die kosten gering zu halten
„Unsere Kunden sind immer wieder 
überrascht, wenn sie uns besuchen - 
von der Größe des Werkes und auch vom 
Umfang unseres Maschinenparks“, sagt 
Maschinenbautechniker Gerd Breuer. 
Die meisten der Maschinen hat Richter 
selbst auf den technisch neuesten Stand 
gebracht und dabei genau an die Bedürf-
nisse des Unternehmens angepasst. Ge-
brauchte Maschinen werden von den ei-
genen Monteuren aufgearbeitet, manch-
mal komplett demontiert und in neuer 
Form zusammengesetzt - exakt mit den 
Funktionen, die Richter benötigt. Die 
Richter-Philosophie, bestehende Wer-
te zu erhalten und zu optimieren, wird 
für das eigene Haus ebenso konsequent 
umgesetzt wie für die Kunden des Unter-
nehmens. Erklärtes Ziel bei Richter sind 
daher immer optimale und kostengüns-
tige Lösungen.

„Wir stehen im Wettbewerb zu An-
bietern, die nicht so hohe Qualität lie-
fern, müssen aber marktübliche Preise 
bieten. Auch daher haben wir eigene 
Spezialmaschinen entwickelt, um die 
Kosten so gering wie möglich zu hal-
ten“, sagt Gerd Breuer. Während Mitbe-
werber handelsübliche Schweißdrähte 
verwenden, sind die Drähte bei Richter 
nicht im Handel erhältlich. Sie wurden 
von Dirk Richter entwickelt und werden 

exklusiv für das Unternehmen produ-
ziert. Die Zusammensetzung ist ein Be-
triebsgeheimnis. Der Juniorchef hat au-
ßerdem ein spezielles, auf die Bedürfnis-
se des Unternehmens maßgeschneider-
tes Schweißgerät entwickelt, mit dem 
die verschiedenen Werkstoffschichten 
problemlos aufgeschweißt werden kön-
nen. Nach dem Aufschweißen werden 
alle Bauteile auf Maß geschliffen, damit 
sie in der Papierfabrik wieder optimal 
eingepasst werden können - ein lang-
wieriger Vorgang, da die verwendeten 
besonderen Richter-Werkstoffe äußerst 
widerstandsfähig sind. 

spezielle Ausbildung eigener  
Mitarbeiter gehört zum standard
„Die Arbeit in unserem Unternehmen ist 
sehr spezialisiert, daher bilden wir fast 
alle Mitarbeiter selber aus. Der Ausbil-
dungsstand im kaufmännischen wie im 
technischen Bereich ist sehr hoch, die 
Azubis werden in der Regel auch über-
nommen“, so Breuer. Die meisten Mitar-
beiter haben bereits bei Richter gelernt, 
arbeiten daher seit Jahrzehnten für Kun-
den in der Papierindustrie und sind bes-
tens mit den speziellen Bedürfnissen 
vertraut.  

Eine Besonderheit ist auch das um-
fangreiche Archiv, in dem sämtliche 
Bauteile, die jemals in der Firmenge-
schichte repariert und veredelt wurden, 
dokumentiert werden - mit Text und seit 
1992 auch mit Bildern. Richter kann so-
mit die Arbeit an jedem Auftrag lücken-
los nachvollziehen. Sogar der erste Auf-
trag des Seniorchefs Wolfgang Richter 
ist noch im Archiv zu finden.  |

Generalüberholung kufferath Presse A500 mit hochverschleißfest aufgearbeiteten 
Bauteilen ( inkl. elektrik und Pneumatik)

Generalüberholung einer Beltec Presse BP601 mit hochverschleißfest Presse 
BP601 mit hochverschleißfest aufgearbeiteten Bauteile.
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directamente en altas resistencias al desgaste, 
eso significa el ennoblecido con los materiales 
de protección de desgaste que son propiedad de 
la empresa.

Un ejemplo para los reacondicionamientos ge-
nerales son las prensas de tornillo sinfín com-
pletas. Ellas son desarmadas completamente 
en cada uno de sus componentes y revisadas. 
Después de un análisis de desgaste y regener-
ación, la determinación de los requerimientos 
específicos del cliente y un análisis de optimi-
zación, la empresa Richter genera una oferta 
detallada con los puntos principales sobre la 
protección de desgaste y con eso mayor tiempo 
de operación en la aplicación. Para el reacondici-
onamiento de los tornillos sinfín utiliza la em-
presa no solamente un material estándar para 
todos los tipos de tornillos sinfín, sino procesa 
también materiales especiales adicionales op-
timizados a los componentes, los cuales están 
adaptados exactamente a los comportamientos 
de desgaste del tornillo sinfín correspondiente 
y los materiales prensados. En eso se utilizan 
varios materiales adicionales de desgaste y de 
blindaje considerando cada capa y zonas del tor-
nillo sinfín (por ejemplo área de llenado y zona 
de presión o prensado).

Similar procede la empresa también durante 
el reacondicionamiento general de surtidor de 
rechazos, refinadores, descamadores y tritura-
doras.  

A parte de eso, la empresa Richter también ti-
ene la capacidad, fabricar completamente nue-
vos todos los agregados, o cambiar los agrega-
dos existentes. En eso los deseos del cliente son 
considerados por los constructores 3D de la em-
presa Richter. Pero el fin es en general antes de 

una fabricación nueva, siempre la reparación y 
optimización de los componentes ya existentes.

También los rotores son blindados con materi-
ales altamente resistentes al desgaste de carbu-
ro de tungsteno. En eso el blindaje es de varias 
capas con tareas exactamente determinadas. La 
geometría de los rotores son procesados hasta 
el final sobre los centros de procesamiento NC/
CNC y máquinas fresadoras precisos sobre la 
paralelidad plana y el cumplimiento de las me-
didas.

Propias máquinas especiales, las cuales 
ayudan a mantener los costos bajos 
“Nuestros clientes están siempre sorprendidos 
cuando nos visitan, del tamaño de la planta y 
también de la amplitud de nuestro inventario 
de máquinas”, dice el técnico de construcción 
de máquinas Gerd Breuer. La mayoría de las 
máquinas la ha puesto la propia empresa Rich-
ter al estado más actual de la técnica, y ajustadas 
exactamente a los requerimientos de la empre-
sa. Las máquinas usadas son reacondicionadas 
por los propios instaladores, algunas veces com-
pletamente desmontadas y armadas en una nu-
eva forma, exactamente con las funciones, las 
cuales requiere la empresa Richter. La filosofía 
de Richter, mantener los valores existentes y 
optimizarlos se cumple también consecuente-
mente como para los clientes de la empresa. Por 
eso el fin declarado por Richter son siempre las 
soluciones económicas y óptimas.  

“Estamos en competencia con los proveedo-
res, los cuales no suministran tan alta calidad, 
pero tenemos que ofrecer los precios comunes 
del mercado. Por eso hemos desarrollado una 
máquina especial propia para mantener los 
costos los más bajo posible”, dice Gerd Breuer. 

Cuando los competidores utilizan alambres de 
soldaduras comunes, los alambres donde Rich-
ter no están disponibles en el mercado. Ellos 
fueron desarrollados por Dirk Richter y se pro-
ducen exclusivamente para la empresa. La com-
posición es un secreto de la empresa. El gerente 
junior también desarrolló un equipo especial 
de soldadura a la medida para los requerimien-
tos de la empresa, con el cual se pueden soldar 
sin problemas las diferentes capas de material. 
Después de la soldadura se lijan todos los compo-
nentes a la medida para que se puedan volver a 
ajustar óptimamente en la fábrica de papel. Un 
proceso de muchos años, porque los materiales 
de Richter especialmente utilizados son muy 
resistentes

Una formación especial de los 
propios empleados es estándar
“El trabajo en nuestra empresa es muy especia-
lizado. Por eso formamos casi todos los emple-
ados nosotros mismos. El nivel de formación 
en el área comercial como técnico es muy alto. 
Los aprendices se quedan en general también 
en la empresa”, (así)dice Breuer. La mayoría de 
los empleados aprendieron donde Richter. Por 
eso trabajan desde décadas para los clientes en 
la industria del papel, y conocen muy bien los 
requerimientos especiales.

Una cosa especial es también el amplio archivo, 
donde se documentan todos los componentes 
con texto y desde 1992 también con imágenes, 
los cuales alguna vez fueron reparados y en-
noblecidos en la historia de la empresa. Así la 
empresa Richter puede comprender bien el tra-
bajo en cada orden. Hasta la primera orden del 
gerente senior, el Sr. Wolfgang Richter también 
se puede encontrar en el archivo. || DB

Reacondicionamiento de la prensa Kufferath A500 con componentes altamente resistentes al 
desgaste preparados (incluso el sistema neumático y eléctrico)

Reacondicionamiento de una prensa Beltec BP6001 con prensa altamente resistente al 
desgaste BP601 con componentes altamente resistentes al desgaste preparados.


